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Пояснительная записка

   Основной целью дисциплины « Технология изготовления трикотажных изделий» является изучение технологических процессов производства всех видов трикотажных изделий, а также искусственного меха,  нетканых материалов, технического и лечебного трикотажа.

    Задачами дисциплины являются: формирование теоретических знаний об ассортименте трикотажных изделий, о назначении, сущности, последовательности и режимах выполнения технологических операций всех этапов производства трикотажных изделий; формирование практических умений и навыков составлять схемы технологического процесса изготовления, выполнять выбор технологического режима  отделки и технологического оборудования на основе типовых технологических режимов и стандартов  трикотажных предприятий.
При изучении дисциплины  необходимо учитывать межпредметные связи с дисциплинами специального цикла: «Технология трикотажа», «Общая технология прядения», «Основы стандартизации» и др.

           В результате изучения дисциплины «Технология изготовления трикотажных изделий» учащиеся 

должны знать на уровне представления:

- нормативно-технологическую документацию на изготовление бельевых, верхнетрикотажных, чулочно-носочных, перчаточных  изделий

-дефекты полотна, купонов, деталей изделий и трикотажных изделий, возникающие на всех этапах изготовления трикотажных изделий 

- виды пряжи, нитей волокон,  трикотажных переплетений,  вязального оборудования, используемые  при производстве трикотажа технического назначения

- виды пряжи, нитей волокон, трикотажных переплетений и  вязального оборудования, используемые при производстве  лечебного трикотажа.

- объекты контроля, способы контроля, периодичность и объём контроля, исполнителей при межоперационном  техническом контроле при подготовке пряжи к вязанию, при вязании полотна, купонов, деталей

- объекты контроля, способы контроля, периодичность и объём контроля, исполнителей при межоперационном  техническом контроле при выполнении красильно-отделочных, швейных операций;

  должны знать на уровне понимания

- ассортимент бельевых, верхнетрикотажных, чулочно-носочных, перчаточных изделий, а также ассортимент  изделий, изготовленных из искусственного меха и нетканых материалов;

- назначение, сущность, последовательность, режимы выполнения технологических операций   производства бельевых, верхнетрикотажных, чулочно-носочных, перчаточных изделий, искусственного меха на трикотажной основе,  вязально-прошивных и иглопробивных нетканых материалов, лечебного трикотажа;

- назначение, классификацию, устройство, принцип работы оборудования для выполнения красильных и отделочных операций трикотажных полотен;

- назначение устройство и принцип работы оборудования для отделки изделий верхнего трикотажа;

- устройство и принцип работы оборудования для контроля качества трикотажных полотен;

- назначение, устройство и принцип работы оборудования для настилания и раскроя полотен и купонов;

- назначение, особенности устройства, классификационные признаки, рабочие органы оборудования швейно-трикотажного производства;

- назначение, сущность, последовательность технологических операций  выпускного участка

- назначение, устройство и принцип работы оборудования для отделки чулочно-носочных и перчаточных изделий;

-  назначение, устройство и принцип работы оборудования для выполнения операций выпуска чулочно-носочных,  перчаточных изделий.

должны уметь:

- составлять схемы технологических процессов производства по образцам  различного ассортимента бельевых и верхнетрикотажных полотен; изделий из купонов и деталей; чулочно-носочных  и перчаточных изделий, выполнять выбор технологического режима  отделки на основе типовых технологических режимов и стандартов  трикотажных предприятий;

- выполнять выбор технологического оборудования для выполнения всех этапов производства трикотажных изделий;

- анализировать устройство и принцип работы оборудования для беления, крашения и отделки трикотажного полотна.
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Нормативная

ГОСТ 2351-88 Изделия и полотна трикотажные. Нормы устойчивости окра-

ски и методы ее определения

ГОСТ 8844-75 Полотна трикотажные. Правила приемки и метод отбора

проб. ГОСТ 8845-87 Полотна определение влажности, масса и поверхностная

плотность.

ГОСТ 8846-87 Полотна и изделия трикотажные. Методы определения линей-

ных размеров, перекоса, числа петельных рядов и петельных столбиков, длины нити в петле

ГОСТ 8847-85 Полотна трикотажные. Методы определения разрывных ха-

рактеристик и растяжимости при нагрузках, меньше разрывных

ГОСТ 12739-82 Полотна и изделия трикотажные. Метод определения устой-

чивости к истиранию

ГОСТ 13711-82 Полотно трикотажное. Метод определения измерения линей-

ных размеров после мокрых обработок

ГОСТ 16486-93 Полотна трикотажные для верхних изделий. Нормы устойчи-

вости к истиранию

ГОСТ 28554-90 Полотна трикотажные. Общие технические условия. (Взамен

ГОСТ 1230-78, ГОСТ 14171-78, ГОСТ 7029-82, ГОСТ 8265-

ГОСТ 8470-77, ГОСТ 9997-82)

ГОСТ 904-87 Изделия трикотажные бельевые для женщин и девочек. Общие

технические условия (Взамен ГОСТ 26255-84, ГОСТ 904-78, ОТС 17-802-79 в части изделий для женщин и девочек)

ГОСТ 1115-81 Изделия трикотажные верхние. Определение сортности
ГОСТ 1136-81 Изделия трикотажные бельевые. Определение сортности

ГОСТ 3897 -87 Изделия трикотажные. Маркировка, упаковка, транспортиро-

вание и хранение

ГОСТ 7474-88 Изделия трикотажные верхние для женщин и девочек

ГОСТ 9173-86 Изделия трикотажные. Правила приемки

ГОСТ 9176-87 Изделия трикотажные. Методы испытания швов

ГОСТ 10399-87 Изделия трикотажные бельевые. Требования к пошиву

ГОСТ 10540-90 Изделия трикотажные купальные. Общие технические усло-

вия

ГОСТ 8541-94 Изделия чулочно-носочные, выработанные на круглочулоч-

ных автоматах. Общие технические условия

ГОСТ 17061-82 Изделия чулочно-носочные, вырабатываемые на круглочу-

лочных автоматах. Виды и размеры

ГОСТ 20462 -87 Изделия трикотажные бельевые для мужчин и мальчиков

ГОСТ 26115-84 Изделия трикотажные верхние. Требования к пошиву

ГОСТ 6468-94 Машины и оборудование вспомогательное.

(ИСО 1505-82) Оборудование красильно-отделочное. Рабочие и номиналь-

ные ширины

ГОСТ 9229-72 Формы отделочные для чулочно-носочных изделий. Размеры

ГОСТ 28683-90 Е Машины ширильно-сушильные стабилизационные. Типы и

основные параметры

ГОСТ 17037-85 Изделия швейные и трикотажные. Термины и определения

ГОСТ 28274-89 Изделия трикотажные. Термины и определения пороков

СТБ 944-94 Изделия трикотажные. Термины и определения пороков

СТБ 946-94 Волокна и нити текстильные. Термины и определения

СТБ 947-94 Изделия швейные и трикотажные. Термины и определения

СТБ 767-95 Бытовое обслуживание населения. Изделия трикотажные. Общие

технические условия

РСТ Беларуси 707-91 Бытовое обслуживание населения. Изделия швейные и

трикотажные, и тканые. Маркировка, упаковка, хранение, транс-

портирование и гарантии

Типовой технологический режим производства трикотажного полотна на ос-

нововязальных машинах /вязание и отделка/. М. 1980 ЦНИИТЭИлегпром

Типовой технологический режим производства /вязание, отделка, пошив/

верхних трикотажных изделий на котонных машинах. Р. 1988

Типовой технологический режим производства /вязание и отделка/ верхних

трикотажных   изделий   на  плоскофанговых   машинах   М.   1981

ЦНИИТЭИлегпром

Типовой технологический режим производства /вязание и отделка/ трико-

тажного полотна и купонов на кругловязальных машинах для верхних изде-

лий 1980.

Типовой технологический режим производства трикотажного полотна и ку-

понов на кругловязальных машинах для бельевых изделий /вязание и отдел-

ка/.М. 1981
«Типовой технологический режим производства (вязание, отделка, пошив) вязаных перчаточных изделий», М., 1991 г. 

Методические рекомендации по изучению разделов, тем программы 
Введение
            Цель и задачи дисциплины.

            Классификация трикотажных изделий по ГОСТу и по прейскуранту розничных цен.

            Понятие о технологическом процессе производства. Влияние организации технологического процесса производства на ритмичность работы производства, качество продукции и повышение производительности труда
Методические рекомендации: 
    При изучении данной темы необходимо обратить внимание на преимущества трикотажного способа производства перед другими видами производства одежды.

     Развитие трикотажной промышленности обусловлено хорошими потребительскими свойствами трикотажных изделий и высокой экономичностью  их производства.

Говоря об эффективности трикотажного производства, необходимо отметить высокую производительность трикотажного оборудования и возможность выработки штучных изделий, благодаря чему сокращается расход сырья на единицу продукции и трудозатраты при пошиве и раскрое изделий.

     Необходимо обратить внимание на особенности технологического процесса производства в зависимости от применяемых видов пряжи, способа изготовления изделия, используемого оборудования, способа отделки.  

      Литература:      (3) стр. 274-284;  (8),  с.5-16; (10), с. 173-194, 200-216.
Вопросы для самоконтроля:

1. Назовите цель и задачи дисциплины.

2. Поясните понятие «технологический процесс производства».
3. Перечислите основные факторы, от которых зависит содержание  процесса изготовления трикотажных изделий.
Раздел 1 Технологические процессы производства бельевых и верхнетрикотажных изделий
   Тема 1.1 Технологические процессы вязания полотна, купонов, деталей изделий
          Нормативно-техническая документация, используемая на предприятиях при изготовлении бельевых и верхнетрикотажных изделий. 
        Основные сведения об ассортименте бельевых и верхнетрикотажных изделий: виды изделий, способы изготовления,  способ отделки и обработки, используемые переплетения, виды  вязального оборудования, виды пряжи и нитей. 

      Назначение, сущность, последовательность, режимы выполнения технологических операций вязального производства бельевых и верхнетрикотажных изделий: приём и хранение пряжи и нитей; подготовка пряжи и нитей к вязанию; вязание;  съём кулирных и основовязаных полотен, купонов, деталей изделий; разбраковка; штопка; вывоворотка полотна; сшивка полотна; маркировка полотна, купонов, деталей изделий; комплектование партий для отделки; отлёжка. 

     Основные дефекты вязания полотна, причины их возникновения и способы устранения

Методические рекомендации:

     После изучения данной   темы обратите внимание на  виды и содержание нормативно-технической документации, применяемой при изготовлении бельевых и верхнетрикотажных изделий.  Изучите   ассортимент трикотажных изделий.
       Необходимо усвоить  особенности составления схем технологических процессов производства  кулирного и основовязаного полотна для бельевых изделий и  изделий верхнего трикотажа.
   Особое внимание следует обратить  на производство основовязаного полотна, так как для его производства требуется выполнить операцию по подготовке основы - сновка. Начинать изучение технологического процесса  следует с поступления пряжи и нитей на склад предприятия. Необходимо чётко знать какие этапы контроля качества проходит пряжа и нити, прежде чем поступит в вязальный цех. 
      Необходимо чётко знать назначение, сущность, режимы выполнения технологических операций вязального производства   кулирного и основовязаного полотна, купонов, деталей изделий.
     Необходимо обратить внимание на организацию рабочего места вязальщицы, создания комфортных условий для работы, поддержание температурно-влажностного режима в цехе и в складских помещениях,  на контроль качества процесса вязания, на основные дефекты полотна, возникающие при вязании, причины их возникновения и способы устранения. 

Литература:  (1), с. 268-273;  (2), с. 275-289;    (3) с. 274-284;  (7) с. 285-294, 4-11;   (11), 132-155, 179-202;  (14), с. 268-283;  (15), с. 5-21; (17), с. 39-43,  216-218,  249-257; (19), с. 237-241, 292-296; (20), с. 76-81, 109-113;
Вопросы для самоконтроля:
1.Какими параметрами определяется техническая характеристика вязальных машин?

2.Какие данные включает в себя заправочная карта на полотно?
3. Что представляет собой нормировочная карта?

4. Почему даются нормативы отходов на сырьё?

5. Из  каких переходов состоит процесс вязания полотна на кругловязальной машине?

6. Как осуществляется контроль качества полотна при вязании его на кругловязальной машине?

7. Каковы условия успешной работы вязальщицы?

8. Каковы обязанности вязальщицы обслуживающей вязальное оборудование?
9. Каким стандартом определяется качество трикотажного полотна?
10. Какие физико-механические свойства контролируются по стандарту?

11. Что кроме эффективных средств контроля позволяет обеспечить повышение качества трикотажного полотна, купонов?

Тема 1.2 Крашение и отделка полотен
        Основные дефекты  отделки полотна.

       Назначение, сущность, последовательность, режимы выполнения технологических операций красильного производства: размасливание, промывание, мерсерезация, беление, крашение, механическое обезвоживание, сушка, печатание полотна.  

           Назначение, сущность, последовательность, режимы выполнения технологических операций заключительной и специальной отделки полотен: стабилизация кулирных полотен,сушка-ширение-стабили-зация основовязаных полотен, релаксация, декатировка, каландрирование, ворсование, шлифование, стрижка и т.д. 

            Оборудование для выполнения операций красильного производства. Классификация. Назначение, устройство, принцип работы.

Оборудование для выполнения операций заключительной и специальной отделки кулирных и основовязаных полотен. Назначение, устройство, принцип работы. 

            Оборудование для контроля качества трикотажных полотен
Методические рекомендации:

        После изучения данной темы необходимо знать  назначение, сущность, последовательность, режимы выполнения технологических операций красильного производства.  Уметь составлять  последовательность технологического процесса отделки в зависимости от вида полотна (отбелённое, окрашенное, набивное, начёсное и т.д.) выполнять выбор технологического режима отделки на основе типовых технологических режимов и стандартов  трикотажных предприятий, выполнять выбор технологического оборудования для выполнения данных операций отделки.
      После изучения темы учащиеся должны  объяснять назначение, устройство, принцип работы оборудования для выполнения красильных и отделочных операций трикотажных полотен и для контроля качества трикотажных полотен, описывать классификацию оборудования.
       Контроль качества трикотажных полотен является  важной операцией технологического процесса, которая проводится несколько раз в процессе изготовления трикотажных изделий. Оборудование, применяемое для контроля  качества трикотажных полотен, делят на два вида: машины для разбраковки и накатывания основовязаного полотна и браковочно-накатные машины для кругловязального полотна.  Необходимо выделить особенности устройства каждого вида и обосновывать применение каждой марки оборудования.
        Литература: (1), с. 273-274;  (5) с. 17-191,  с. 186-191;  (8), с.89-93;   (9), 233-237;   (10), с. 257-258,  261-267; (11), с. 232-234; 237-243; (17), с. 257-259. 
Вопросы для самоконтроля:

 1.Назовите операции красильно-отделочного производства.

2. Объясните назначение  размасливания, промывания, мерсерезации и беления полотна.  Раскройте сущность данных операций.

3. Назовите виды промывных машин.
4. В чём принцип действия водяных лезвий?
5.Почему    на отбеливающих агрегатах используют шахты в форме джей-бокса?
6.Перечилите основные классификационные признаки оборудования для крашения полотна.
7.Какие преимущества имеют жгутовые барки?

8. Объясните, устройство и принцип действия трубки Вентури, используемой в эжекторной красильной машине?
9.Назовите способы нанесения рисунка на полотно.
10.Назовите операции заключительной и специальной отделки полотен?
11. Объясните назначение следующих операций: стабилизация кулирных полотен, сушка-ширение-стабилизация основовязаных полотен, релаксация, декатировка, каландрирование, ворсование, шлифование, стрижка и т.д. Раскройте сущность данных операций.

12.Для каких полотен применяют мягким отжим?
13. Объясните, чем отличается декатировка  полотна от каландрирования.

14. Объясните понятие - зеркальные браковочные машины.
Тема 1.3 Отделка купонов и деталей изделий
   Основные дефекты купонов, деталей изделий и изделий, возникающие при отделке.
       Назначение, сущность, последовательность, режимы выполнения технологических операций отделки купонов и деталей и изделий верхнего трикотажа: стирка, отжим, сушка, стабилизация, формование, прессование и ворсование штучных изделий. Контроль качества готовых изделий. 
   Оборудование для отделки изделий верхнего трикотажа. Назначение, устройство, принцип работы

Методические рекомендации:

         Особое внимание следует уделить характеристике операций влажно-тепловой обработки купонов, деталей и готовых изделий. Изделия верхнего трикотажа, купоны, изготовленные из волокон различных видов на плосковязальных, кругловязальных и котонных машинах подвергают разнообразным отделкам для придания им необходимых    потребительских и эксплуатационных свойств. При изучении темы необходимо обратить внимание на устройство и принцип работы стиральных машин различных типов, отжимных, сушильных, формовочных и отделочных прессов и т.д.
  Литература:  (5) стр. 191-205;   (8), с.89-96;  (9), с.237-241;  (14), с. 284-286;     (17), с. 259-260; (20), с.113-114.
   Вопросы для самоконтроля:

1.Почему детали изделий комплектуют перед их отделкой?
2.На каком оборудовании производят отделку деталей изделий, купонов?

3.С какой целью производят антистатическую обработку деталей изделий?

4. Какие детали изделий подвергают стабилизации?

5.В чём  состоит особенность отделки деталей изделий, изготовленных из нитей разного вида?

6. Какими физико-механическими показателями характеризуются свойства деталей изделий, купонов и готовых изделий?

7.Каким образом определяется сорт детали изделия, купона?

8.Какие пороки внешнего вида могут встречаться в  регулярных деталях изделий, купонах? 

Тема 1.4 Технологические процессы раскроя трикотажных изделий. Оборудование для настилания и раскроя полотна, подкроя купонов
       Технологическая документация подготовительно-раскройного производства 

       Функции отдела подготовки полотна  и купонов к раскрою: приём и разбраковка трикотажного полотна хранение, отлёжка,  подготовка прикладных материалов и верхнего слоя настила.

      Процесс настилания полотна и купонов: способы настилания трикотажного полотна, высота и длина настила, требования, предъявляемые к настиланию трикотажных полотен, комплектование и контроль качества деталей изделий.

       Оборудование и приспособления для настилания и раскроя трикотажных полотен и купонов.

        Основные дефекты раскроя трикотажных изделий
Методические рекомендации:

При изучении данной темы следует обратить внимание на особенности организации труда при раскрое, функции подготовительно-раскройного участка, в зависимости от применяемого в дальнейшем настилочно-раскройного оборудования.  Необходимо знать способы настилания полотна, обмеловки и разрезания полотна на секции и детали.

      Учащиеся должны знать оборудование, применяемое при раскрое полотна, купонов, а также средства механизации на данном участке.
  Литература:   (8), с. 105-159;     (9), с. 33-55,  с. 241-252;    (12), с.343-350   (14), с. 286-288; (17), с. 263-264.
   Вопросы для самоконтроля:

1.Назовите операции подготовительно-раскройного производства.
2.Дайте определение операции - обмеловка.

3.Что относят к прикладным материалам?

4. Изложите определение понятия – серия. Чем отличается нормальная серия от расчётной серии?

5.Какой способ настилания применяют для деталей изделий имеющих ассиметричный рисунок?

6.Какие дефекты могут возникнуть при нарушении режимов настилания трикотажного полотна?
7. Какими способами можно разрезать трикотажное полотно и купоны?

8.От каких факторов зависит качество раскраиваемых деталей трикотажных изделий?

9. Каким образом проверяют качество  деталей кроя?

Тема 1.5 Технологические процессы пошива трикотажных изделий. Швейные машины трикотажного производства
        Технологическая документация швейного производства.   Основные дефекты пошива трикотажных изделий.

       Методы соединения трикотажных изделий.

       Общие сведения об оборудовании швейно-трикотажного производства: классификационные признаки, назначение, особенности устройства,  рабочие органы швейных машин.  

       Нормативно-техническая документация выпускного участка. Инструкции на разбраковку трикотажных изделий.

       Назначение, сущность, последовательность технологических операций  выпускного участка: влажно-тепловая обработка, отлёжка, контроль качества готовых изделий, маркировка, складывание, учёт и хранение
  Методические рекомендации:

        Изучая данную тему, следует обратить внимание на особенности организации труда  на швейном участке. При изучении операции технологической операции «пошив изделий» следует обратить внимание на методы соединения трикотажных изделий. Учащиеся должны знать классификацию  швейного оборудования, назначение, особенности устройства, рабочие органы.
      Обратить внимание на заключительные операции изготовления бельевых и верхнетрикотажных  изделий.
Литература:      (8), с. 37-88, с. 168-203;   (9), с. 163-174; (10), с. 240-255; (11), с. 209-228;    (12), с.350-373.   
   Вопросы для самоконтроля:

1. Назовите основную технологическую документацию швейного производства.
2. Какие дефекты могут возникнуть при пошиве?

Раздел  2 Технологические процессы производства чулочно-носочных изделий
Тема 2.1 Технологический процесс вязания чулочно-носочных изделий
        Нормативно-техническая документация, используемая на предприятиях при изготовлении чулочно-носочных изделий. 

        Основные сведения об ассортименте чулочно-носочных изделий: строение, способы изготовления, используемые переплетения, виды  вязального оборудования, виды пряжи и нитей. Технологические операции вязания чулочно-носочных изделий: приём и хранение пряжи и нитей; подготовка пряжи и нитей к вязанию; вязание; съём продукции,  разбраковка, выворотка, подсчёт и комплектование 10 пар, связывание. 

       Особенности контейнерной системы сбора изделий.
        Основные дефекты вязания чулочно-носочных изделий, причины их возникновения и способы устранения.
  Методические рекомендации:

      При изучении данной темы следует обратить внимание на особенность производства чулочно-носочных изделий в зависимости от способа изготовления.

      Необходимо знать организацию труда вязальщицы. Особое внимание обратить на  применяемые транспортные средства.

Литература: (1), с. 289-292;    (2), с. 289-294;  (6), с.6-21, 210-242; (10), 216-227;   (11) стр.161-169 

   Вопросы для самоконтроля:

1. Какие основные виды чулочно-носочных изделий вы знаете?
2. Назовите основные способы изготовления чулочно-носочных изделий.

3. Почему швейные операции предшествуют, красильно-отделочным операциям?
  Тема 2. 2 Технологические операции швейной обработки чулочно-носочных изделий
Основные дефекты пошива чулочно-носочных изделий.  
    Технологические операции пошива чулочно-носочных изделий: швейно-кеттельные операции по зашивке мыска в чулочно-носочных изделиях, пошив колготок, выворотка, сортировка.
      Новые технологии пошива чулочно-носочных изделий. Устройство, принцип работы швейно-кеттельных автоматов
Методические рекомендации:

    При  изучении темы, рассмотрите все известные способы пошива чулочно-носочных изделий. Обратите внимание на швейные машины автоматы и швейные линии. 
Литература:          (2) стр. 292-293,   (6), с. 242-255; (11) стр.170-173 

   Вопросы для самоконтроля:

1.Какими способами могут быть соединены края мысков чулочно-носочных изделий?

2. Объясните, чем отличается, многопроцессный способ пошива чулочно-носочных изделий от однопроцессного? 

3.Чем отличается кеттельная строчка от стачивающе-обмёточной строчки?

4. Какие требования необходимо соблюдать, при выполнении операции  «кетлёвка».

4. Объясните особенность обработки изделий  на машинах типа «Россо».
5. Перечислите все известные современные  швейные автоматизированные линии, используемые для тонких чулочно-носочных изделий. Объясните процессы  раскроя и пошива изделий на швейных линиях.
Тема 2.3 Крашение и отделка чулочно-носочных изделий.
Оборудование для отделки чулочно-носочных изделий
       Основные дефекты отделки чулочно-носочных изделий.

       Технологические операции крашения и отделки чулочно-носочных изделий: стабилизация, предфиксация, крашение, сушка, формование, отлежка, назначение операций, сущность, режимы и последовательность  выполнения.
     Оборудование для отделки чулочно-носочных изделий.
     Комплексная отделка чулочно-носочных изделий.
 Методические рекомендации       
        При изучении темы необходимо учитывать, что последовательность операций отделки зависит от вида пряжи и нитей. Операции отделки  идут в строгой последовательности и требуют определенных температурно-влажностных режимов. При изучении  технологических операций отделки следует обратить внимание, на оборудование позволяющее производить комплексную отделку чулочно-носочных изделий. 
   Литература:          (2) стр. 293, (5), с.206-236;  (10),  с. 255-257,  259-261; (11) стр.170-173, 231-232, 234-237. 

   Вопросы для самоконтроля:

1. Чем отличается  операция  предфиксация от стабилизации?

2. В чём назначение и сущность операции формование?

3. Какие чулочно-носочные изделия допускается не формовать?
4. На каком оборудовании можно производить одновременно беление и крашение чулочно-носочных изделий?

Тема 2. 4 Заключительные операции изготовления чулочно-носочных изделий
        Нормативно-техническая документация выпускного участка. Инструкции на разбраковку чулочно-носочных изделий.
        Заключительные операции выпуска чулочно-носочных изделий: сортировка, подбор в пары, маркировка, упаковка, хранение и учёт готовой продукции. Назначение операций, особенности выполнения. Применяемая нормативно-техническая документация.

          Назначение, устройство, принцип работы оборудования для выполнения операций выпуска чулочно-носочных изделий
Методические указания:
      При изучении темы обратить внимание на понятие «технический контроль», какой бывает  технический контроль, что может быть объектом контроля. Какой документ  разрабатывается на предприятии, определяющий,  контролируемые показатели.

      Обратите внимание, на оборудование позволяющее производить упаковку и маркировку изделий в автоматическом режиме.
Литература:          (2) с. 293; (5),  с. 236-245; (6), с.255-259; (11) с.170-173.
   Вопросы для самоконтроля:

1.Перечислите задачи технического контроля.
2. В чём заключается сущность операции – «подбор в пары»?

3. Какие способы маркировки  чулочно-носочных  изделий  применяются в настоящее время.
Раздел 3 Технологические процессы производства перчаток и варежек
Тема 3.1 Ассортимент перчаточных изделий, способы  их изготовления
       Нормативно-техническая документация, применяемая при изготовлении перчаточных изделий.
      Основные сведения об ассортименте перчаточных изделий: строение, способы  изготовления, используемые переплетения, виды  вязального оборудования, виды пряжи и нитей.
Методические указания:

    Изучая данную тему, необходимо обратить внимание на многообразие способов производства перчаточных изделий. При этом, в отличие от чулочно-носочных изделий которые вырабатываются на круглочулочных автоматах, перчаточные изделия вырабатываются на кругловязальных автоматах и на плосковязальных. От этого зависит последовательность технологических операций. Изучая тему, обратите внимание на  факторы, влияющие на качественные показатели изделий (преимущества и недостатки каждого  способа), т.к. строение изделий может быть изменено в зависимости от способа изготовления.   

   Литература: (1), с.292-294;   (10) стр.227-234; (11), с. 202-207; (24) стр. 5-10.
Контрольные вопросы:

1. Назовите виды перчаточных изделий.

2. Перечислите классификационные признаки, по которым классифицируют перчаточные изделия.

3. Почему перчаточное производство считается трудоёмким?
4. Для чего в  некоторых моделях перчаток предусматривают заход  пальцев?

5. Какие перчаточные изделия называют – метенки?
6. Перечислите мероприятия по расширению ассортимента перчаточных изделий?
7. Какие требования предъявляют к перчаточным изделиям?
Тема 3.2 Технологические операции изготовления вязаных перчаток и варежек    

Назначение, сущность, последовательность, режимы выполнения технологических операций изготовления вязаных перчаточных изделий: приём и хранение пряжи и нитей; подготовка пряжи и нитей к вязанию; вязание; съём продукции;  разбраковка; выворотка; подсчёт и комплектование 10 пар; связывание; швейные операции при изготовлении перчаточных изделий (соединения мыска верха подкладки, соединения верха и подкладки изделия, подшивания напульсника); отделка перчаточных изделий (формировка, подвалка, отжим); отлёжка; рассортировка и подбор в пары; маркировка; упаковка; хранение и учёт продукции
   Методические указания:

     При изучении темы, необходимо обратить внимание на последовательность и режимы выполнения операций в зависимости от  сырьевого состава пряжи и нитей от способа изготовления перчаточных изделий, от вида основного вязального оборудования, используемого для изготовления перчаточных изделий.   

Литература:     (1), с.  294-296;     (10), с.227-236 :          (24), с. 5-10
1.Какие основные рабочие приёмы должна выполнять вязальщица при обслуживании перчаточных автоматов?
2.Какие швейные операции предусмотрены для перчаточных изделий?

3.Объясните назначение и сущность отделочной операции – «подвалка», «отжим».

4.Какие критерии оценивания качества перчаточных изделий?
5.Назовите  виды пороков перчаточных изделий?
Тема 3.3 Технологические операции изготовления кроёных перчаток и варежек
Назначение, сущность, последовательность, режимы выполнения технологических операций изготовления кроёных перчаточных изделий: приём и хранение пряжи и нитей; подготовка пряжи и нитей к вязанию; вязание; съём полотна;  разбраковка; комплектование партий для отделки; отлёжка;  крашение и отделка трикотажных полотен; сортировка; подготовка полотна к раскрою; настилание и раскрой полотна на квадраты; вырубание деталей на прессах; комплектование кроя; сшивание деталей; формование; подбор изделий в пары; маркировка; упаковка; хранение и учёт продукции
Методические указания:
    Производство  кроёных перчаточных изделий начинается с вязания полотна на кругловязальных или основовязальных машинах. Поэтому, процесс изготовления  кроёных перчаточных изделий   имеет много схожего с производством бельевых и верхнетрикотажных полотен. Процессы отделки полотна: беление, крашение, ворсование, печатание и т. д. применяют и  для полотен используемых для изготовления  перчаточных изделий.

       Изучая технологический процесс производства кроёных перчаточных изделий, необходимо обратить внимание на раскройные операции, т.к. данный этап производства осуществляется в два этапа:   раскрой полотна на квадраты и  вырубание деталей на прессах.  Этапы пошива осуществляются как для бельевых изделий, а заключительные  операции отделки и выпускные операции аналогично цельновязанным перчаточным изделиям.

    Литература:  (7), с.285-294;   (8) стр.207-210; (10), с. 234-235; (11), с.207-208. 
Контрольные вопросы:

1. Дайте определение  и раскройте сущность выполнения                                                           следующих  операций: мерсеризация, беление, крашение, ворсование, фильцевание, печатание.

2.Обоснуйте, необходимость использования специального раскройного пресса для выполнения раскройных операций.    
3. Чем отличается швейная обработка кроёных перчаток от обработки кроёных варежек? 

4. Какое приспособление  используют для выполнения операции  «выворотка».
Раздел 4  Технологические процессы производства искусственного меха 
Тема 4.1 Ассортимент изделий, применяемое сырьё, способы изготовления искусственного меха
      Нормативно-техническая документация, применяемая при производстве искусственного меха.
      Основные сведения о производстве  искусственного меха: ассортимент изделий; способы производства искусственного меха; строение; используемые переплетения, виды  вязального оборудования; сырьё и материалы, применяемые для производства искусственного меха
Методические указания:

     При изучении темы, обратите внимание на все способы производства искусственного меха: искусственный каракуль, тканый мех, мех на трикотажной основе. Особое внимание необходимо уделить производству меха на трикотажной основе. Полотна для искусственного меха могут быть приготовлены на вязальных машинах тремя способами: 1) из чёсальной ленты путём ввязывания волокон в грунт полотна; 2) из нити путём провязывания её в длинные  плюшевые петли; 3) расчёсыванием футерной нити, проложенной в грунт во время вязания.   Необходимо, изучить ассортимент  меховых полотен на трикотажной основе, особенности их строения, используемого сырья и видов вязального оборудования.

Литература: (2), с. 270;  (18), с.4-16;  (23), 9-22.
Контрольные вопросы:       
1. Назовите направления применения искусственного меха?

2. Перечислите виды сырья, используемого для грунта и ворса мехового полотна. Какими  свойствами должны обладать нити грунта, волокно используемое для ворса?  

3. Почему именно трикотажный мех имеет большие перспективы развития?

Тема 4.2 Технологические операции изготовления искусственного меха с использованием чёсальной ленты
        Назначение, сущность, последовательность, режимы выполнения технологических операций изготовления искусственного меха с использованием чёсальной ленты: приём и хранение пряжи, волокон; подготовка пряжи к вязанию; подготовка волокон; изготовление чёсальной ленты; вязание меха; очистка полотна от незакрепленных волокон; просмотр и исправление дефектов; отделка меха; сортировка; маркировка; упаковка; хранение и учёт продукции.
Методические указания: 
         При изучении темы необходимо обратить внимание, что процесс подготовки сырья к переработке на вязальных машинах включает в себя, не только  подготовку пряжи к вязанию, но и   подготовку волокон к ввязыванию в структуру трикотажа. Поэтому процесс изготовления начинается с процессов характерных для прядильного производства.
          Особое внимание необходимо уделить изучению  процесса вязания на оборудовании, т.к. он имеет свои особенности. При составлении последовательности изготовления меха на трикотажной основе с использованием чёсальной ленты необходимо выделять операции, которые относятся к подготовительному производству, вязальному производству, отделочным операциям и выпускным. 

Литература:  (2) стр.272-274   (18)  стр.45-55;  (23), с.22-62.
Контрольные вопросы:

1. Дайте определение понятия «пастель»

2. Объясните назначение операции «отлёжка волокон в лабазах»?

3. Назовите основные узлы вязальных машин, предназначенных для производства меха? 

4. Зачем вязальные машины оснащаются микрочёсальным аппаратом?

5. Какие функции выполняет пневматическая система, установленная на вязальной машине?

6. В чём особенность петлеобразующей системы вязальных машин, предназначенных для  выработки меха?
7. Объясните необходимость первой отделочной операции «вычёсывание плохо закреплённых волокон?

8. Какие существуют способы закрепления ворса в полотне?

9. Какие факторы влияют на качество полировки?

10. Объясните сущность выпускной операции: «наматывание полотна на звёзды»?

Тема 4.3 Технологические операции изготовления искусственного меха на базе плюшевых переплетений
          Назначение, сущность, последовательность, режимы выполнения технологических операций изготовления искусственного меха на базе плюшевых переплетений: приём и хранение пряжи; подготовка пряжи к вязанию; вязание меха; отделка меха сухим и мокрым способом; сортировка; маркировка; упаковка.

    Методические указания:

     Следует обратить внимание на положительные и отрицательные стороны производства плюшевого меха. Где наиболее целесообразно использовать плюшевый мех. Необходимо обратить внимание на вид переплетения, используемого  для грунта, на какие характеристики  влияет вид переплетения; на отличия способов отделки плюшевого меха от меха из чесаной ленты.
Литература:  (23).  с. 62-86
Контрольные вопросы:

1.От чего зависит величина ворса плюшевого меха?
2.Что предусмотрено на вязальном  оборудовании для предотвращения попадания отдельных концов плюшевых нитей на иглы?

3. В чём состоит отличительная особенность  комплекта оборудования для отделки плюшевого меха?
4.Объясните назначение и сущность операции  - «расчёсывание меха в мокром состоянии»?

5. Какой процент влажности допускается в плюшевом полотне после  выполнении операции «сушка»? 

6.Зачем производят дополнительное расчёсывание полотна  перед стрижкой?
7. От чего зависит высота ворса мехового полотна?

Раздел 5 Технологические процессы производства нетканых материалов

Тема 5.1 Ассортимент полотен и изделий, применяемое сырьё, способы изготовления нетканых материалов
      Нормативно-техническая документация, применяемая при производстве нетканых материалов.
      Основные сведения о производстве  нетканых материалов: ассортимент полотен и изделий; способы изготовления нетканых материалов; строение; используемые переплетения, виды  вязального оборудования; пряжа, волокна и материалы, применяемые для производства нетканых материалов.

Методические указания:

     При изучении темы, рассмотреть  факторы, влияющие на развитие производства нетканых материалов; чем вызвана необходимость замены тканых  и трикотажных полотен на нетканые текстильные материалы. Следует обратить внимание на разнообразие ассортимента нетканых полотен. Необходимо выделить преимущества  способов  производства нетканых полотен.
Литература: (2) стр.260-261; (13), с.3-10.   
Контрольные вопросы:

1.Какие преимущества  имеет производство нетканых полотен перед другими способами производства текстильных материалов?

2. Какие признаки могут быть положены в основу классификации нетканых материалов?

3.Дайте определение механической технологии производства нетканых материалов.
4.На чём основана химическая технология производства нетканых материалов?

5. На чём основана физико-химическая технология производства текстильных материалов?

6.Перечислите этапы общей схемы производства нетканых материалов по механической технологии?
7.Объясните цель и сущность следующих процессов подготовки волокон к переработке: разрыхление, трепания, смешивания, чесания.

8. Какие виды отходов можно использовать для изготовления нетканых материалов?
9.Какова перспектива развития производства нетканых материалов по механической технологии и чем она обусловлена?
Тема 5.2 Вязально-прошивной способ производства нетканых материалов
        Назначение, сущность, последовательность, режимы выполнения технологических операций изготовления нетканых материалов вязально-прошивным способом:  приём и хранение пряжи, волокон; подготовка пряжи к вязанию; подготовка волокон; провязывание; отделка вязально-прошивного материала; сортировка; маркировка; упаковка; хранение и учёт продукции.

Методические указания:
       При изучении темы, необходимо обратить внимание  на историю возникновения прошивных машин «Малимо», «Малиполь», «Маливатт» и особенности отделочных операций для  полотен с данных машин. Сравнить технологии получения нетканых материалов на машинах «ВП», «Арахне», «Маливатт», «Малимо», «Шуссполь», «Лирополь», Малиполь», «Аралуп», «Биколор-Аралуп». 
Литература: (2) стр. 261-268;  (13) с. 160-199.
Контрольные вопросы:
1. Какие составляющие могут входить в нетканое вязально-прошивное полотно?
2. Раскройте сущность процесса изготовления вязально-прошивных  полотен по холсто-, ните-  и каркасопрошивной технологии.
3. Назовите направления применения вязально-прошивных  нетканых полотен.
4. Какие операции отделки характерны для нетканых вязально-прошивных  полотен»  
Тема 5.3 Производство нетканых материалов иглопробивным способом
       Назначение, сущность, последовательность, режимы выполнения технологических операций изготовления нетканых материалов иглопробивным способом:  приём и хранение пряжи, волокон; подготовка пряжи к вязанию; подготовка волокон; иглопрокалывание; отделка иглопробивного  материала; сортировка; маркировка; упаковка; хранение и учёт продукции.

Методические указания:
          При изучении темы, необходимо выделить  отличительные особенности производства нетканых материалов иглопробивным способом. Необходимо уметь составлять последовательность операций процесса изготовления нетканого иглопробивного материала, определять назначение и сущность каждой операции.
Литература: (2) с. 268-270;   (13), 204-221.
Контрольные вопросы:

1. Что является связующим элементом в нетканых иглопробивных полотнах.
2. Раскройте сущность процесса изготовления иглопробивных полотен.

3. Какие виды волокон могут использоваться для получения иглопробивных полотен?

4. Чем могут отличаться способы получения нетканых иглопробивных полотен?
5. Какие ассортиментные группы иглопробивных полотен вы знаете?

6. Перечислите этапы производства иглопробивных полотен.

7. Охарактеризуйте особенности машин для  предварительного и основного иглопрокалывания.

8. Опишите устройство и расскажите о работе иглопробивной машины.

9. Как регулируется глубина  и плотность прокалывания?

10. Как размещаются иглы в игольной доске? 

Раздел 6 Технологические процессы производства трикотажа технического назначения
Тема 6.1 Основные направления использования трикотажа технического назначения, используемое сырьё, применяемые переплетения, оборудование
      Пряжа, нити, волокна, материалы, переплетения,  вязальное оборудование, используемые при производстве трикотажа технического назначения.

        Основные направления использования трикотажа технического назначения
Методические указания:
    При изучении темы необходимо пользоваться не только учебными пособиями, но и технической и научной периодической печатью т. к. развитие производства трикотажа технического назначения постоянно  расширяется, и появляются новые материалы со свойствами необходимыми в машиностроении, химической промышленности, строительстве и других отраслях промышленности. Необходимо знать новые направления использования и применения; переплетения и и сырьё для изготовления трикотажа для технических целей.

      Литература (2), с. 274-275.
Контрольные вопросы:

1. Назовите направления использования трикотажа технического назначения.

2. Чем вызван рост производства трикотажа технического назначения?

3. Какие виды сырья используются  для производства трикотажа технического назначения?
4. Какие виды переплетений используются для производства технического трикотажа?

Тема 6.2 Лечебный трикотаж. Ассортимент трикотажных изделий и полотен, используемых в медицине, их характеристика
         Пряжа, нити, волокна, материалы, переплетения,  вязальное оборудование, используемые при производстве  лечебного трикотажа.

         Ассортимент трикотажных изделий и полотен, используемых в медицине.
Методические указания:
           При изучении данной темы важно уяснить, что наряду с производством трикотажа традиционного и технического назначения расширяется производство трикотажа для лечебных целей. Необходимо ознакомиться с видами сырья, переплетений и  вязального оборудования, используемых при производстве  лечебного трикотажа.

Литература: (14), с. 14-20, 36-43, 48-50, 64-66, 143-149, 199-209.
Контрольные вопросы:

1.Дайте определение биологически нейтральных  биологически активных видов волокон.

2.Какие функции выполняет лечебное бельё?

3. Какие изделия можно отнести к санитарно-гигиеническим, лечебно-профилактическим, хирургическим?

4. Какие требования предъявляются к лечебному белью?

5. Какие переплетения используются для изготовления лечебного белья,   лечебных чулок, эластичных бинтов?
6. Назовите виды оборудования используемого для вязания лечебного трикотажа?

7. Какие особенности в процессе производства изделий лечебного назначения?  

Раздел 7   Технический контроль в производстве трикотажных изделий
Тема 7.1 Межоперационный  технический контроль при подготовке пряжи к вязанию, при вязании полотна, купонов, деталей
       Межоперационный  технический контроль при подготовке пряжи к вязанию, при вязании полотна, купонов, деталей. Объект контроля, способ контроля, периодичность и объём контроля, исполнители
Тема 7.2 Межоперационный  технический контроль при выполнении красильно-отделочных, швейных операций
          Межоперационный  технический контроль при выполнении красильно-отделочных, швейных операций. Объект контроля, способ контроля, периодичность и объём контроля, исполнители

Методические указания:
         При изучении данной темы, необходимо уяснить назначение  межоперационного технического контроля, его роль в повышении качества продукции. Особое внимание обратить на объекты и периодичность контроля, применяемое оборудование, приборы  и приспособления.

Литература: (2) стр. 293; (17), с.260-263;     (18), с. 266-271;   (19), 114-124;   (21), с. 295-299. 
Контрольные вопросы:

1. Назовите слагаемые качества трикотажной продукции.
2. Какие основные виды контроля включает в себя комплексная система управления качеством продукции?

3. Какая основная задача технического контроля?

4. Что подвергают техническому контролю?

5. Какими показателями характеризуется качество трикотажного полотна?

6. Какие задачи выполняет служба ОТК? 

7. Какими показателями характеризуется качество готовых изделий?

МЕТОДИЧЕСКИЕ УКАЗАНИЯ ПО ВЫПОЛНЕНИЮ КОНТРОЛЬНЫХ РАБОТ № 1 и 2

Общие положения
      Вопросы контрольной работы № 1 включают теоретический материал разделов 2 и 3. Вопросы контрольной работы № 2 включают теоретический материал разделов №№ 1, 4,5,6,7.

      Внимательно прочитайте вопрос по Вашему варианту. В задании найдите необходимую тему, где в краткой расшифровке дается перечень разбираемых вопросов. Там же представлена рекомендуемая литература, в которой, внимательно с ней ознакомившись, Вы найдёте необходимый ответ.

        Контрольная работа выполняется рукописным способом на каждой странице ученической тетради объёмом до 24 страниц. Страницы должны иметь поля, которые служат для пометок преподавателя. Нумеруют страницы арабскими цифрами в центре нижней части листа.      Пишите через строчку,

соблюдая правила правописания.

             Отвечайте последовательно на поставленные вопросы, выявляя главное. При ответе используйте рисунки, таблицы и графический материал учебников, а на используемые источники литературы в тексте давать ссылки.
             Ответы на теоретические вопросы следует начинать с номера и полной формулировки вопроса.

             Рисунки и графический материал необходимо выполнять карандашами.

                 На обложке тетради  обязательно указывается дисциплина, по которой пишется работа, номер варианта, курс, группа, специальность, шифр зачётной книжки, фамилия, имя, отчество, домашний почтовый адрес. 

        После ответов на вопросы и решенных задач приводится спосок использованных источников, оформленный по ГОСТ 7.1-84.
       Завершается работа реквизитами: подпись студента и дата выполнения работы.

       В конце работы обязательно оставляется лист чистой бумаги для рецензии Вашей работы преподавателем и заключении о качестве и допуске её к зачёту (экзамену).
       Контрольная работа №1  состоит из трёх вопросов теоретического характера и 2-х практических  задач. Вопросы контрольной работы № 1 включают теоретический материал разделов № 2 и №3. 
        Практические задачи помогут учащимся развить навыки по  составлению схем технологических процессов производства по образцам  различного ассортимента чулочно-носочных  и перчаточных изделий; выполнению выбора технологического режима  отделки на основе типовых технологических режимов и стандартов  трикотажных предприятий; а также подбора технологического оборудования для выполнения всех этапов производства трикотажных изделий; определению по образцам перчаточных и чулочно-носочных изделий  способа изготовления на оборудовании.
       Выполнение контрольной работы требует изучение технологической документации, учебной литературы, а также учебных пособий и технических научно-популярных журналов.
      При выполнении задачи №4  внимательно рассмотрите образец штучного изделия. Определите вид изделия, его сезонное  назначение, способ изготовления, вид пряжи или нитей, которые используются для изготовления данного изделия, вид отделки.  Зарисуйте  строение изделия, выделите участки, из которых изделие состоит. Распознайте  используемые переплетения по выделенным  участкам изделия. Предположите, на каком оборудовании может вырабатываться данное изделие (одноцилиндровый автомат или двухцилиндровый автомат). Ознакомьтесь с учебными пособиями  и нормативными  документами, в которых предлагаются типовые технологические режимы производства на данное изделие. При выборе используйте список литературы и нормативных документов, предлагаемых  по изучаемой теме (см. методические рекомендации). После составления схемы технологического процесса изготовления подберите по этапам производства, используемое технологическое оборудование. При выполнении задания используйте  (5), (6), (10), (11), (24). 
       Контрольная работа №2  состоит из трёх вопросов теоретического характера и 2-х практических  задач. Вопросы контрольной работы № 2 включают теоретический материал разделов № №1, 4,5,6,  и №7. 

        Практические задачи помогут учащимся развить навыки по  составлению схем технологических процессов производства по образцам  различного ассортимента бельевых,  верхнетрикотажных изделий, полотен трикотажного меха, нетканых материалов, лечебного трикотажа; выполнению выбора технологического режима  отделки на основе типовых технологических режимов и стандартов  трикотажных предприятий; а также подбора технологического оборудования для выполнения всех этапов производства трикотажных изделий; определению по образцам  полотен способа отделки. 

Контрольная работа №1
Вариант №1
1.Зарисуйте строение колгот женских. Изложите требования, предъявляемые к участкам колгот женских. Перечислите используемые виды пряжи и нитей, переплетения по участкам изделия, вязальное оборудование.
2.Опишите рабочие приёмы вязальщицы, обслуживающей чулочно-носочные автоматы. Укажите используемую нормативно-техническую документацию.
3. Изложите назначение операций отделки: предстабилизация и стабилизация чулочно-носочных изделий. Выполните сравнительный анализ конструктивных особенностей устройства и работы, используемого оборудования. Приведите необходимые схемы.

4. Для предложенного образца мужского чулочно-носочного изделия определите вид базовых переплетений по участкам изделия, вид пряжи (нитей), вид используемого оборудования (одноцилиндровый автомат или двухцилиндровый автомат), вид отделки и способ изготовления, составьте блок схему технологического процесса изготовления. По этапам производства выполните выбор технологического оборудования. Укажите основные стандарты, используемые на этапах производства изделия.

5.Запроектируйте блок-схему технологического процесса изготовления технических (со смещённым пальцем) цельновязаных перчаток из смешанной пряжи (30% шерсти +70% нитрона). По этапам производства выполните выбор технологического оборудования.

Вариант №2
1.Зарисуйте строение носков мужских. Изложите требования, предъявляемые к участкам носков мужских. Перечислите используемые виды пряжи и нитей, переплетения по участкам изделия, вязальное оборудование.

2.Перечислите способы зашивки мысков чулочно-носочных изделий.  Опишите процессы зашивки мысков чулочно-носочных изделий. Назовите виды швейного оборудования, используемого для зашивки мысков.

3.Изложите назначение операций отделки: крашение  и отжим чулочно-носочных изделий. Выполните сравнительный анализ конструктивных особенностей устройства и работы, используемого оборудования. изделий. Приведите необходимые схемы.

4. Для предложенного образца детского чулочно-носочного изделия определите вид базовых переплетений по участкам изделия, вид пряжи (нитей), вид  используемого оборудования (одноцилиндровый автомат или двухцилиндровый автомат), вид отделки и способ изготовления, составьте  блок-схему технологического процесса изготовления. По этапам производства выполните выбор технологического оборудования. Укажите основные стандарты, используемые на этапах производства изделия.

5.Запроектируйте блок схему технологического процесса изготовления шитых перчаток белого цвета, из полотна филейного переплетения. По этапам производства выполните выбор технологического оборудования.

Вариант №3
1.Зарисуйте строение носков женских. Изложите  требования, предъявляемые к участкам носков женских. Перечислите используемые виды пряжи и нитей, переплетения по участкам изделия, вязальное оборудование.

2.Опишите процесс пошива колгот. Назовите виды швейного оборудования, используемого для пошива колгот.

3.Изложите назначение отделочной операции: формование  чулочно-носочных изделий. Назовите виды используемого оборудования. Выполните сравнительный  анализ конструктивных особенностей формовочного оборудования. Приведите необходимые схемы.
4.Для предложенного образца детского перчаточного изделия определите вид базовых переплетений по участкам изделия, вид пряжи (нитей), вид  используемого оборудования (кругловязальный автомат или плосковязальный автомат), вид отделки и способ изготовления,  составьте блок схему технологического процесса изготовления. По этапам производства выполните выбор технологического оборудования. Укажите основные стандарты, используемые на этапах производства изделия.

5.Запроектируйте блок-схему технологического процесса изготовления женских носков бежевого цвета из полиамидной пряжи. По этапам производства выполните выбор технологического оборудования.

Вариант №4
1.Зарисуйте строение колгот детских. Изложите требования, предъявляемые  к участкам  колгот детских. Перечислите используемые виды   пряжи и нитей, переплетения по участкам изделия, оборудование.

2. Опишите процесс подготовки пряжи и нитей к вязанию. Укажите, применяемую нормативно-техническую документацию.

3.Начертите схему оборудования для комплексной отделки изделий из высокорастяжимых нитей. Опишите работу и  конструктивные особенности  устройства.
4.Для предложенного образца перчаточного изделия определите вид базовых переплетений по участкам изделия, вид пряжи (нитей), вид  используемого оборудования (кругловязальный  автомат или плосковязальный автомат), вид отделки и способ изготовления,  составьте  блок схему технологического процесса изготовления. По этапам производства выполните выбор технологического оборудования. Укажите основные стандарты, используемые на этапах производства изделия.

   5.Запректируйте блок схему технологического процесса изготовления            пестровязаных носков мужских из полиамидной пряжи. По этапам производства выполните выбор технологического оборудования.

Вариант №5

1.Зарисуйте строение носков детских. Изложите требования, предъявляемые к участкам носков детских. Перечислите используемое сырьё переплетения, вязальное оборудование.

2. Опишите процесс контроля качества пряжи и нитей. Назовите, используемую нормативно-техническую документацию.

3. Изложите назначение операции: «формование перчаточных     изделий». Нарисуйте схему оборудования для формовки. Опишите конструктивные особенности работы, устройства.
4. Для предложенного образца чулочно-носочного изделия определите вид базовых переплетений по участкам изделия, вид пряжи (нитей), вид  используемого оборудования (одноцилиндровый автомат или двухцилиндровый автомат), вид отделки и способ изготовления, составьте блок схему технологического процесса изготовления. По этапам производства выполните выбор технологического оборудования. Укажите основные стандарты, используемые на этапах производства изделия.

5.Запроектируйте блок-схему технологического процесса изготовления одинарных цельновязаных варежек выработанных, на плосковязальных автоматах, из полушерстяной пряжи. Способ изготовления на оборудовании - двухпроцессный. По этапам производства выполните выбор технологического оборудования.

Вариант №6

1.Зарисуйте строение шитой перчатки. Укажите особенности технологического процесса производства шитых перчаток. Назовите используемое  сырьё, переплетения, вязальное оборудование.

2.Опишите процесс сортировки и подбора в пары перчаточных изделий. Укажите, используемую нормативно-техническую документацию.
3.Изложите назначение операций: «маркировка, складывание, упаковка чулочно-носочных изделий». Назовите виды упаковочного оборудования. Выполните сравнительный анализ оборудования, используемого для маркировки, упаковки чулочно-носочных изделий. Приведите необходимые схемы.
4.Для предложенного образца женских колгот определите вид базовых переплетений по участкам изделия, вид пряжи (нитей), вид  используемого оборудования (одноцилиндровый автомат или двухцилиндровый автомат), вид отделки и способ изготовления,  составьте блок-схему  технологического процесса изготовления. По этапам производства выполните выбор технологического оборудования. Укажите основные стандарты, используемые на этапах производства изделия.

5.Запроектируйте блок-схему технологического процесса изготовления  одинарных  цельновязаных перчаток на плосковязальном  автомате  из полушерстяной пряжи. Способ вязания на оборудовании – трёхпроцессный. По этапам производства выполните выбор технологического оборудования.

Вариант №7

1.Зарисуйте строение цельновязаной перчатки. Изложите требования, предъявляемые к участкам перчатки. Назовите, используемые виды пряжи и нитей, переплетения по участкам, вязальное оборудование.

2.Опишите процесс маркировки  и упаковки чулочно-носочных изделий. Назовите используемую нормативно-техническую документацию.
3.Нарисуйте схему оборудования для комплексной отделки чулочно-носочных  изделий. Опишите конструктивные особенности устройства и работы указанного оборудования.

4.Для предложенного образца женских носков определите вид базовых переплетений по участкам изделия, вид пряжи (нитей), вид  используемого оборудования (одноцилиндровый автомат или двухцилиндровый автомат), вид отделки и способ изготовления, составьте блок схему технологического процесса изготовления. По этапам производства выполните выбор технологического оборудования. Укажите основные стандарты, используемые на этапах производства изделия.

5. Запроектируйте блок-схему технологического процесса изготовления двойных варежек из полушерстяной пряжи с кругловязальных двухцилиндровых автоматов. По этапам производства выполните выбор технологического оборудования.

Вариант №8

1.Зарисуйте строение цельновязаной варежки. Изложите требования, предъявляемые к участкам варежки. Назовите используемое сырьё, переплетения, вязальное  оборудование. Перечислите способы изготовления
2.Опишите процесс вязания носков на одноцилиндровых чулочно-носочных автоматов. Назовите, используемую нормативно-техническую документацию.

 3. Изложите назначение операции «отлёжка». Укажите количество данной операции в технологическом процессе изготовления трикотажных изделий. Раскройте сущность операции «отлёжка» на каждом этапе.
4. Для предложенного образца колгот женских определите вид базовых переплетений по участкам изделия, вид пряжи (нитей), вид  используемого оборудования (одноцилиндровый автомат или двухцилиндровый автомат), вид отделки и способ изготовления,  составьте блок схему технологического процесса изготовления. По этапам производства выполните выбор технологического оборудования. Укажите основные стандарты, используемые на этапах производства изделия.

5. Запроектируйте блок схему технологического процесса изготовления одинарных цельновязаных перчаток из полушерстяной пряжи. Способ изготовления на оборудовании – двухпроцессный. По этапам производства выполните выбор технологического оборудования.

Вариант №9

1.Перечислите разновидности ассортимента чулочно-носочных изделий. Назовите, используемое сырьё, переплетения, вязальное оборудование. Раскройте сущность способов изготовления  чулочно-носочных изделий.

2.Опишите процесс приема и хранения пряжи и нитей на складе предприятия. Назовите используемую, нормативно-техническую документацию. 
3. Выполните сравнительный анализ двухпроцессного  и трёхпроцессного способов изготовления цельновязаных перчаток. Объяснение сопровождайте необходимыми схемами.
4. Для предложенного образца колгот женских определите вид базовых переплетений по участкам изделия, вид пряжи (нитей), вид  используемого оборудования (одноцилиндровый автомат или двухцилиндровый автомат), вид отделки и способ изготовления,  составьте блок схему технологического процесса изготовления. По этапам производства выполните выбор технологического оборудования. Укажите основные стандарты, используемые на этапах производства изделия.

5. Запроектируйте блок схему технологического процесса изготовления кроёных перчаток чёрного цвета, выработанных из хлопковискозной пряжи, переплетением двуластик. По этапам производства выполните выбор технологического оборудования.

Вариант № 10

1.Перечислите разновидности ассортимента перчаточных изделий. Назовите, используемое сырьё, переплетения, вязальное оборудование. Раскройте сущность способов изготовления  перчаточных изделий.

2. Опишите процесс расфасовки пряжи и нитей на складе предприятия.

3.  Выполните сравнительный анализ двухпроцессного и трехпроцессного способов изготовления варежек на двухцилиндровом и плосковязальном автоматах соответственно.
4. Для предложенного образца носков мужских определите вид базовых переплетений по участкам изделия, вид пряжи (нитей), вид  используемого оборудования (одноцилиндровый автомат или двухцилиндровый автомат), вид отделки и способ изготовления, составьте блок схему технологического процесса изготовления. По этапам производства выполните выбор технологического оборудования. Укажите основные стандарты, используемые на этапах производства изделия.

5. Запроектируйте блок схему технологического процесса изготовления кроёных перчаток тёмно-синего цвета, выработанных из синтетической нити,  футерованным переплетением. По этапам производства выполните выбор технологического оборудования.

Контрольная работа № 2
Вариант №1
1. Назовите цели и задачи дисциплины: «Технология изготовления трикотажных изделий». Перечислите виды нормативно- технической документации,  используемой при изготовлении бельевых и верхнетрикотажных изделий.
2. Опишите назначение и сущность технологических операций изготовления искусственного меха с использованием чёсальной ленты: приём и хранение пряжи, волокон; подготовка пряжи к вязанию; подготовка волокон; изготовление чёсальной ленты; вязание меха; очистка полотна от незакрепленных волокон; просмотр и исправление дефектов; отделка меха; сортировка; маркировка; упаковка; хранение и учёт продукции.
3. Выполните  сравнительный анализ устройства и принципа работы оборудования для промывки полотна на машинах с сетчатым барабаном и с разбрызгивающими устройствами. Зарисуйте технологические схемы.
4. Для предложенного образца полотна, определите вид переплетения, вид пряжи (нитей). Укажите,  какой способ изготовления, может быть рекомендован для изделия, при условии производства  из данного образца трикотажа.   Составьте последовательность технологического процесса изготовления такого изделия. По этапам производства выполните выбор технологического оборудования. Укажите основные стандарты, используемые на этапах производства изделия.
5. Запроектируйте Блок-схему технологического процесса изготовления полушерстяного костюма из купонов с кругловязальных машин. По этапам производства выполните выбор технологического оборудования.

Вариант №2
1. Назовите объекты контроля, способы контроля, периодичность и объём контроля, исполнителей при межоперационном  техническом контроле  при вязании полотна. Перечислите виды дефектов полотна возникающих при вязании.
2. Раскройте понятие  «технологический процесс производства». Объясните влияние организации технологического процесса производства на ритмичность работы производства, качество продукции и повышение производительности труда.
3. Выполните  сравнительный анализ устройства и принципа работы   красильного автоклава и  накатной плюсовки. Зарисуйте технологические схемы.

4. Для предложенного образца полотна, определите вид переплетения, вид    пряжи (нитей). Укажите,  какой способ изготовления, может быть рекомендован для изделия, при условии производства  из данного образца трикотажа.   Составьте последовательность технологического процесса изготовления такого изделия. По этапам производства выполните выбор технологического оборудования. Укажите основные стандарты, используемые на этапах производства изделия.

5. Запроектируйте Блок схему технологического процесса изготовления верхнетрикотажных изделий с котонных автоматов из полиакрилонитрильной пряжи. Способ вязания на котонных автоматах примите - однопроцессный. По этапам производства выполните выбор технологического оборудования.

Вариант №3

1. Назовите объекты контроля, способы контроля, периодичность и объём контроля, исполнителей при межоперационном  техническом контроле при выполнении красильно-отделочных. Перечислите основные дефекты полотна, возникающие при крашении и отделке. 
2.  Изложите основные сведения о производстве  искусственного меха: ассортимент изделий; способы производства искусственного меха; строение; используемые переплетения, виды  вязального оборудования; сырьё и материалы, применяемые для производства искусственного меха.

3. Выполните  сравнительный анализ устройства и принципа работы оборудования для крашения полотна на машинах с сопловыми устройствами и  жгутовых барках. Зарисуйте технологические схемы.
4. Для предложенного образца полотна, определите вид переплетения, вид пряжи (нитей). Укажите,  какой способ изготовления, может быть рекомендован для изделия, при условии производства  из данного образца трикотажа.   Составьте последовательность технологического процесса изготовления такого изделия. По этапам производства выполните выбор технологического оборудования. Укажите основные стандарты, используемые на этапах производства изделия.

5. Запроектируйте Блок-схему технологического процесса изготовления кроёного полушерстяного костюма из кулирного полотна с кругловязальных машин. По этапам производства выполните выбор технологического оборудования.

Вариант №4

1. Назовите технологическую документацию используемую, на этапах подготовительно-раскройного производства. Перечислите основные дефекты кроя деталей  при выполнении раскройных операций.
2.  Опишите    назначение и сущность технологических операций заключительной и специальной отделки полотен: стабилизация кулирных полотен, сушка-ширение-стабилизация основовязаных полотен, релаксация, декатировка, каландрирование, ворсование, шлифование, стрижка и т.д. 
3. Объясните назначение, устройство,  принцип работы   оборудования для мерсеризации полотна. Зарисуйте технологическую схему.

4. Для предложенного образца полотна, определите вид переплетения, вид пряжи (нитей). Укажите,  какой способ изготовления, может быть рекомендован для изделия, при условии производства  из данного образца трикотажа.   Составьте последовательность технологического процесса изготовления такого изделия. По этапам производства выполните выбор технологического оборудования. Укажите основные стандарты, используемые на этапах производства изделия.

5. Запроектируйте Блок-схему технологического процесса изготовления бельевого хлопчатобумажного изделия из ластичного полотна голубого цвета. По этапам производства выполните выбор технологического оборудования.

Вариант №5

1. Назовите объекты контроля, способы контроля, периодичность и объём контроля, исполнителей при межоперационном  техническом контроле при выполнении  швейных операций. Перечислите  основные дефекты пошива трикотажных изделий.
2. Опишите назначение и сущность технологических операций отделки купонов и деталей и изделий верхнего трикотажа: стирка, отжим, сушка, стабилизация, формование, прессование и ворсование штучных изделий. Контроль качества готовых изделий. 
3. Выполните сравнительный анализ  устройства и принципат работы оборудования для каландрирования и декатировки полотна. Зарисуйте технологические схемы.

4. Для предложенного образца полотна, определите вид переплетения, вид пряжи (нитей). Укажите,  какой способ изготовления, может быть рекомендован для изделия, при условии производства  из данного образца трикотажа.   Составьте последовательность технологического процесса изготовления такого изделия. По этапам производства выполните выбор технологического оборудования. Укажите основные стандарты, используемые на этапах производства изделия.

5. Запроектируйте Блок-схему технологического процесса изготовления бельевого хлопчатобумажного изделия из кулирного, одинарного, футерованного полотна тёмно синего  цвета. По этапам производства выполните выбор технологического оборудования.

Вариант №6

1. Назовите объекты контроля, способы контроля, периодичность и объём контроля, исполнителей при межоперационном  техническом контроле при выполнении отделочных  операций для верхнетрикотажных изделий. Перечислите основные дефекты купонов и деталей изделий, возникающие при  отделке. 
2. Опишите функции отдела подготовки полотна  и купонов к раскрою: приём и разбраковка трикотажного полотна хранение, отлёжка,  подготовка прикладных материалов и верхнего слоя настила.
3. Выполните сравнительный анализ устройства и принципа работы оборудования для контроля качества трикотажных полотен: браковочно-накатных машин и машин зеркального типа. Зарисуйте технологические схемы.

4. Для предложенного образца полотна, определите вид переплетения, вид пряжи (нитей). Укажите,  какой способ изготовления, может быть рекомендован для изделия, при условии производства  из данного образца трикотажа.   Составьте последовательность технологического процесса изготовления такого изделия. По этапам производства выполните выбор технологического оборудования. Укажите основные стандарты, используемые на этапах производства изделия.

5. Запроектируйте Блок-схему технологического процесса изготовления верхнетрикотажного изделия из смешанной  пряжи (30% шерсти, 70% нитрона), изготовленного регулярным способом на плосковязальных автоматах. По этапам производства выполните выбор технологического оборудования.

Вариант №7

1. Назовите классификационные признаки трикотажных изделий. Приведите примеры.  Раскройте понятие «артикул изделия».

2. Опишите   назначение и сущность технологических операций красильного производства: размасливание, промывание, мерсерезация, беление, крашение, механическое обезвоживание, сушка, печатание полотна.  
3. Выполните сравнительный анализ последовательности и применяемого оборудования при раскрое полотна по традиционной технологии и при использовании настилочно-раскройного комплекса АНРК. Объясните принцип работы настилочно-раскройного комплекса. Зарисуйте технологическую схему АНРК.

4. Для предложенного образца полотна, определите вид переплетения, вид пряжи (нитей). Укажите,  какой способ изготовления, может быть рекомендован для изделия, при условии производства  из данного образца трикотажа.   Составьте последовательность технологического процесса изготовления такого изделия. По этапам производства выполните выбор технологического оборудования. Укажите основные стандарты, используемые на этапах производства изделия.

5. Запроектируйте Блок-схему технологического процесса изготовления бельевого хлопчатобумажного изделия, розового цвета,    из полотна одинарного плюшевого переплетения. По этапам производства выполните выбор технологического оборудования.

Вариант №8

1. Перечислите  виды сырья, переплетений,  вязального оборудования, используемые  при производстве трикотажа технического назначения.

2. Охарактеризуйте   ассортимент бельевых и  верхнетрикотажных изделий. Назовите виды изделий, способы изготовления,  способ отделки и обработки, используемые переплетения, виды  вязального оборудования, виды пряжи и нитей.  Изложите направления расширения ассортимента.
3. Выполните сравнительный анализ устройства и принципа работы оборудования для печатания полотна сетчатыми шаблонами и  оборудования для переводной печати типа «Вакуумат».
4. Для предложенного образца полотна, определите вид переплетения, вид пряжи (нитей). Укажите,  какой способ изготовления, может быть рекомендован для изделия, при условии производства  из данного образца трикотажа.   Составьте последовательность технологического процесса изготовления такого изделия. По этапам производства выполните выбор технологического оборудования. Укажите основные стандарты, используемые на этапах производства изделия.

5. Запроектируйте Блок-схему технологического процесса изготовления бельевого  изделия (комбинации), бежевого цвета,    из основовязаного полотна платированного  переплетения.  По этапам производства выполните выбор технологического оборудования.

Вариант №9

1. Перечислите  виды сырья, переплетения и виды вязального оборудования, которые используются при производстве  лечебного трикотажа.
2. Опишите назначение и сущность  технологических операций вязального производства бельевых и верхнетрикотажных изделий:  вязание;  съём кулирных и основовязаных полотен,  разбраковка; штопка; вывоворотка полотна; сшивка полотна; маркировка полотна, купонов, деталей изделий; комплектование партий для отделки; отлёжка. 
3. Объясните  назначение, устройство и принцип работы  линии для беления трикотажных полотен. Зарисуйте технологическую схему.

4. Для предложенного образца полотна, определите вид переплетения, вид пряжи (нитей). Укажите,  какой способ изготовления, может быть рекомендован для изделия, при условии производства  из данного образца трикотажа.   Составьте последовательность технологического процесса изготовления такого изделия. По этапам производства выполните выбор технологического оборудования. Укажите основные стандарты, используемые на этапах производства изделия.

5. Запроектируйте Блок-схему технологического процесса изготовления бельевого хлопчатобумажного изделия, белого цвета,    из  двуластичного полотна с печатным рисунком. 
Вариант №10

1. Назовите объекты контроля, способы контроля, периодичность и объём контроля, исполнителей при межоперационном  техническом контроле при подготовке пряжи к вязанию. Перечислите  дефекты намотки пряжи.
2.  Опишите   процесс настилания полотна и купонов: способы настилания трикотажного полотна, высота и длина настила, требования, предъявляемые к настиланию трикотажных полотен, комплектование и контроль качества деталей изделий.
3. Выполните сравнительный анализ устройства и принципа работы прессов конвейерного и карусельного типа предназначенных для влажно-тепловой обработки деталей, купонов  и изделий. Зарисуйте технологические схемы.

4.Для предложенного образца полотна, определите вид переплетения, вид пряжи (нитей). Укажите,  какой способ изготовления, может быть рекомендован для трикотажного  изделия, при условии производства  из данного образца трикотажа.   Составьте последовательность технологического процесса изготовления такого изделия. По этапам производства выполните выбор технологического оборудования. Укажите основные стандарты, используемые на этапах производства изделия.

5.Запроектируйте Блок схему технологического процесса изготовления верхнетрикотажных изделий с котонных автоматов из полиакрилонитрильной пряжи. Способ вязания на котонных автоматах примите - двупроцессный. По этапам производства выполните выбор технологического оборудования.
