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        Основной целью дисциплины «Технология трикотажа» является изучение структуры и технологии всех видов трикотажа, методов заправочного расчета рисунков на полотне и изделиях.

Задачами дисциплины являются: формирование теоретических знаний о строении, свойствах, методах расчета параметров трикотажных переплетений, условиях их выработки на вязальном оборудовании; формирование практических умений и навыков распознавать и анализировать трикотажные переплетения; формирование и развитие творческого подхода к выполнению практического задания по проектированию и рисунков для выработки на различных видах оборудования.

При изучении дисциплины необходимо учитывать межпредметные связи с дисциплинами специального цикла: «Теория вязания», «Общая технология прядения», «Оборудование трикотажного производства» и др.

По всем темам программы сформулированы основные цели их изучения на основе характеристик деятельности обучаемого и уровней усвоения содержания изучаемого материла, прогнозируются конкретные результаты достижения этих целей.

В результате изучения дисциплины «Технология трикотажа» учащиеся должны знать на уровне представления:

- основные направления и перспективы научно-технического развития трикотажного производства;

- признаки распознавания трикотажных переплетений всех классов (подклассов, видов, подвидов);

- направления повышения качества трикотажных полотен;

- структуру электронных систем отбора и систем автоматизированного проектирования рисунков;

должны знать на уровне понимания
- строение ткани и трикотажа;

- классификацию трикотажных переплетений;

- основные параметры трикотажа;

- строение и физико-механические свойства трикотажных переплетений;

- методы определения параметров петельной структуры;

- способы получения рисунков на трикотаже, виды рисунчатых эффектов;

- классификацию отбирающих механизмов;

- отличительные признаки способов отбора игл,  их преимущества и недостатки;

- основные приемы формирования рисунков для полотен с машин различных типов;

- методы проектирования и расчета рисунков;

должны уметь:
- сравнивать строение ткани и трикотажа;

- классифицировать трикотажные переплетения;

- характеризовать основные параметры трикотажа, строение и физико-механические свойства трикотажных переплетений, способы получения рисунков на трикотаже, виды рисунчатых эффектов, отличительные признаки способов отбора, основные приемы формирования и проектирования рисунков;

- распознавать виды трикотажных переплетений в полотнах и выполнять их анализ;

- выполнять расчет параметров петельной структуры, расчет и проектирование рисунков для их выработки на различных типах оборудования;

- разрабатывать технологию получения переплетений на оборудовании.

Примерный тематический план приведён в таблице 1 на с. 5-6.
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Нормативная 

	ГОСТ 14171-78 Полотно трикотажное с плосковязальных и кругловязальных машин. Общие технические условия

	ГОСТ 1230 - 78  Полотно трикотажное кулирное гладкое. Общие технические условия

	ГОСТ 7029 – 82 Полотно трикотажное двухластичное. Общие технические условия
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Методические рекомендации по изучению разделов,
 тем программы 

Введение
     Цель и задачи дисциплины. 
   Основные направления и перспективы научно-технического развития трикотажного производства.
   Ткань и трикотаж их строение и сравнительная характеристика. Классификация трикотажных переплетений по материаловедческому и технологическому признакам

Методические рекомендации:

    При изучении данной темы необходимо обратить внимание на преимущества трикотажного способа производства перед другими видами производства одежды. Необходимо выделить основные направления развития трикотажного производства.
   Изучая данную тему, учащиеся должны усвоить строение ткани и трикотажа. Чётко представлять, как переплетаются нити в трикотаже и ткани. Необходимо выполнять сравнительную характеристику ткани и трикотажа по свойствам, строению и особенностям применения при производстве одежды. Необходимо усвоить что, относят к материаловедческому и технологическому признаку, которые используются  при классификации трикотажных переплетений.

Литература: (2), с. 5-8;   (8), с.90-94;   (10), 128-131.
Контрольные вопросы:

 1.Чем отличается строение ткани от трикотажа?

2.Какие классы переплетений существуют в настоящее время?

3.Какие переплетения, относят к главным?

4. Какие переплетения относят к производным?

5.  Какие переплетения относят к рисунчатым?

6.Какие переплетения относят к производным?

Р а з д е л 1  Главные и производные переплетения

Т е м а 1.1 Основные понятия и определения

       Элементы петельной структуры трикотажа. Строение петель в кулирном и основовязаном трикотаже. Петельный ряд и петельный столбик, особенности их образования в кулирном и основовязаном трикотаже.

       Основные параметры трикотажа: петельный шаг, высота петельного ряда, плотность вязания, длина нити в петле, толщина нити в свободном и сжатом состоянии. Линейный модуль петли. 

      Методы определения параметров петельной структуры

Методические рекомендации:

Изучив данную тему необходимо чётко представлять строение петли кулирного и основовязаного трикотажа, графическое изображение петельной структуры, с различными элементами петельной структуры (наброска, протяжки и отрезка дополнительной нити). Необходимо чётко знать основные параметры трикотажа и методы их определения практическим и расчётным путями. 
Литература:  (1), с. 7-114;   (8), с. 94-99;       
Контрольные вопросы:

1. Из каких элементов состоит петля?

2. В чём отличие кулирного  трикотажа от основовязаного?

3.Что называется петельным шагом и высотой петельного ряда?

4.Перечислите параметры трикотажа и дайте их определение.

5. Опишите, как устанавливают плотность трикотажа практическим методом.

6. Изложите определение косвенной характеристики трикотажа _ поверхностная плотность, опишите, как её определяют практическим методом.
7. Назовите приборы и инструменты, необходимые для проведения анализа образца трикотажа.

8. Назовите производные характеристики трикотажа,  чем они отличаются от основных?

Т е м а 1.2 Строение и свойства  глади и производной глади

       Кулирная гладь. Производная гладь. Их строение, классификационные признаки, раппорт переплетения производная гладь, условия выработки на вязальном оборудовании, физико-механические свойства, применение.    

   Методы определения параметров петельной структуры

Методические рекомендации:

       Изучив данную тему, учащиеся должны знать строение изнаночной и лицевой сторон глади и производной глади, свойства переплетений. Уметь производить расчёт параметров трикотажа, изображать схему строения и графическую запись переплетения.   Необходимо обратить на различные условия  выработки переплетений на оборудовании.

Литература: (1), с. 13-22; (2), с.16-21;  (8), с. 102-123, 155-159;   (10), с. 131-164, 208-214.
Контрольные вопросы:

1. Назовите внешние признаки распознавания кулирной глади.

2. Объясните, чем отличается изнаночная сторона глади от лицевой?

3. Чем объясняется бо́льшая эластичность трикотажа по сравнению с тканью?

4.  Сформулируйте определение петельного  ряда, петельного столбика?

5. Объясните классификационный признак -  кулирный трикотаж?

6. Какой трикотаж из нити одной и той же линейной плотности и с одинаковой длиной нити в петле, будет распускаться лучше: из хлопчатобумажной или  из капроновой нити?

7. Почему трикотаж переплетения гладь, подвергнутый влажно-тепловой обработке, становится тоньше и не закручивается с краёв?

8. Как практически определить длину нити в петле, линейную плотность, поверхностную плотность?

9. У какого трикотажа, длина нити в петле больше (у редкого или плотного).  Объясните почему?

10. Как и с помощью чего определяют плотность по горизонтали и вертикали?

11. При каком значении коэффициента плотностей С петельный шаг в трикотаже переплетения кулирная гладь А=4d?

12. Опишите  отрицательные и положительные свойства  трикотажа переплетения гладь.

13. Что следует сделать для уменьшения закручиваемости глади?

14. Объясните, чём состоит отличие одинарного кулирного трикотажа от производного.

15. Изложите определение - раппорт переплетения. Какие раппорта производной  глади вы знаете? 
Т е м а 1.3 Строение и свойства ластика и двуластика
       Ластик. Двуластик. Их строение, классификационные признаки, раппорт переплетений ластик и двуластик условия выработки на вязальном оборудовании, физико-механические свойства, применение.

       Методы определения параметров петельной структуры

Методические рекомендации:

      При изучении данной темы необходимо уяснить, что переплетения получаются на двухфонтурных машинах с различным взаимным расположением игл одной игольницы по отношению к другой. Существуют два способа  расстановки игл: ластичная (иглы располагаются в шахматном порядке) и  интерлочная (иглы располагаются друг против друга). 

      Учащиеся       должны чётко знать особенности строения ластика и двуластика, выполнять графическую запись переплетений различного раппорта. 

Литература: (1), с. 99-103,  с.117-121; (2), с. 60-64,  с.75-76;   (8), с. 123-132, 159-164;   (10), с. 181-197, 219-230.
Контрольные вопросы:

1.  Почему ластик обладает большой эластичностью?

2. Почему ластик 1+1 не распускается в направлении вязания?

3. Почему в ластике изнаночные петельные столбики заходят за лицевые и от чего зависит степень захода?

4. Почему ластичные переплетения не закручиваются с краёв, распускаются только в направлении, обратном вязанию и имеют удвоенную толщину по сравнению с одинарными? Всякий ли ластик закручивается?

5. Как изменяется ширина ластика с увеличением раппорта? 

6. Объясните условия выработки ластичных переплетений на оборудовании.

7. Чем отличаются двойные переплетения од одинарных?

8. В чём особенность построения графической записи переплетения ластик ?

9. Какие переплетения называются ластичными и двуластичными?
10. В каком порядке расставляются иглы для выработки ластика и двуластика? 

11. Сколько нужно петлеобразующих систем для вязания одного ряда ластика и двуластика?

12. Назовите положительные и отрицательные свойства ластика и двуластика?

13. Почему переплетения интерлок распускаются меньше, чем переплетения ластик?
Т е м а 1.4 Строение и свойства двухизнаночных переплетений
      Двухизнаночная гладь. Строение, классификационные признаки, раппорт переплетения, условия выработки на вязальном оборудовании, физико-меха-нические свойства, применение.

   Методы определения параметров петельной структуры.

Методические рекомендации:

      При изучении данной темы необходимо обратить внимание на то, что для получения двухизнаночной глади нужны специальные иглы и машины. Иглы называются двухголовочными, а машины оборотными. Особенностью машин является то, что игольницы располагаются под углом 180 градусов друг относительно друга и иглы могут переводиться из одной игольницы в другую, таким образом петли образуются то на одной головке иглы,  то на другой. Отличительной особенностью кулирной глади является одинаковая растяжимость по длине и по ширине. Двухизнаночная гладь может быть получена при различном сочетании лицевых и изнаночных петельных рядов. Например, 1+1, 2+2.На базе комбинированных двухизнаночных переплетений получают разнообразные рисунчатые эффекты. Рельефные эффекты достигаются при сочетании лицевых и изнаночных петель  в соответствии с рисунком.
Литература: (1), с.126-132; (2), с. 82-84;   (8), с. 132-137;  (10), с. 201-207.
Контрольные вопросы:

1. В чём принципиальное отличие ластика от двухизнаночной глади?
2.Почему двухизнаночный трикотаж стремится укорачиваться по длине, и от каких причин зависит степень этого укорочения?

3.Почему двухизнаночная гладь растягивается одинаково по ширине и по длине?

4.Объясните, условия выработки двухизнаночной глади?

5.Почему двухизнаночный трикотаж укорачивается по длине?

6. Какие иглы применяются на оборотных машинах, и в чём состоит их особенность?

Т е м а 1.5  Главные и производные одинарные основовязаные  переплетения

    Строение одинарного основовязаного трикотажа, виды петель и протяжек.

   Правила построения графической и аналитической записи при 2-х и 3-х тактной работы ушковых гребенок.

    Одинарные основовязаные главные (цепочка, трико, атлас) и производные (сукно, шарме, производный атлас) переплетения. Их графическая и аналитическая запись работы ушковых гребенок, физико-механические свойства, применение. Методы определения параметров петельной структуры одинарных главных и производных переплетений
Методические рекомендации:

    При изучении данной темы следует обратить внимание на составление графической и аналитической записи переплетений. Графическая и аналитическая запись   одинарных основовязаных переплетений составляется с учётом следующих законов процесса петлеобразования:
      Особенностью петлеобразования на основовязальных машинах является такое прокладывание нитей,  при котором каждая игла обвивается нитью рис.1 [image: image1.png]


         

      Для реализации этого прокладывания нити гребёнка с ушковинами прокачивается между иглами (рис.1а, г) и делает сдвиг за иглами (кладка нити за иглами) (рис.16)  и перед иглами (кладка нити перед иглами) (рис.1в). Графическое изображение последовательности прокладывания нити в каждом петельном ряду раппорта переплетения называется графической записью переплетения. Иначе, графическая запись представляет собой схему движения нитеводителя (ушковины) при выработке одного раппорта переплетения.

        Графическая запись  основовязаного трикотажа  даёт достаточное представление о характере переплетения, свойствах, рисунке; её используют для составления программы (рисунчатой цепи) работы гребёнок основовязальной машины.

        Для графической записи переплетения  используют прямоугольную  координатную сетку. Точки координатной сетки рассматривают как иглы. Горизонтальные ряды точек, условно обозначают ряды петель Ì,  ÌÌ, ÌÌÌ и т.д. (рис.2), нумеруются ряды снизу вверх. ÌÌ. Точки расположенные по вертикали, соответствуют петельным столбикам (И1, И2,  И3 и т.д.)

        Ряды точек рассматривают, также как иглы  при вязании петельных рядов Ì,  ÌÌ, ÌÌÌ и т.д., как бы видимые в поперечном сечении и расположенные крючками вверх. Иначе, на графической записи иглы расположены параллельно  горизонтальной поверхности, крючки игл направлены вверх. Промежутки между точками справа налево обозначают цифрами 0,1,2,3, и т. д. Они соответствуют промежуткам между иглами. Этими цифрами производится аналитическая запись. 

        На рисунке 2 показана графическая запись переплетения, раппорт которого состоит из двух закрытых петель (ряд Ì и ÌÌÌ) и одной открытой (ряд  ÌÌ).

      Для образования первой петли на игле И1 в ряду Ì ушковина прокачивается в сторону крючков игл (а-б ); проходит (сдвигается) над иглой И1 в на
правлении от промежутка 1 к промежутку 0 (1-0), т.е. делает «кладку нити на иглу» И1; прокачивается в сторону спинок игл (в-г); сдвигается позади игл от нулевого промежутка к первому промежутку, т. е. выполняет «кладку нити под иглу» и является подготовительной операцией для осуществления кладки на следующую избранную иглу, в следующем ряду  ÌÌ, в данном случае на иглу И2.
        Цифровая или аналитическая запись переплетения составляется на базе графической. Как было сказано ранее, промежутки между иглами нумеруются. Цифра 0 ставится справа от того вертикального ряда точек, где расположена крайняя правая петля, а последняя цифра шкалы ставится слева от того ряда точек, в котором находятся крайняя левая петля.

       В аналитическом виде производят запись последовательных движений ушковины перед крючками игл от одного игольного промежутка до другого. Первая цифра показывает, из какого игольного промежутка ушковина вышла, вторая цифра показывает, в какой игольный промежуток попала.  Например,                
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 Рис. 2 Графическая и аналитическая запись
Такая запись называется двухтактной. 

       При составлении цифровой записи согласно графической показывают только кладки нити на иглы; кладки нити под иглы получаются сами собой. Направление сдвига на иглы показано горизонтальной стрелкой, направление сдвига под иглы – наклонной стрелкой.

      При трёхтактной системе работы основовязальной машины для уменьшения ударных нагрузок сдвиг гребёнок за иглами разбит на два: 1-0-1; 1-2-2 и т. д.

        Внизу под графической записью  рядом чёрточек и кружочков  изображают схему проборки нитей основы в гребёнку; чёрточки означают нити, пробранные в ушковины гребёнки, кружочки- нити, не пробранные в ушковины. Поскольку все нити данной гребёнки прокладываются на иглы одинаково, в графической записи достаточно показать кладку только одной нити.  Эту нить в схеме проборки гребёнки обозначают прямоугольником.  В графических записях указывают обычно раппорт переплетения по ширине Rb  и по  высоте Rh.

        Графическая запись составляется снизу вверх, а цифровая запись ведётся и читается сверху вниз. 

     Для удобства изображения в графической записи углы округляются (рис.3).  

       Аналитической и графической записью можно записать любое основовязаное переплетение.  Как было сказано ранее,   если все нити образуют в каждом ряду одинаковые петли, запись даётся для одной нити. При этом на машине употребляется одна основа и одна ушковая гребёнка. Если же нити разделены на две или несколько групп, каждая из которых имеет свой порядок образования петель, то запись даётся для каждой такой группы нитей.

         При этом на машине употребляются соответственно две гребёнки и два навоя или несколько гребёнок и навоев.        

       После изучения темы необходимо чётко представлять строение различных одинарных переплетений, их свойства и область применения. Уметь строить графическую и аналитическую запись переплетения и производить расчёт параметров главных и производных основовязаных переплетений.

Литература: (1), с. 61-73;   (2),  с. 35-424;  (7), с. 205-208;  (9), 137-155, 164-170; (10), с. 164-181, 214-219.   
Контрольные вопросы:

1. Особенности строения открытых и закрытых петель основовязаных переплетений.

2. Как составить графическую запись переплетения?
3. Как составить аналитическую запись переплетения?

4. В каком направлении распускаются цепочка, трико, атлас? Объясните, почему производные переплетения почти не распускаются?
5. Объясните, почему трико слабо закручивается с краёв?
6. Объясните, почему обе стороны одинарного трико одинаковые и одинарное трико толще одинарного атласа из нити той же линейной плотности?
7. Объясните, почему трикотаж переплетения атлас имеет полосатый внешний вид и отчего зависит ширина полосы?
8. Объясните, почему петли атласных переплетений в поворотных рядах имеют больший наклон остова к линии петельного ряда?
9. Трикотаж, какого переплетения имеет  наибольшую ширину при одинаковом числе петельных столбиков и рядов, и будет иметь наибольшую длину (трико, производное трико из двух, трёх трико и т. д.) Объясните, почему?
10. Назовите, какое из главных основовязаных переплетений будет больше растягиваться по ширине и длине при одинаковом числе петельных рядов и столбиков и одинаковом виде нитей. Объясните почему?
11. Объясните, почему триковые переплетения имеют зигзагообразное строение петельных столбиков?
12. Объясните, в чём состоит отличие простых атласов от сложных атласов?
13. Назовите, какое из основовязаных переплетений легко разделяется вдоль петельных столбиков при обрыве нити в петле?
Т е м а 1.6 Главные и производные двойные основовязаные         переплетения 

        Двойной основовязаный трикотаж, особенности строения, условия выработки на вязальном оборудовании.

        Правила построения графической и аналитической записи работы ушковых гребенок при выработке двойных основовязаных переплетений.

        Двойные основовязаные главные (двойная цепочка, двойное трико, двойной атлас) и производные (двойное двутрико, двойное тритрико, двойной двуатлас) переплетения. Их графическая и аналитическая запись работы ушковых гребенок, физико-механические свойства, применение. Методы определения параметров петельной структуры.      

 Методические рекомендации:

       При изучении данной темы следует обратить внимание на то, что для получения двойных основовязаных переплетений, как и для получения кулирных, существует два вида расстановки игл – ластичная и интерлочная. При ластичной расстановке игл получаются главные двойные переплетения, а при интерлочной – производные.  Особенности графической записи заключаются в следующем:
1. Строится координатная сетка.

2. .Горизонтальные ряды точек (крестиков) – иглы, на которых образуются петельные ряды.

3. Вертикальные ряды точек (крестиков) – иглы, на которых образуются петельные столбики.

4. При записи двойных переплетений один петельный ряд трикотажа обозначают двумя горизонтальными рядами, соответствующими иглам передней и задней игольниц.

5. Кладки нити различных игольниц обозначаются различными знаками; обычно петли лицевой игольницы обозначают крестиками, а изнаночной – точками.

6. Необходимо иметь в виду, что петли, обозначенные крестиками, сбрасываются только друг на друга, точно так же, как и петли, обозначенные точками.  

Особенности аналитической записи

А) при расположении игл друг против друга (рис.3).

       Цифровая или аналитическая запись переплетения составляется на базе графической. Промежутки между точками (крестиками) справа налево обозначают  только чётными цифрами 0,2,4,6 и т. д. Они соответствуют промежуткам между иглами. Этими цифрами производится аналитическая запись. 

 Цифра 0 ставится справа от того вертикального ряда точек, где расположена крайняя правая петля, а последняя цифра шкалы ставится слева от того ряда точек (крестиков), в котором находятся крайняя левая петля.

      Запись начинается с лицевой игольницы,  ряды отделяются одной чёртой, конец раппорта двумя чертами.
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б) при расположении игл в шахматном порядке (рис.4).

 так как при прокладывании нити ушковая игла должна проходить по середине промежутка между иглами, использование выше приведённой системы записи  в случае шахматного расположения игл в игольницах становится невозможным, так как середины этих промежутков не совпадают друг с другом, а оказываются сдвинутыми на половину игольного шага. Поэтому при шахматном расположении игл графическая и цифровая записи будут иметь свои особенности:

      1. Иглы каждой игольницы имеют свою нумерацию, чётную 0,2,4 и т. д.- для передней игольницы и нечётную 0,1,3,5 и т.д.- для задней игольницы.

       2.  Обе нумерации, начиная с нуля, повышаются справа налево.

      Изучив данную тему необходимо умет строить графические записи всех видов основовязаных  двойных переплетений , составлять аналитическую запись.

Литература: (1), с. 137-152; (2), с. 86-92;  (8),  137-155, 170-175;   (10), с. 197-201, 230-246.
Контрольные вопросы:

1. В чём особенность составления графической записи двойных основовязаных переплетений?

2. Почему упругость трикотажа двойного основовязаного переплетения меньше, чем двойного кулирного?

3. Почему трикотаж двойного основовязаного переплетения  не закручивается с краёв?

4. Трикотаж, какого из двойных основовязаных переплетений- трико или производное трико (сукно)- будет иметь большую растяжимость (по ширине, длине)?

5. Почему петли одногребёночных двойных триковых ластичных переплетений с изнаночной стороны имеют больший наклон остовов, чем с лицевой?

6. Чем отличаются двойные интерлоные производные трико от двойных двуластичных производных трико?  

7. Чем отличается строение лицевой и изнаночной стороны ластичного трико?
8. Чем отличается строение простого и сложного аталаса?? Одностороннего и двустороннего?

Т е м а 1.7 Двухгребеночные основовязаные переплетения

Направления повышения качества одинарных основовязаных полотен. Двухгребеночные переплетения (трико-трико,атлас-атлас,сукно-трико, трехигольное шарме-трико, четырехигольное шарме-трико, трико-четырех-игольное шарме, цепочка-сукно). Их строение, графические и аналитические записи работы ушковых гребенок, условия выработки на вязальном оборудовании, физико-механические свойства, применение.

Методические рекомендации:

    При изучении данной темы следует обратить внимание на то, что для получения полотна из основовязаных переплетений необходимо две гребёнки, которые работают самостоятельно, вырабатывая одно из видов 

   основовязаных переплетений. Необходимо рассмотреть каким образом такой процесс вязания влияет на свойства переплетений. Должны быть усвоены правила заправки гребёнок покровной и грунтовой нитью при сдвиге их в одном и противоположных направлениях. 

Нити основы подаются на иглы ушковыми гребёнками, совершающими сдвиг в одном направлении или в противоположных (см. рис. 5).
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Если обе гребёнки перемещаются в одном направлении, полученное переплетение будет иметь тот же характер наклона  петель, что и у одногребёночного переплетения, т. е. петли каждого петельного ряда будут наклоны либо вправо либо влево.
5
Если же сдвиг передней и задней ушковых гребёнок происходит в противоположных, встречных направлениях, то при одинаковой силе натяжения нитей обеих основ силы, наклоняющие петли, уравновешиваются, и образованные на иглах петли будут располагаться вертикально, в результате чего вертикальными будут петельные столбики на лицевой стороне полотна(рис 6).
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Рис. 6 Двухгребёночные полотна, образованные при сдвиге гребёнок в противоположных направлениях

        Нумеруют ушковые гребёнки римскими цифрами. Первой считают ушковую гребёнку, находящуюся в момент кладки нити «под иглу» ближе к иглам.
Рис. 7 Нумерация гребёнок на основовязальной машине 

Двухгребёночные переплетения характеризуются следующим: видом переплетения (трико с различной кладкой нитей, атлас и т. д.); направлением сдвига ушковых гребёнок; наличием в перплетении открытых или закрытых петель. (Рис. 4) 
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рис.8 Варианты петель

       Данная тема является основной для изучения выработки рисунчатых основовязаных переплетений.   

Литература:  (1), с. 192-197; (2), с.182-187; (7), с. 223-231; (8), с. 314-319;  (10), 262-274.
Контрольные вопросы:

1.Объясните, строение трикотажа двухгребёночных (платированных) переплетений.

2. Какие факторы влияют на положение грунтовой и платировочной нитей в трикотаже?

3. Изложите правила выработки гладких платированных переплетений.

4. Какие свойства  основовязаных двухгребёночных переплетений улучшаются при использовании двухгребёночных переплетений?
Р а з д е л 2   Трикотаж рисунчатых переплетений

Т е м а 2.1  Общие сведения о рисунчатом трикотаже

        Классификация трикотажа рисунчатых переплетений. Способы получения рисунков на трикотаже.

      Виды рисунчатых эффектов (цветные, ажурные, рельефные, оттеночные, ворсовые), образуемые на трикотажных полотнах.  

      Понятие о раппорте рисунка

Методические рекомендации:

      В технологии трикотажа встречается большое разнообразие узоров. Однако нас интересует не художественное их представление, а технология получения. Необходимо иметь чёткие в классификации рисунчатых переплетений по внешним (материаловедческим) признакам, способам их получения (технологические признаки) физико-механическим свойствам, областям применения.

     Учащийся должен знать основы  «Классификации  трикотажных переплетений" разработанной проф. А.С Далидовичем (   ) . Необходимо помнить, что при всём многообразии основу структуры каждого рисунчатого переплетения составляет три элемента- петля, набросок, протяжка, может вводиться отрезок дополнительной нити.
     При изучении данной темы необходимо уяснить способы получения рисунков на полотне, их достоинства и недостатки. 
     Узоры на полотнах не безграничны. Для анализа и проектирования используют патрон рисунка.  Повторяющаяся часть узора – раппорт. Схема  раппорта - патрон рисунка.

       Необходимо уяснить отличия раппорта рисунка от раппорта переплетения.           
     Патроном рисунка называется графическое изображение раппорта рисунка. 

             Раппортом рисунка называется законченная часть рисунка, периодически повторяющаяся по всей площади полотна или изделия.  
               Основой для составления патрона рисунка служит сетка, где горизонтальные строки соответствуют петельным рядам, а вертикальные петельным столбикам.
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              1    2     3      4     5      6      7                Рис. 9 Патрон рисунка
  Горизонтальные строки нумеруют снизу вверх, а вертикальные – слева направо.

    Границы раппорта рисунка измеряются высотой Н, определяемым числом петельных рядов, шириной раппорта В, определяемого числом петельных столбиков.   При этом необходимо обратить внимание на то, что  раппорт переплетения  может, отличается от раппорта рисунка. В приведённом примере высота раппорта рисунка равна Н=6, ширина раппорта рисунка равна В=1. Данный вид переплетения – поперечнополосатый трикотаж, образован на базе кулирной глади, у которой Н =1 и В =1.

Литература:   (5), с. 5-7.
Контрольные вопросы:

1.Что называется трикотажем рисунчатых переплетений?

2. Что называется раппортом рисунка и переплетения?

3.Какие вы знаете способы получения рисунка?

4.Какие элементы петельной структуры входят в состав рисунчатых переплетений?

5.Перечислите виды рисунчатых переплетений?

 Т е м а 2.2 Трикотаж поперечно- и продольносоединенных        переплетений
   Поперечносоединенные и продольносоединенные переплетения, их строение, физико-механические свойства. Разновидности поперечносоединенных, продольносоединенных переплетений, условия выработки на вязальном оборудовании, применение. 

   Методы определения параметров петельной структуры.
Методические рекомендации:

        Поперечно-соединённые рисунчатые трикотажные  переплетения способны изменить внешний вид изделия без изменений петельной структуры. Это рисунки в поперечную полосу  с подобранным сочетанием цвета или вида нитей. По способам производства они разделяются на две группы: рингель-трикотаж, поперечные полосы в котором выработаны при помощи специальных узорообразующих механизмов, называемых рингель-аппаратами, и винтовой трикотаж, в котором поперечные полосы получены за счёт расстановки цветных нитей по вязальным системам. Внешний вид рисунков может быть при этом почти одинаковым.

       Винтовой трикотаж вырабатывается в основном на  кругловязальных многосистемных машинах, рингель-трикотаж – на чулочных автоматах (кольцевой), кругло- и плосковязальных машинах. Недостатком рингель-трикотажа с  КВМ является  наличие утолщений в месте смены нитей. Наиболее проста конструкция рингель-аппаратов на плоских вязальных машинах, наиболее сложная – на кругловязальных машинах, предназначенных для выработки жаккардовых, комбинированных рисунчатых переплетений; при вязании различных участков купонов (деталей изделий).  
      В продольно-соединённом трикотаже рисунчатый эффект создаётся благодаря соединению по петельному столбику участков структуры, выработанных из нитей, различных по цвету или свойствам. Существуют два вида продольно-соединённого трикотажа – сплит и интарзия. Сплит представляет собой соединение вертикальных полос постоянной ширины, а в интарзии смежные участки, выработанные из нитей разного цвета, могут иметь форму геометрических или орнаментальных фигур. Общим в строении этих переплетений является то, что вырабатываются они большим количеством нитеводов и соединительные участки могут иметь одинаковую структуру - накладную, заходную, черезигольную, прессовую, футерованную.

      Продольно-соединённые переплетения вырабатываются на плоских автоматах с электронным управлением нитеводами  и возвратно-поступательным движением вязальных кареток; на котонных машинах, имеющими нитеводы с управляемым размахом движения; на круглых вязальных машинах малого диаметра (чулочных автоматах) с электронным управлением механизмами смены нитей (рингель-аппаратами). 

Литература: (1), с. 157-160,    (2), с. 173-175;     (5), с. 56-59; (8), 274-284;  (10),  с. 403-411.
Контрольные вопросы:

1. Что называют поперечно-соединённым трикотажем?

2. Какие эффекты получают на полотнах поперечно-соединённого трикотажа?

3. Перечислите виды поперечно-соединённого трикотажа?

4. Назовите признаки распознавания поперечно-соединённого, выработанного на плоских машинах.
5.   Назовите признаки распознавания кольцевого трикотажа.
6. Назовите признаки распознавания винтового трикотажа.
7. Какие условия выработки  на оборудовании рингель-трикотажа кольцевого?

8. Какие условия выработки  на оборудовании рингель-трикотажа с плосковязальных машин?

9. Какие условия выработки  на оборудовании винтового трикотажа?
10. Что называется продольно-соединённым трикотажем?

11. Какие условия выработки  на оборудовании сплит трикотажа?

12. Какие условия выработки на оборудовании интарзии?

13. Где применятся трикотаж поперечно-соединённых и продольно-соединенных переплетений? 
Т е м а 2.3   Трикотаж неполных переплетений
           Трикотаж неполных переплетений. Строение. Рисунчатые эффекты, получаемые на базе неполных переплетений, физико-механические свойства, отличительные признаки разновидностей кулирных и основовязаных неполных переплетений, условия выработки на вязальном оборудовании, применение. Методы определения параметров петельной структуры.
Методические рекомендации:

При изучении данной темы необходимо обратить внимание на построение патрона рисунка неполных переплетений. При выработке неполных переплетений уменьшается поверхностная плотность трикотажа. При расчёте поверхностной плотности необходимо учитывать процент выключенных игл, который определяется по раппорту рисунка.

      Зависимость между числом выключенных игл и поверхностной плотностью трикотажа приведена в табл.2
Таблица 2 

	Интерлочное полотно
	Ластичное полотно

	Выключение игл, %
	Уменьшение поверхностной плотности полотна, %
	Выключение игл, %
	Уменьшение поверхностной плотности полотна, %

	4

12

20

25
	2

10

17

20
	4

12,5

25
	2

10-10,5

20


      При выработке неполных переплетений  на базе ластика можно получить разнообразные рисунчатые эффекты в виде ажурных и рельефных  продольных полос, складок. Особенно широкие возможности  в этом отношении присутствуют у плоских вязальных машин.

 Литература: (1), с.160-167; (2), с. 169-171;  (10),  с. 416-420.
Контрольные вопросы:

1. Что называется трикотажем  неполных переплетений?
2. Какие условия выработки трикотажа неполных переплетений на оборудовании?

3. Какие правила необходимо соблюдать при проектировании трикотажа неполных переплетений при получении: ажурных эффектов, рельефных эффектов, складок?

4. Где применяется трикотаж неполных переплетений? 
5. Какой экономический эффект может быть получен при выработке трикотажа неполных переплетений?

6. Какие внешние признаки распознавания неполных переплетений?

Т е м а 2.4  Трикотаж платированных переплетений
      Трикотаж платированных переплетений. Строение, рисунчатые эффекты, физико-механические свойства, отличительные признаки разновидностей кулирных и основовязаных платированных переплетений, условия выработки на вязальном оборудовании, применение.

   Методы определения параметров петельной структуры
Методические рекомендации:

Отличительной особенностью платированных переплетений является параллельность нитей образующих остов петли. Одна из нитей выводится на лицо и называется платировочной , а другая образует изнаночную сторону и называется грунтовой. Такое расположение нитей даёт возможность рационально использовать  физико-механические  свойства нитей. Так, эластик, капрон, вискозные нити используют обычно для создания лицевой поверхности полотен, обеспечивая красивый внешний вид, повышенную устойчивость к истиранию, а хлопчатобумажная и чистошерстяная пряжа, используемая для образования изнаночной стороны,   обеспечивает повышенную гигроскопичность, комфортность.

       Следует запомнить основное правило выработки – нить грунта всегда располагается на игле ближе к крючку, а платировочная – дальше от крючка. На каждой машине это достигается разными способами.

      Необходимо уяснить понятия об углах наклона и приближения  при прокладывании нитей на иглы, от их соотношения зависит выполнение основного правила получения платированного переплетения.

       Для получения гладких платированных переплетений на основовязальной машине необходимо только заправить гребёнки (минимум две)  нитями    различных цветов. При этом следует помнить, что нити   каждой гребёнки движутся по своей программе, основное правило здесь может достигаться разными путями. Кроме программы  движения гребёнок, существенную роль оказывает и натяжение нити.

    Для получения гладких платированных перплетений на кулирных машинах необходим специальной конструкции нитеводитель или нитенаправитель, который имеет два отверстия. Это даёт возможность прокладывать нити под разными углами.

      При изучении строения и способов получения переменной, перекидной накладной, вышивной платировки необходимо обратить внимание на способы изменения режима прокладывания нитей,    конструкцию и принцип действия механизмов узорообразования.                                                   
  Литература: (1), с.189-197;    (2), с. 175-187;    (5), с. 63-98; (8), с. 311-326; (10), с. 249-296.
Контрольные вопросы:

1.Какой трикотаж называется платированным?

2.Перечислите разновидности платированных переплетений, укажите их отличительные признаки?

3.Объясните термин «пробивка»?

4.Изложите основные правила выработки платированных переплетений?

5.Какими положительными свойствами обладает платированный трикотаж?

6.Чем отличается методика расчёта платированных переплетений от последовательности расчёта базовых переплетений?

    7.Сформулируйте условия получения гладкого платированного трикотажа       на кулирных и основовязальных машинах?
Укажите, от чего зависит положение грунтовой и платированной нитей в петлях?

8.Какие существуют способы перемены местами грунтовой и платировочной нитей?

9.Сформулируйте определение петельного и игольного углов?

10.Как достигается перемена местами нитей при вязании кулирного и основовязаного перекидного  платированного трикотажа? 
Т е м а 2.5  Трикотаж плюшевых переплетений

      Трикотаж плюшевых переплетений.   Строение, рисунчатые эффекты, получаемые на базе плюшевых переплетений, физико-механические свойства, отличительные признаки разновидностей кулирных и основовязаных плюшевых переплетений, условия выработки на вязальном оборудовании. Применение. Методы определения параметров петельной структуры
Методические рекомендации:
    К плюшевым переплетениям относят переплетения, выработанные на базе главных и производных с ворсом образованным за счёт увеличения платинных дуг или протяжек дополнительных ворсовых нитей.
    При изучении данной темы необходимо обратить внимание на особенности строения плюшевых переплетений и их свойства.

    Плюшевые переплетения можно получать на базе кулирных и основовязаных переплетений.
    При получении плюшевых переплетений на кулирных машинах применяют специальные иглы или специальные платины.

    При получении плюшевых переплетений на основовязальных машинах используют те же специальные иглы – штифты. На основовязальных машинах можно получит разрезной и петельный  плюш.    Для получения петельного плюшевого необходимы две гребёнки, а для разрезного плюшевого переплетения – три гребёнки. 
     Несмотря на различие конструкции машин, способ выработки базируется на единой основе: нити грунта  и плюшевая кулируются  относительно разных плоскостей, глубина кулирования плюшевой нити всегда больше, чем глубина кулирования  нити грунта. Следует обратить внимание на особенности конструкции платин, специальных крючков на кругловязальных машинах, прокладывание нитей на иглы обеих фонтур при выработке основовязаного плюша.
    Плюшевые переплетения используются во всех видах изделий: чулочно-носочных, детских, бельевых, верхних, а также для постельного белья и бытовых изделий.

     Расчёт поверхностной плотности трикотажа плюшевых переплетений  рекомендуется производить по формулам для переплетений, на базе которых он выработан, но учитывать увеличенную длину нити в петле из ворсовой нити.

Литература: (1), с.230-234;   (2), с.187-194;    (5), с. 111-123;  (8), с.326-339; (10), с. 346-356.
Контрольные вопросы:

1. Что называется трикотажем плюшевых переплетений?

2. Основное правило получения плюшевых переплетений, его сущность?

3. Каковы особенности вязания плюшевых переплетений по сравнению с платированными на кулирных и основовязальных машинах?

4. Как образуется петельный и разрезной плюш?

5. В чём особенность получения рисунчатого и гладкого плюша?

Т е м а 2.6  Трикотаж футерованных переплетений
       Трикотаж футерованных переплетений. Строение, рисунчатые эффекты получаемые на базе футерованных переплетений, физико-механические свойства, отличительные признаки разновидностей кулирных и основовязаных футерованных   переплетений,   условия выработки на вязальном оборудовании. Применение. Методы определения параметров петельной структуры.
Методические рекомендации:

     Футерованные переплетения могут вырабатываться  на базе главных и производных путём введения дополнительной нити. Футерная нить прокладывается на стержень иглы без последующего провязывания в петлю.
    При изучении данной темы следует обратить внимание на строение футерованных переплетений, условия получения.

      Футерованные переплетения можно получать на машинах с крючковыми и язычковыми иглами. Для получения переплетения   на машинах с язычковыми иглами, необходимо оснастить машину специальными клиньями замков.

       Для получения на основовязальных машинах футерованного переплетения необходимо иметь не менее двух гребёнок и специальное устройство – падающий пресс.

      Все футерованные переплетения различаются по виду кладок футерной нити. Они могут быть прямые, со сдвигом, смешанные 1+1, 1+2, 1+3.

     При расчёте поверхностной плотности полотна  необходимо учитывать длины петель из грунтовой и футерных нитей.
Литература: (1), с.220-230;     (2), с. 194-201;   (5),  с. 153-171; (8), 374-387; (10), с. 333-346.
Контрольные вопросы:

1. Из скольких систем нитей может быть выработан футерованный трикотаж?

2. В чём различие между одноцикловыми и двухцикловыми способами выработки трикотажа футерованных переплетений?

3. Перечислите основные операции прокладывания футерных нитей при выработке футерованного трикотажа?

4. В чём состоит сущность процессов выработки платированного футерованного   трикотажа?
5. Достоинства футерованных переплетений, полученных на базе платированных переплетений?

6.  Изобразите кладку футерной нити  с раппортом 1+1, 1+2, 1+3.

Т е м а 2.7   Трикотаж уточных переплетений
         Трикотаж уточных переплетений.    Строение, рисунчатые эффекты получаемые на базе уточных переплетений, физико-механические свойства, отличительные признаки разновидностей кулирных и основовязаных уточных переплетений, условия выработки на вязальном оборудовании. Применение. Методы определения параметров петельной структуры.
Методические рекомендации:

         Уточными являются переплетения, выработанные на базе главных и производных путём ввода в структуру дополнительной нити без прокладывания её на иглы. Из способа ввода дополнительной нити в петельную структуру вытекают большие ассортиментные возможности этих переплетений, так как в качестве уточных можно использовать, нити разной линейной плотности.

      Уточные переплетения можно получить на базе кулирных и основовязаных переплетений. Классифицируют  уточный трикотаж по  следующим признакам:

-по видам грунта, в которые ввязаны уточные нити, - кулирный  или основовязаный

одинарный или двойной;

-по направлению прокладывания уточных нитей в грунт трикотажа – с поперечными уточными нитями, с продольными уточными нитями,  с продольными и поперечными  нитями одновременно;
-по количеству петельных столбиков, в которые уточная нить проложена в одном петельном ряду; с уточными нитями, проложенными в ограниченном числе петельных столбиков, с уточными нитями, проложенными на всю ширину трикотажного полотна.

     В кулирном уточном трикотаже уточные нити могут располагаться вдоль петельного ряда (наиболее простой способ получения) и вдоль петельного столбика (требует специального устройства).

     Способы  ввязывания    уточных нитей   в  основовязаный трикотаж  наиболее простые. Расположение уточных нитей в полотне зависит от количества игольных шагов и  направления сдвига уточной гребёнки по отношению к грунтовым гребёнкам.
     В основовязаном трикотаже уточные нити могут быть в виде связующих, подкладочных, и отделочных нитей. Характеризуя ассортимент используемых уточных переплетений, обратите внимание на особую их  роль в выработке формоустойчивых полотен бытового и технического назначений, в частности гардинно-кружевных полотен.
   Для получения основовязаного уточного трикотажа необходимы две гребёнки: одна грунтовая, другая уточная.     Способы  ввязывания    уточных нитей   в  основовязаный трикотаж  наиболее простые. Расположение уточных нитей в полотне зависит от количества игольных шагов и  направления сдвига уточной гребёнки по отношению к грунтовым гребёнкам за спинками игл. Уточная гребёнка не должна делать сдвиг перед иглами. Особенностью ввода нити в структуру без прокладывания на иглы объясняется специфика аналитической записи кладки уточной нити в основовязаных переплетениях. Первые две цифры, обозначающие кладку нити в основовязаных  переплетениях на иглу, должны быть одинаковыми, так как кладки на иглу нет, и ушковая гребёнка выстаивает.  В аналитической записи учитывается номер   межигольного промежутка, в котором располагается ушковая игла. Например, 0-0, 2-2, 0-0.
Литература:   (1), с. 213-218; (2), с. 201-207;   (5), с. 98-104; (8), с. 362-374; (10), с. 320-333.
Контрольные вопросы:

1.Что называется уточными переплетениями?
2.Перечислите разновидности уточных переплетений.

3.Где применяется трикотаж уточных переплетений?

4. Какую роль выполняют уточные нити?

5.Какие условия выработки уточного трикотажа на кулирных и основовязальных машинах?

6. Какие правила необходимо соблюдать при выработке уточного трикотажа на основовязальных машинах?

7. В чём особенность, составления аналитической записи работы гребёнок основовязаного уточного трикотажа? 

Т е м а 2.8  Трикотаж прессовых переплетений

Трикотаж прессовых переплетений.   Строение, рисунчатые эффекты получаемые на базе прессовых переплетений, физико-механические свойства, отличительные признаки разновидностей кулирных и основовязаных прессовых переплетений, условия выработки на вязальном оборудовании. Применение. Методы определения параметров петельной структуры.
Методические рекомендации:

      В ходе изучения данной темы следует обратить внимание на строение прессовой петли. Изменяя количество прессовых набросков в прессовой петле, можно достигнуть значительного изменения физико-механических свойств полотен, в том  числе уменьшения распускаемости что очень важно для чулочного производства. Прессовые переплетения могут быть кулирными и основовязаными. 
     При получении прессовых кулирных переплетений различают два способа петлеобразования: без заключения и без кулирования. Способы используются на машинах с подвижными  язычковыми иглами. Способ без кулирования более экономичный, а по способу без заключения можно получать рисунчатые прессовые переплетения. К гладким прессовым переплетениям относят переплетения фанг и полуфанг. При получении прессовых переплетений на базе основовязаных необходимо учесть, что эти переплетения получаются только на машинах с крючковыми иглами способом без прессования при наличии механизма включения и выключения гладкого и рисунчатого прессов.
Литература: (1), с. 167-180; (2), с. 218-231; (5), с. 133-147;  (8), с. 339-348;  (10), с. 357-377.
Контрольные вопросы:

1.Какие особенности строения прессовой петли?
2.Изложите условия получения прессовой петли.

3.Охарактеризуйте операции процесса петлеобразования по способу  без заключения.

4. Охарактеризуйте операции процесса петлеобразования по способу  без кулирования.

5.Охарактеризуяте операции процесса петлеобразования способом без прессования.

6.Чем отличается прессовый трикотаж выработанный способами без кулирования, без прессования, без заключения?

Каковы условия выработки прессовых переплетений с большим индексом?

7. Какие виды рисунчатых эффектов получают на кулирном и основовязаном прессовом трикотаже?

8.Каким образом получаются цветные рисунки на прессовом трикотаже?
 9.Выполните графическое изображение фанга и полуфанга.

10.Какой образец, выработанный на одной и той же машине, из одной и той же пряжи, с одной длиной петли и на равном количестве игл шире и почему: ластик, фанг, полуфанг?

11.Изменяется ли производительность кулирных и основовязаных машин при выработке трикотажа прессовых переплетений? 
Т е м а 2.9   Трикотаж ажурных переплетений
        Трикотаж ажурных переплетений.    Строение, рисунчатые эффекты, получаемые на базе ажурных переплетений, физико-механические свойства, отличительные признаки разновидностей кулирных ажурных переплетений, условия выработки на вязальном оборудовании. Применение. Методы определения параметров петельной структуры

Методические рекомендации:

При изучении данной темы необходимо обратить на особенности строения ажурных переплетений. Необходимо помнить,  что ажурные переплетения бывают только кулирными. Используя ажурные переплетения можно получить разнообразные рисунчатые эффекты на трикотаже. При изучении ажурных переплетений используют специальное приспособление – переносчик или деккер, язычковые иглы специальной конструкции. Обратить внимание, что перенос петель на всех  видах машин  требует дополнительных затрат времени, и тем самым снижает производительность машин. Особенная точность процесса  переноса  петель требуется на машинах с крючковыми иглами, отсюда более широкие перспективы выработки ажурных переплетений на машинах с язычковыми иглами.
Литература: (1), с. 206-213;    (2), с. 207-213;  (5), с. 123-133;  (8), с. 286-296; (10), с. 296-311.
Контрольные вопросы:

1.Что называется трикотажем ажурных переплетений?

2.Охарактеризуйте цели переноса петель.
3. Как отражается  на производительности трикотажных машин  (котонной, плоско- и круглофанговых) выработка узорных ажурных эффектов)

4.Какие условия необходимо соблюдать при проектировании рисунков  на базе двойных переплетений с ажурным и рельефным эффектом?

5.Какие преимущества и недостатки применения язычковых игл с расширителем для выполнения операций переноса петель? 

6. Какие элементы петельной структуры, кроме петель, содержит ажурный трикотаж?

7.Охарактеризуйте операции процесса переноса петель на кругловязальной машине с иглами специальной конструкции.

8. Охарактеризуйте операции процесса переноса петель на котонной машине.

Т е м а 2.10  Трикотаж ананасных переплетений  

 Трикотаж ананасных переплетений.    Строение, рисунчатые эффекты, получаемые на базе ананасных переплетений, физико-механические свойства,    условия выработки  на  вязальном  оборудовании. Применение.
Методические рекомендации:

При изучении строения и способов получения установить сходство и основные различия в ажурных и ананасных переплетениях. Дать основные области их применения. Рассмотреть существующие способы переноса петель и их элементов на машинах с крючковыми и язычковыми иглами.
Литература:   (2), с. 213-215;  (8), с.296-298;  (10), с. 311-320.
Контрольные вопросы:

1.Какое отличие существует между ажурным и ананасным трикотажем?

2.Как изменяются свойства трикотажа на базе, которого изготовлен ажурный или ананасный трикотаж (распускаемость, растяжимость, масса одного квадратного метра)?

3.Какие условия получения ананасных переплетений?

4.Охарактеризуйте процесс получения ананасных переплетений на вязальном оборудовании.

Т е м а 2.11  Трикотаж филейных переплетений

Трикотаж филейных переплетений.   Строение, рисунчатые эффекты, получаемые на базе филейных переплетений, физико-механические свойства, отличительные признаки разновидностей основовязаных филейных переплетений, условия выработки на вязальном оборудовании. Применение. Методы определения параметров петельной структуры.
Методические рекомендации:

При изучении данной темы необходимо обратить внимание на особенности строения филейных переплетений. Филейные переплетения можно получить только на базе основовязаных переплетений. Филейные переплетения могут быть получены на основовязаных машинах с одной или двумя игольницами с применением как обычных, так и киперных кладок.  Филейный трикотаж может вырабатываться из одной или нескольких систем  (гребёнок) нитей, чаще всего двух, каждая из которых может иметь симметричные и ассиметричные кладки. Отверстия,  ячеи  в филейном трикотаже образуются обычно в петельных рядах с поворотными петлями,  поэтому для его выработки, как правило, необходима неполная проборка гребёнок. Существует четыре разновидности трикотажа филейных переплетений: простейшие, простые, комбинированные и сложно-комбинированные    филейные переплетения.  Необходимо изучить особенности выработки, исходное положение ушковых гребёнок, правила графической и аналитической записей и составления патронов.
Литература: (1), с. 202-206;  (2), с. 215-218;  (7), с. 264-275;  (8), с. 301-307; (10), с. 413-416.
Контрольные вопросы:

1. Какие внешние признаки полотна определяют вид трикотажа филейных переплетений? В чём отличие филейного трикотажа от ажурного?

 2. Почему в трикотаже филейных переплетений образуются филейные отверстия?

3. Какие характерные формы отверстий (ячей) в трикотаже филейных переплетений и при каких кладках нитей образуются?

4. В  чем состоят особенности получения трикотажа двойных филейных переплетений?
5.Как может быть получен трикотаж филейных переплетений при применении одной системы нитей?

6.Какие узорообразующие возможности трикотажа филейных переплетений?

7.Какие условия получения сквозных отверстий в трикотаже двойных филейных переплетений?

8.Как определить проборку гребёнок по образцам симметричных филейных переплетений?

9.В чём состоит основное правило при проектировании кладок нитей для трикотажа филейных  переплетений?
10. В чём достоинства трикотажа филейных переплетений?

11.Как строится патрон рисунка трикотажа филейных переплетений?

12.Как  в трикотаже получить ячеи любого заданного размера? 

Т е м а 2.12  Трикотаж киперных переплетений
      Трикотаж киперных переплетений (киперная цепочка, киперное трико, киперный атлас, киперное сукно, киперное шарме, киперный суконный атлас).   

     Строение,  графические и аналитические записи работы ушковых гребенок, рисунчатые эффекты, получаемые на базе киперных переплетений, условия выработки на вязальном оборудовании, применение

Методические рекомендации:

   При изучении данной темы необходимо обратить внимание на то, что киперные переплетения получаются только на базе основовязаных переплетений. Для получения киперных переплетений необходимо заправить гребёнки нитями через иглу и производить сдвиг гребёнок перед иглами на два игольных шага.
Литература:     (1), с. 197-199;  (7), с. 283-285;  (8), 307-311;   (10), с. 246-249.
Контрольные вопросы:

1. В чём отличие трикотажа киперных переплетений от обычных основовязаных?
2.В чём трудности выработки киперного трикотажа?

3.Почему при выработке киперного трикотажа натяжение нитей основы должно быть меньше чем при выработке обычных основовязаных переплетений?
4. Почему необходимо изменять  силу оттяжки полотна при выработке киперного трикотажа?

5.В чём особенности прокладывания нитей на иглы при выработке киперного трикотажа? Как увеличить надёжность прокладывания нитей наиглы?

6. Можно ли вырабатывать трикотаж киперных переплетений при полной проборке гребёнок?

7. Какие узорообразующие возможности трикотажа киперных переплетений?

8. Как получить трубчатую гладь на 4 и 6 иглах на плоской основовязальной машине с двумя игольницами?

Т е м а 2.13  Трикотаж неравномерных переплетений 

       Трикотаж неравномерных переплетений. Строение, рисунчатые эффекты, получаемые на базе неравномерных переплетений, физико-механические свойства, отличительные признаки разновидностей неравномерных переплетений, условия выработки на вязальном оборудовании. Применение. Методы определения параметров петельной структуры.

Методические рекомендации:

    В структуре неравномерных переплетений имеются петли различной величины. Это в основном достигается образованием двойных петель и последующим роспуском части петель на одной фонтуре. Необходимо знать виды рисунков, которые могут быть выработаны на кругловязальных  и плосковязальных машинах. При изучении данной темы необходимо обратить внимание на расстановку игл и работу клиньев замков. Учащиеся должны знать, что применение неравномерных переплетений снижает материалоёмкость изделия. Расчёт поверхностной плотности трикотажа производится с учётом расстановки игл и увеличенной длины нити в петле. 
Литература:  (1), с. 199-202;      (2), с. 171-173;      (5), с.  147-153; (8), с. 298-301; (10), 411-413.
Контрольные вопросы:

1. Что называется неравномерным трикотажем?
2.  Какие условия получения неравномерного трикотажа?

3. Каковы узорообразующие возможности трикотажа неравномерных переплетений?

4. Назовите основные способы получения неравномерного трикотажа на кулирных и основовязаных машинах.

5. Почему происходит снижение поверхностной плотности 1 м  трикотажа?
Т е м а 2.14  Трикотаж перекрестных переплетений
Трикотаж перекрестных переплетений. Строение, рисунчатые эффекты, получаемые на базе перекрестны переплетений, физико-механические свойства, отличительные признаки разновидностей перекрестных переплетений, условия выработки на вязальном оборудовании, применение. Методы определения параметров петельной структуры.
Методические рекомендации:

При изучении темы необходимо обратить внимание на то, что перекрёстные переплетения получаются только на базе двойных кулирных переплетений. Принцип вязания трикотаж филейных переплетений заключается в том, что одна из игольниц после образования петельного ряда сдвигается по отношению к другой на один  или два игольных шага. Применяя переплетения перекрёстные, полученные на базе неполных, можно получить различные рисунчатые эффекты на полотне. Для получения перекрёстных на базе фанга и полуфанга необходимо уяснить, что наклон получают только те петли, на которых набросков нет. Для получения трикотаж перекрёстных переплетений на плосковязальных машинах типа ПВК  применяется механизм сдвига заднего игольного полотна. Характер рисунка зависит  от набора плашек на диске.     

Литература: (1), с. 180-189;  (2), с. 231-236;  (8),  с. 387-390;  (10), с. 397-403.
Контрольные вопросы:

1. Что называется трикотажем перекрёстных переплетений?

2.  Каковы условия получения трикотажа перекрёстных переплетений.

3.  Какие основные правила получения необходимо соблюдать при выработке перекрёстных переплетений на оборудовании. 

4. Как получить на трикотаже сочетание прямых и наклонных петельных столбиков?

5. Почему в ластике малозаметен зигзагообразный рисунок? От чего зависит угол наклона и как его увеличить?

6. Как получить рисунок в клетку на перекрёстном  фанговом переплетении? Как получить наклон петель в одну сторону на протяжении большого числа рядов? 

7. Можно ли  получить трикотаж перекрёстных переплетений на кругловязальной машине?

Т е м а 2.15  Трикотаж жаккардовых  переплетений

Трикотаж жаккардовых переплетений.  Строение, рисунчатые эффекты, получаемые   на   базе   жаккардовых переплетений, физико-механические свойства, отличительные признаки разновидностей жаккардовых переплетений, условия выработки на вязальном оборудовании. Применение. Методы определения параметров петельной структуры

Методические рекомендации:

  К жаккардовым относятся  переплетения, в которых петельный ряд образован петлями из нескольких нитей при условии, что эти петли образуют на лицевой стороне рисунок. Для этого иглы должны работать по определённой программе, выполняя условие: игла, не образующая новой петли, нити не получает, а старая петля  с неё не сбрасывается.

    Обратите на широкий ассортимент жаккардовых  кулирных переплетений, их отличительные признаки и особенности получения.

       В результате изучения  данной темы учащиеся должны уяснить строение жаккардового переплетения, свойства и условия получения. Должны уметь строить графическое изображение всех видов жаккардовых переплетений, а для основовязаных – и аналитическую. 
Литература:  (1), с. 234-260;  (2), с. 236-246; (5), с. 171-213;   (8), с. 348-362;  (10), с. 377-397.
Контрольные вопросы:

1. Какие элементы составляют жаккардовый трикотаж?

2. Каковы условия получения жаккардовых переплетений на оборудовании?

3. В чём принципиальное отличие условий получения трикотажа прессовых и жаккардовых переплетений? 

4. Каковы особенности процессов петлеобразования при выработке трикотажа жаккардовых переплетений на машинах с крючковыми и язычковыми иглами?
5. Каковы недостатки трикотажа одинарных жаккардовых переплетений?

6. Перечислите рисунчатые эффекты, получаемые на кулирном и основовязаном жаккардовом трикотаже?

7. Как отличить образцы полного, неполного и накладного жаккардового трикотажа?

8. Сравнить параметры (плотность, длина петли, масса 1 м) и показатели свойств (прочность, растяжимость, формоустойчивость) трикотажа одинарных и двойных жаккардовых переплетений.

9. От каких факторов зависят размеры раппорта рисунка на жаккардовом полотне?

10. Как вырабатывается рельефный и рельефно-вышивной основовязаный трикотаж?
Т е м а 2.16  Трикотаж комбинированных  переплетений

   Классификация трикотажа комбинированных переплетений: по способу комбинирования, определяющему вид; способу возможных сочетаний переплетений; способу чередований переплетений; признаку оборудования, используемого для получения переплетения.

   Строение,  рисунчатые      эффекты, получаемые на базе комбинированных переплетений, физико-механические свойства, технология получения на вязальном оборудовании. Применение. Методы определения параметров петельной структуры

    Методические рекомендации:

      При изучении данной темы важно уяснить, что комбинированные переплетения могут быть основовязаными и кулирными и получаются при сочетании элементов петельной структуры (петли, наброска, протяжки или отрезка дополнительной нити). При изучении особенностей строения комбинированных переплетений их можно разделить на пять групп: простые, производные, производно-комбинированные, рисунчатые комбинированные и сложно-комбинированные  переплетения.
    Комбинированные переплетения применяются для уменьшения распускаемости, растяжимости трикотажа и повышения его формоустойчивости.  Целью комбинирования, является также получение рисунчатых эффектов.

 Литература:  (1), с. 260-268;  (2), с. 246-261;   (11);  (8),  с. 390-404.
Контрольные вопросы:

1. Чем отличаются комбинированные переплетения от главных?

2. На каие основные группы разделяют трикотаж комбинированных переплетений?

3. Какие технологические и рисунчатые эффекты могут быть получены при комбинировании главных, производных и рисунчатых переплетений?

4. Чем отличается структура филейных и  покровно-филейных переплетений?

5. К какой группе комбинированных переплетений следует отнести комбинации рядов ластика и производной глади, неполного ластика и неполной глади, шарме и сукно, филейных и уточных переплетений?

6. как получить пресс-жаккардовые, покровно-футерованные, пресс-футерованные переплетения на кулирных и основовязальных машинах?

7. В чём заключается особенности проектирования заправок трикотажа комбинированных переплетений и патронирования рисунков на нём?

8. Каковы перспективы применения сложных комбинированных переплетений?     
Р а з д е л 3   Методы проектирования и расчет рисунков
 на трикотажном полотне и изделиях

Т е м а 3.1  Механизмы управления режимом

      Классификация отбирающих механизмов по конструкции и способу отбора.     Понятие «режимы работы игл». Отличительные признаки способов отбора рабочих органов. Их  преимущества  и   недостатки. 
    Методические рекомендации:

          При изучении данной темы учащиеся должны чётко представлять классификацию отбирающих механизмов. По принципу действия отбирающие механизмы могут быть: для индивидуального и группового отбора, негативного и позитивного отбора, селекторные и бесселекторные, со сменой групп отбирающих элементов и без смены групп отбирающих элементов.
    Каждое переплетение вырабатывается при определённом режиме работы. Исходным является режим выработки переплетения, на базе которого вяжется рисунчатое. Для выработки рисунчатого переплетения в режиме работы РОУ необходимо что-то изменить: способ подачи нити или её цвет, траекторию движения иглы или взаимодействие иглы с основными или вспомогательными петлеобразующими органами. Эти изменения осуществляются в основном при помощи специальных узорообразующих механизмов, которые имеют конструктивные отличия, но функциональное назначение их едино.

 Каждый узорообразующий механизм имеет четыре составные части: счётный механизм, отсчитывающий ряды переплетений; программный, дающий команду определённому РОУ; комплекс механизмов, передающих команду; исполнительный механизм (РОУ). Наиболее распространены два типа механизмов: многоканальные, в которых каждая игла имеет чётко определённый канал управления, сравнительно большой протяжённости; контактные замкнутые, в которых все составные части узорообразующего механизма совмещены в диске, свободно вращающемся за счёт того, что его деление равно игольному  шагу. В целом, это свободно сидящая шестерня, а роль второй шестерни играет вязальный цилиндр. Программа рисунка задаётся «сухариками», помещёнными в пазы диска.

      На современном вязальном оборудовании широко используются электронные системы управления работой РОУ.   

     Групповой отбор игл является самым распространенным для машин предназначенных для вязания полотна бельевого назначения.
      Необходимо уяснить особенности расчёта рисунков для машин с групповым отбором игл. При изучении данной темы необходимо уяснить, что групповой отбор игл осуществляется, в основном, клиньями замков. Для осуществления группового отбора игл необходимо иметь несколько позиций игл и подвижные клинья замков. При изучении данной темы учащиеся должны знать особенности конструкции замков трикотажных машин, их петлеобразующие органы. Для расчёта рисунка необходимо составить расстановку игл.
Литература:  (5), с. 13-18;  (15), с.  299- 303.
Контрольные вопросы:

1.Какой отбор называется групповым и индивидуальным?

2.Какие петлеобразующие органы могут участвовать в получении рисунков на полотне?

3. Для каких переплетений «режим работы игл» постоянный?

4. Какие отличительные групповые признаки может иметь игла?

5.Какие механизмы отбора вам известны?
6. Какие требования предъявляются к механизмам отбора вязальных машин?

7.Как устроен механизм отбора дискового типа?

8. Как устроен механизм отбора барабанного типа?

9. Какие способы отбора  игл вам известны?

10. Что необходимо для группового отбора  игл?
11. Что нужно для индивидуального отбора игл?

12. Каковы преимущества и недостатки механизмов отбора разных типов?

Т е м а 3.2  Расчет рисунков для механизмов с групповым     отбором игл

Основные приемы формирования и проектирования рисунков для механизмов с групповым отбором игл.

   Методы проектирования и расчета рисунка

Методические рекомендации:

    Отбор игл или других петлеобразующих органов на вязальных машинах происходит в  заранее установленной последовательности.

    При групповом отборе игл переплетение получают путём определенной расстановки игл нескольких позиций.

   При отборе петлеобразующих органов отдельными группами без специальных механизмов петлеобразующие органы – иглы, различающиеся размером или местом расположения пяток, предварительно расставляются в игольном цилиндре (диске)  в соответствии с заданным рисунком. 
[image: image9.png]


 Рис. 10 Язычковые иглы  разной длины с различным расположением пяток по высоте и их замки

На рис. 10 показаны иглы И1 и И2 двух позиций, каждая из которых имеет свой уровень расположения пятки. Чтобы осуществить процесс петлеобразования в данном случае, в игольных замках необходимо иметь по два комплекта заключающих и кулирных клиньев. При этом условии можно получать простейшие жаккардовые переплетения и производную гладь с любым сочетанием в расстановке игл одной и другой позиции.
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Рис. 11 Язычковые иглы с разным размером пяток и траектория их движения
На рис.11 показаны другие иглы двух позиций, которые различаются размером пяток. Например, игла «а» имеет большую пятку, а игла «б» – малую пятку. В этом случае конструкция замков такова, что заключающий клин может занимать два положения. При полном включении частей  1 и 2 клина он воздействует на все иглы  (на рис. положение клина показано пунктиром), при неполном включении – только на иглы «а» с большой пяткой, которые поднимаются на высоту полного заключения и проходят по траектории 1-2-3-4-5-6; иглы б с малой пяткой в данной петлеобразующей системе поднимаются на уровень неполного заключения – образуют набросок, они проходят по траектории 1-2-5-6. 
      Иглы с различным размером пяток устанавливают на машинах в том случае, если нужно произвести  групповой отбор  игл в процессе вязания рисунчатого трикотажа с набросками. 
      Иглы с разным расположением по высоте применяют, когда  в процессе вязания трикотажа отдельные иглы в определённые моменты должны быть выключены из работы (получение протяжки в петельной структуре). Кроме того, на данных иглах можно получать и наброски,   если в  определённой петлеобразующей системе установлен клин неполного заключения (см. устройство систем машины «Мультисингле») (17) с.310-312.
Литература:   (5), с.18-28; (9), с. 224-226;   (15), с. 303-306 

Контрольные вопросы:

1.Чем отличаются иглы, предназначенные для вязания рисунчатого трикотажа от игл, предназначенных для вязания гладкого трикотажа?
2. Что называется «позицией» игольно–платинных изделий?

3.Когда используют иглы с разным числом пяток?

4. В каком случае используют иглы с пятками разного размера?

5.Какими дополнительными петлеобразующими изделиями пользуются при вязании рисунчатого трикотажа? 

6. Какие условия, необходимы для группового отбора игл на оборудовании?

7. Какие технические  параметры оборудования влияют на размеры раппорта рисунка?

8. Как влияет число позиций игл на размеры раппорта рисунка?

9.Назовите этапы расчёта и проектирования рисунков при групповом отборе игл.
Т е м а 3.3  Расчет рисунков для основовязальных машин

Основные приемы формирования и проектирования рисунков основовязаного трикотажа.

   Методы проектирования и расчета рисунков для основовязальных машин
Методические рекомендации:

При изучении данной темы необходимо уяснить основные способы получения рисунчатых эффектов  на полотне основовязаных переплетений. 

Проектирование рисунка начинается с определения размера его раппорта и составления патрона рисунка. Далее при  необходимости введения цветных нитей в основу составляется раппорт снования, определяется порядок проборки ушковых гребёнок и составляется схема проборки. Затем устанавливается раппорт переплетения. Строятся графики движения гребёнок и определяется порядок расстановки звеньев в рисунчатой цепи.

  Для набора рисунчатой цепи необходимо знать разнообразные виды  плашек и правила их набора.
Литература:  (7), 252-254;    (9), 226-230;    (12), с.141-150;  (15), с. 311-315,   324-326.
Контрольные вопросы:

1. Какие рисунчатые эффекты можно получить на базе основовязаных переплетений?

2. Какие виды плашек используются на основовязаных машинах?

3. Как определить раппорт сновки?

4. Как определить начало проборки нитей в гребёнку?
5. Назовите этапы расчёта и проектирования рисунков для основовязальных машин?

Т е м а 3.4  Расчет рисунков для механизмов с индивидуальным отбором игл

Основные приемы формирования и проектирования рисунков для механизмов индивидуального отбора игл.

   Методы проектирования и расчета рисунков для механических узоробразователей (отбирающих барабанов, рисунчатых дисков, перфокарт)

Методические рекомендации:

      Для расчёта рисунка с индивидуальным отбором игл необходимо знать особенности устройства отбирающих механизмов каждой трикотажной машины, вид отбора,  технологические характеристики отбирающих устройств и вязальных машин.
     В теории вязания существует два способа программирования многоканальных механизмов узорообразования – графический и аналитический. Графический  способ в основном используется для барабанных узорообразователей, аналитический используется для дисковых узорообразователей. В основе графического  метода лежит правило построения третьей проекции точки по имеющимся двум. По этому способу осуществляется взаимосвязь между патроном узора (петля в поле вязания), схемой набора толкателей (петельные столбики) и полями счётно-программного устройства (петельные ряды раппорта). Необходимо помнить, что в зависимости от принятой расстановки толкателей меняются возможные границы,  но эти изменения имеют чётко определённые пределы.

       Преимуществом многоканальных  механизмов являются сравнительно большие границы раппорта узора чёткое размещение друг над другом, а недостатком - большая протяжённость каналов управления, вызывающая необходимость снижать количество вязальных систем.
    Для расчёта рисунка необходимо определить: число групп отбирающих элементов и число отбирающих элементов.

    Число групп отбирающих элементов для механизмов с рисунчатым барабанчиком определятся как число вертикальных рядов на барабанчике, а число отбирающих элементов – число горизонтальных пазов на барабанчике или число рисунчатых пяток на отбирающих толкателях.
    Необходимо чётко знать зависимость между числом игл в цилиндре вязальной машины, шириной раппорта, связь ширины и высоты раппорта с количеством вертикальных и горизонтальных полей на барабане.  Учащиеся должны уметь производить расчёт максимального  и расчётного рисунка для каждой конкретной машины.

        По сравнению с многоканальными контактные замкнутые узорообразователи очень просты в устройстве. В силу своей компактности эти механизмы сокращают протяжённость вязальной системы при выработке сложных рисунков, делают машину простой в обслуживании, но требуют чётких правил программирования рисунков, основное – одно и то же деление диска при каждом  новом обороте  машины должно входить в контакт  с новой иглой. Это условие выражается игольным уравнением. В уравнении связаны число игл в цилиндре, периметр узорообразователя, ширина раппорта и новое понятие боковой сдвиг. Именно боковой сдвиг обеспечивает смену очерёдности контакта иглы и деления узорообразователя. Студент должен твёрдо запомнить, что все используемые в расчёте величины не произвольные, они определены в процессе конструирования машины.
       Характерным для данного типа узорообразователей является восхождение раппорта по высоте, восхождение,  может быть вызвать спиралеобразное расположение рисунка, в этом случае размеры раппорта уменьшаются. Возрастание количества вязальных систем не влияет на ширину раппорта рисунка, но увеличивает  его высоту.

     Аналитический метод расчёта контактных замкнутых узорообразователей подразумевает умение оперировать существующими расчётными формулами, с целью определить основные размеры раппорта рисунка, программы набора каждой секции всех узорообразователей машины и знания бокового сдвига

Литература:        (3), с. 217-224,  283-289;     (5), с. 15-61,     (9), с. 207-224;  (15), 306-310,  316-319.
Контрольные вопросы:
1. Опишите устройство  механизма   отбора машины «Мультикомет». Объясните, на чём основан отбор игл для выработки различных переплетений.

2. Как характер рисунка влияет на размеры раппорта рисунка?
3.Назовите виды расстановки толкателей. Объясните, от чего зависит выбор варианта расстановки толкателей. 
4.На какие параметры рисунка влияет расстановка толкателей? Приведите примеры.

5. От чего зависит максимальный раппорт по ширине?

6.Что называют отбирающим элементом.

7.Назовите этапы расчёта и проектирования рисунка для барабанных узорообразователей.

8. Опишите устройство  механизма   отбора машины «Одзи-Нов». Объясните, на чём основан отбор игл для выработки различных переплетений.
9. Что называют восхождением рисунка?

10. Что называют боковым сдвигом?

11.Назовите этапы расчёта и проектирования рисунка для дисковых узорообразователей?
Т е м а 3.5 Проектирование и расчет рисунков с помощью      систем автоматизированного проектирования рисунка

Структура электронных систем отбора.

   Понятие о системе автоматизированного проектирования рисунков. Порядок разработки рисунков, программ

Методические рекомендации:

    При изучении данной темы учащиеся должны знать способы отбора игл электронными отбирающими механизмами, виды программоносителей.

     Для вязальных машин с электронными системами узорообразования проектирование рисунка сводится к вводу данных о рисунке в память специализированных ЭВМ. В этих комплексах данные о рисунке автоматически преобразуются в носители информации  о нем в виде стандартных перфолент, магнитных лент, дисков. Во всех случаях исходной информацией для проектирования является патрон-матрица узора, представленный в цифровой, буквенной или символической форме. 
Литература:    (15), 320-324, 327-333.
Контрольные вопросы:

1. Что означает САПР?

2. Достоинства и недостатки электронного отбора игл.

3. Виды программоносителей и их характеристика.

4. Порядок проектирования рисунков для электронного отбора игл. 

МЕТОДИЧЕСКИЕ УКАЗАНИЯ ПО ВЫПОЛНЕНИЮ КОНТРОЛЬНЫХ РАБОТ № 1 и 2

Общие положения
      Вопросы контрольной работы № 1 включают теоретический материал раздела 1. Вопросы контрольной работы № 2 включают теоретический материал разделов №№ 2, 3 .

      Внимательно прочитайте вопрос по Вашему варианту. В задании найдите необходимую тему, где в краткой расшифровке дается перечень разбираемых вопросов. Там же представлена рекомендуемая литература, в которой, внимательно с ней ознакомившись, Вы найдёте необходимый ответ.

        Контрольная работа выполняется рукописным способом на каждой странице ученической тетради объёмом до 24 страниц. Страницы должны иметь поля, которые служат для пометок преподавателя. Нумеруют страницы арабскими цифрами в центре нижней части листа.      Пишите через строчку,

соблюдая правила правописания.

             Отвечайте последовательно на поставленные вопросы, выявляя главное. При ответе используйте рисунки, таблицы и графический материал учебников, а на используемые источники литературы в тексте давать ссылки.

             Ответы на теоретические вопросы следует начинать с номера и полной формулировки вопроса.

             Рисунки и графический материал необходимо выполнять карандашами. Для зарисовки структуры переплетения можно использовать цветные карандаши.

       При решении задач вначале необходимо кратко записать условие и привести последовательный ход решения, отмечая при этом, что определяется и по какой расчётной формуле ( формулы приводятся с расшифровкой условных обозначений). Результаты задачи обязательно комментируются

          На обложке тетради  обязательно указывается дисциплина, по которой пишется работа, номер варианта, курс, группа, специальность, шифр зачётной книжки, фамилия, имя, отчество, домашний почтовый адрес. 

        После ответов на вопросы и решенных задач, приводится список использованных источников, оформленный по ГОСТ 7.1-84.

       Завершается работа реквизитами: подпись студента и дата выполнения работы.

       В конце работы обязательно оставляется лист чистой бумаги для рецензии Вашей работы преподавателем и заключении о качестве и допуске её к зачёту (экзамену)

Методические рекомендации по выполнению контрольной работы № 1

Каждый вариант контрольной работы (КР) включает в себя 5 вопросов.
Вопрос № 1. Основные понятия и определения.  

В этой теме рассматриваются основные понятия, определения и технологические параметры трикотажа.(1), (2),  При выполнении первого вопроса необходимо уметь по предложенным  классификационным признакам выделить переплетения и дать их определения.(8) Несколько вопросов посвящено  последовательности теоретического расчёта параметров петельной структуры. 
         В теории вязания существуют два основных метода проектирования технологических параметров трикотажа:

· универсальный 

· расчётно-экспериментальный

      В основу универсального метода положена гипотеза, предложенная проф. А.С. Далидовичем, о правильности геометрической формы петли. 

      В основу расчётно-экспериментального метода положены качественные признаки трикотажа, которые характеризуются значением модуля петли. Этот метод предложен проф. И.И. Шаловым.

       Задачей, имеющей практическое значение, является проектирование параметров ℓ, А и В, при которых структура трикотажа будет находится в равновесном состоянии в условиях эксплуатации, а материалоёмкость его будет оптимальной.

Последовательность расчёта технологических параметров по универсальному методу

1.Задаётся вид и линейная плотность текстильной нити (пряжи), из которой вырабатывается трикотаж – Тс, текс.

2.Определяется толщина нити (пряжи) – d, мм

d=λ√Тс ∕ 31,62

3.Определяется петельный шаг А, мм

А=Nd,

где N – величина, зависящая от вида переплетения.

4.Опредееляется высота петельного ряда В, мм

В=СА.

5.Определяется плотность трикотажа на 100 мм:

· по горизонтали                 Пг=100 ∕ А;

· по вертикали                     Пв=100∕ В.

6.Определяется длина нити в петле, ℓ,  мм

ℓ=xА+yв+zd,

где x, y, z – коэффициенты, зависящие от вида переплетения.

7.Определяетсяповерхностная плотность трикотажа ms, г∕м

ms=к*10* Пг*Пв*ℓ*Тс,

где к коэффициент характеризующий одинарный или двойной трикотаж.

Последовательность расчёта технологических параметров по расчётно-экспериментальному методу

1.Задаётся вид и линейная плотность текстильной нити (пряжи), из которой вырабатывается трикотаж Тс, текс.

2.Определяется длина нити в петле, ℓ, мм

ℓ=m√Тс  ∕ 31,62.

3.Определяется петельный шаг А, мм

А=x1ℓ+ x2√Тс,

где x1+x2 – коэффициенты, величина которых зависит от вида переплетения и вида нити (пряжи).

4.Опредееляется высота петельног ряда В, мм

В=y1ℓ-y2√Тс,

Где y1, y2 –т коэфициенты, величина которых зависит от вида переплетения и вида нити (пряжи).

5.Определяется плотность трикотажа, петель на 100 мм:

· по горизонтали                 Пг=100 ∕ А;

· по вертикали                     Пв=100∕ В.

6.Определяетсяповерхностная плотность трикотажа ms, г∕м

                                                    ms=к*10* Пг*Пв*ℓ*Тс,

где к коэффициент, характеризующий одинарный или двойной трикотаж.

    Значения поверхностной плотности, полученные в результате расчётов по алгоритмам 1 и 2, должны быть проверены на соответствие эталонным величинам.  

     Для подробного рассмотрения методов расчёта используйте (1), (2), (8), (9).

       Для рассмотрения вопроса о потребительских качествах трикотажа и важных физико-механических свойств используйте источник (13).
Вопросы  № № 2,3 Строение и свойства трикотажа
В этих вопросах рассматриваются  описание особенностей  строения трикотажа  классов главных и прозводных, кулирных и основовязаных    переплетений, их физико-механический свойств, рисунчатых эффектов, применение; объяснение условий получения трикотажных переплетений на оборудовании. 
Ряд вопросов связан с особенностями построения графических  и аналитических записей  одинарных и двойных основовязаных переплетений. Используйте источники (1), (2), (7), (8), (9), (10).
Вопрос №4 Распознавание трикотажа
  Данное практическое задание направлено формирование умений распознавать и анализировать главные и производные  переплетения. Определять  их параметры петельной структуры и свойства, образцов трикотажа с помощью лабораторного анализа.

    Анализ начинают с распознавания образца. Образец располагают на плоскости стола и внимательно рассматривают, зачищают верхний край образца, до петельного ряда который даёт хороший роспуск всего петельного ряда.   Выделяют внешние признаки распознавания переплетения, используя классификационные материаловедческий и технологический признаки:

· «кулирное» или  поперечно-вязанное - по определению направления вязания переплетения (распускания);
· основовязаное - или  продольновязаное - по определению направления вязания переплетения (распускания);

· «главное» – в структуре присутствует только один элемент петля;
· «производное» – в структуре присутствует элементы петля и протяжка;
· одинарное – для выработки достаточно одной игольницы, образец имеет ярко выраженную лицевую и изнаночную стороны; на  один слой трикотажа,  так же указывает толщина трикотажа.
· «двойное» – для выработки необходимо две игольницы, образец имеет признаки лицевых и изнаночных петель с двух сторон;

· Свойства переплетения (закручиваемость, распускаемость, растяжимость) соответствуют анализируемому образцу.

   Для определения направления вязания образцов (кулирный или основовязаный) – образец трикотажа пробуют,  распустить. Если образец распускается поперек структуры трикотажа – по направлению образования петельного ряда  и в образовании ряда участвует одна нить – следовательно, образец кулирный или поперечновязаный. Если  образец распускается вдоль структуры трикотажа – по направлению образования петельного столбика  и в образовании ряда участвует  n –ое количество нитей – следовательно, образец основовязаный  или продольноновязаный.  

      Определяя главное переплетение или производное, образец также  медленно распускают, выявляя наличие в структуре только  петель (для главных) или петель и протяжек (производное).

       Чтобы определить одинарное переплетение или двойное Внимательно рассматривают две стороны трикотажа. В одинарных переплетениях лицевая и изнаночные стороны имеют ярко выраженную разницу в строении: на лицевую сторону выходят палочки, на изнаночную – дуги. 

        В двойных переплетениях признаки лицевой и изнаночной стороны присутствует с двух сторон. 

      Для определения конкретного вида переплетения необходимо чётко знать определение переплетения, его характерные внешние признаки, например для глади  все петли в образце должны быть одинакового размера и формы.
Для ластика – это чередование лицевых и изнаночных  петельных столбиков и т. д. При этом обращают внимание на свойства трикотажа: в одинарных будет присутствовать закручиваемость с краёв; кулирная гладь лучше растягивается в ширину, чем длину и т.д. 
 Определив вид переплетения, описав все внешние признаки распознавания, которые были выявлены при внешнем анализе, можно приступать ко второй части задания по определению параметров петельной структуры практическим путём.    
Методы определения параметров петельной структуры практическим путём приведены на с.93-98.
Вопрос №5 Задача. Расчёт параметров петельной структуры    
 Данное задание направлено на освоение  навыков  проектирования и расчёта параметров петельной структуры. При решении задач рекомендуем воспользоваться литературой (1), (2), (8), (9), (14).
Основные методы расчётов предложены в следующих выкладках:
ПРИНЯТЫЕ ОБОЗНАЧЕНИЯ:

А - петельный шаг, мм                                        
В - высота петельного ряда, мм                                   
Пг - плотность по горизонтали (количество петельных столбиков на длине 100мм;

Пг= 100/А )                                       
Пв - плотность по вертикали (количество петельных рядов на длине 100мм;

Пв = 100/В )

С - коэффициент соотношения плотностей   
 С == Пг/Пв = В/А

l- длина нити в петле, мм

ms - масса 1 м2, г/м2

Т - линейная плотность (толщина) нити, текс.

d- ширина нити, мм   
d=λ√Тс ∕ 31,62;
  λ   коэффициент, характеризующий зависимость линейной плотности нити от 
её     ширины и соответствующий виду нити                        
m - линейный модуль петли, характеризующий частоту трикотажа (m= l/ d)

ПРОЕКТИРОВАНИЕ ТРИКОТАЖА главных и производных КУЛИРНЫХ ПЕРЕПЛЕТЕНИЙ

КУЛИРНАЯ ГЛАДЬ            |

Длина нити в петле кулирной глади:     l = 1,57 А +2 В + πd,     или

                                                                   l=157/Пг+200/Пв+ πd.        |

Для трикотажа из хлопчатобумажной пряжи и искусственных нитей А = 4d,

а для трикотажа из пряжи шерстяной и шерстяной в смеси с синтетическими

волокнами      А = 5d,    С=0,865.                            
Определив значения l, Пг, Пв находят массу 1м2 кулирной глади;
ms = l*Пг* Пв* Т 10-4 г/м2                          '.

ПРИМЕР: Определить массу 1м2 кулирной глади, выработанной из смешанной

пряжи, содержащей 70% нитрона и 30% шерсти, линейной плотности 31 тексх2.

1. Определяем ширину нити:      d=λ√Тс ∕ 31,62;
где: λср - средний коэффициент

Т - линейная плотность пряжи, текс;

d - диаметр нити, мм
λср == λ1С1 + λС2 = 1,33 • 0.7 +1,35. • 0,3 = 0,93 + 0,4 =1,33

dср= 1,33√62 /31,6 = 0,33 мм

2. Определяем петельный шаг: А =5d , мм

А=50,33=1,65мм.        
3. Определяем плотность по горизонтали:
Пг=100/А=100/1,65=61(столбиков)
4. Определяем высоту петельного ряда:

В = АС = 1,65 • 0,865 - 1,43 мм

5. Определяем плотность по вертикали:                           
Пв=100/1,43=70 (рядов)
6. Определяем длину нити в петле:                            
l= 157/Пг + 200/Пв + πd = 157/61 +200/70 + 3,14 * 0,33=2,57+2,85+1,03,= 6,45 (мм)

7. Определяем поверхностную плотность:                    
ms =Пг Пв Т l 10-4 =61 *70*6,45.62=170г/м2        
ПРОИЗВОДНАЯ ГЛАДЬ

Длина петли производной глади   lпг= 2,57А +2В + πd или 
lпг = 257/Пг +200/Пв + πd                           
При расчете параметров, входящих в приведенные формула следует

пользоваться следующими зависимостями:                
А=3,5d;

В=3d;

С =0,865;

                                                                                                                                                                       Массу 1м2 производной глади рассчитывают по формуле для расчета 1м

глади:          ms= Пг • Пв •  lпг Т • 10-4 г/м2,                 
где Пг -  плотность по горизонтали производной глади, столбиков;          
Пв- плотность по вертикали производной глади, рядов;
lпг - длина петли производной глади, мм;
Т - линейная плотность нити (пряжи), текс. 
ЛАСТИК               

      При проектировании ластика следует иметь в виду, что действительная плотность по горизонтали не характеризует частоту ластика с различным

раппортом. Для сравнений переплетений ластик различных раппортов вводят

понятие приведенной плотности Пгп.                              
       Приведенной плотностью называют плотность, которую имел бы данный ластик при раппорте 1+1 и петельном шаге А равном 5d.

      Однако для определения поверхностной плотности трикотажа необходимо знать действительную плотность вязания каждой из сторон. Например,

переплетение ластик 2+2 характеризуется петельным шагом А1 и петельным

шагом А2 (см. рис.1), при этом А1 > А2. Поэтому будут разными и действительные плотности по горизонтали (число петельных столбиков на длину 100мм); на одной стороне Пг/, на другой Пг//.
     Действительную плотность переплетения ластик можно определить из

следующей формулы: Пгп = (Пг/ + Пг//) (1-1/Rв),                  
где       Пгп - приведенная плотность;

Пг/ - действительная плотность на одной стороне переплетения;

Пг// - действительная плотность на другой стороне переплетения;

Rв - количество петель в раппорте по ширине.          
Сумма действительных плотностей равна числу работающих игл обеих

игольниц, на которых получают ластик данного раппорта Rв:         
Пг/ + Пг//=n
где n- число работающих игл обеих игольниц.                    
        Длина нити в петле ластика определяется по формуле, принятой для глади с учетом того, что ширина петли    Ау = 4d   при любом сочетании петель. В  этом случае Пгу = 100/Ау    , где Пгу - условная плотность по горизонтали при условии соприкосновения петельных столбиков.                    

Тогда длина нити в петле ластика                            
l л= 157/Пгу + 200/Пв + πd                      
      Принимается, что коэффициент соотношения плотностей С=Пгу/Пв=0,865.

Для определения приведенной плотности по горизонтали пользуются

коэффициентом соотношения плотностей С = Пгпр/Пв =В/Апр = 0,7.

Поверхностная плотность трикотажа переплетения ластик определяется так

же. Как и поверхностная плотность трикотажа переплетения кулирная гладь. Однако с учетом действительной плотности на одной и другой сторонах:       
ms= (Пг/+Пг//) • Пв •  lл Тсум • 10-4 г/м2,

при Пг/ = Пг//                  

  ms  = 2 lл Пг Пв Т10-4     г/м2

ПРИМЕР: Определить массу 1м2 ластика раппорта 1+4 из хлопчатобумажной пряжи линейной плотностью Т = 20текс х2.                       
Расчет ведем из условия mах формоустойчивости.            
1. Определяем расчетный диаметр нити:                            
d = λ\/Т/31,6 = (1,25\/40)/31,6 = 0,25мм

2. Определяем условный петельный шаг, мм:

Ау= 4d =4*0,25=1мм                                  
3. Определяем условную плотность по горизонтали, число петельных столбиков:

Пгу=100/Ау =100/1=100

4. Определяем плотность по вертикали, число петельных рядов:       
С=0,865;       Пв = Пгу/С = 100/0,865 =116                
5. Определяем длину нити в петле:                                
l л =157/Пгу+200/Пв+ πd  =157/100+200/116+3,14*0,25 =1,57+1,72+0.78=4,08мм

6. Найдем приведенный петельный шаг и приведенную плотность по горизонтали,  петельных столбиков:

Априв=5d= 1,25мм

Пгпр = 100/Априв = 100/1,25 = 80                     
7. Определяем действительную плотность по одной и другой сторонам:

Пгпр=(Пг/+Пг//)(1-1/R),                         
Пг/+Пг//= Пгпр/(1 - 1/R) = 80/( 1-1/5) = (80 • 5)/4 =100          
Пг//(Пг/+Пг//)=4/(1+4)
5Пг/ = 4Пг/ + 4Пг//                                   '

Пг/ = 4(Пг/ + Пг//) /5=4*100 /5 = 80,    т.к. (Пг/ + Пг//) = 100

Пг/==100-80=20                                   
8. Определяем поверхностную плотность:                          
Так      ms = (Пг/ + Пг//)*Пв * l л Т * 10-4 = 100*116*4,08*40*10-4= 186 г/м2   
ИНТЕРЛОЧНЫЙ ТРИКОТАЖ        

(ДВУЛАСТИК)              
Определение плотностей:                                    
Пг = 100/А;     А = 3,5d - 4,5d;                       
Пв = Пг/С                                            
Коэффициент соотношения плотностей С зависит от модуля m и вида

сырья.

Для бельевых хлопчатобумажных полотен при

m = 29 - 30      С = 0,73 - 0,85;

m =28         С =1,18-1,4

Для полотен из текстурированных нитей эластик при

m =37          С =1,25-1,3                              
Для изделий из шерсти      m = 23 – 24;      С == 1,0 - 1,18         
Определяем длину петли по следующим формулам:            
l = 180/Пг * 200/Пв +3,6d  -    для  интерлочного  трикотажа,

выработанного из хлопчатобумажной пряжи или:

l =1,8А+2В+3,6d (мм)                              
Для интерлочного трикотажа, выработанного из искусственных нитей:

l = 180/Пг + 200/Пв + 1,5 d (мм)   или

l =1,8А+2В+1,5 d (мм).

Иногда для расчетов используют общую формулу, которая может быть

использована для всех видов сырья

l = 220/Пг + 280/Пв - 2,2 d   или

l =2,2А+2,8В-2,2 d (мм).

Масса 1м2 полотна определяется по формуле:
ms =2 ПгПв l Т 10-4 (г/м2)

ПРИМЕР:   Рассчитать   параметры   петельной   структуры   двуластика,

выработанного из хлопчатобумажной пряжи линейной плотности Т=15,4текс и вискозной нити Т=13,3текс.

1. Определяем диаметр нити:

d = λср\/Тсум/31,6 (мм),                                      
где λср - средний коэффициент;

Тсум - суммарная линейная плотность;

λср = λ 1Т1+λ 2Т2)/(Т1+Т2),                                               ;

где λ 1Т1- коэффициент и линейная плотность одного вида сырья;

λ 2Т2- коэффициент и линейная плотность другого виды сырья.

λср =0,25*15,4 +1,3*13,3)/(15,4+13,3)=(19,25+17,29)/28,7=1,27

d = (1.27\/28,7) /31,6 =0,22 (мм)                            
2. Определяем петельный шаг; мм:                                 
А =4,5d= 4,5*0,22=0,99                                    
3. Определяем высоту петельного ряда:

В = С *А,                                          
где С - коэффициент соотношения плотностей, С=1,12
В=0,99*1,12=1,1 (мм)

4. Определяем плотность по горизонтали;

Пг= 100/А = 100/0,99 = 101 (пет.стол.)

5. Определяем плотность по вертикали:

Пв = 100/В - 100/1,1 - 91 (пет.ряд)

6. Определяем длину петли:

l =2,2А+2.8В-2,2d
l = 2,18 +3,08 - 0,48 =4,78 мм

7. Определяем поверхностную плотность:

ms =2Пг Пв l Т сум 10-4 ; (г/м2)
ms = 2 • 101 • 91 • 4,78 *28,7 • 10-4 = 252 г/м2
    Двухизнаночная гладь

 Для проектирования  технологических параметров гладких переплетений «двухизнаночная гладь» предлагаются два варианта расчётов.

Универсальный метод 

Располагает двумя вариантами определения параметров
Вариант №1

d=λ√Тс/31,62 мм;

А=(5-6)d- для ч.-ш. пряжи;

В=4d- для х/б пряжи и вискозной нити;

В=С*А, где С=(0,4-0,5)- для ч.-ш. пряжи;

                      С=(0,5-0,55)-для х.-б. пряжи;

Пг=100/А пет. ст.;  Пв=100/В пет.ряд.

ℓ=157/ Пг+ πd+2√В2+5d2   мм;

ms=1* Пг*  Пв *  ℓ *Тс   10-4     (гр/м2).

Вариант №2

Длина петли рассчитывается по модулю m. Рекомендуется 

m=(24-25)-для верхних трикотажных изделий;        

 m=(27-29)-для головных платков.

ℓ=m√Тс/31,62 мм;   d=λ√ Тс/31,62  мм;

А=(ℓ-dπ)/π  мм;  В=С*А   мм, где  С= 0,5;

Пг=100/А пет. ст.;  Пв=100/В пет.ряд.

ms=1* Пг*  Пв *  ℓ *Тс   10-4     (гр/м2).

Метод В.М.Лазаренко и М.К.Николишвили

Рекомендуется для проектирования технологических параметров рисунчатых двухизнаночных переплетний. Последовательность расчёта параметров:

d0=1,9√Т0/31,62 мм;           А0=4 d0 мм;              А=1,05 А0, 

где А0, А- петельный шаг трикотажа соответственно из  одной нити и из пряжи в два сложения,

Пг=100/А пет. ст.; Пв= Пг/Сср   пет. ряд.
Где Сср=(С1+С2)/2;     С1 =0,865;                    С2=0,4-0,5.

    Длина петли в полотне определяется ка средневзвешенная величина петель глади и двухизнаночного переплетения в раппорте. Для этого предварительно находят длину петли глади, мм

ℓ1=157/ Пг+200/ Пв +πd

и длину нити в петли двухизнаночного переплетения, мм

ℓ2=157/ Пг+ πd+2√В2+5d2   мм;

где d=А/4;   В=100/ Пв.

   Затем определяютсреднюю длину петли в полотне, мм

ℓср=(ℓ1 n1 +  ℓ2n2) /    (n1   +   n2),

где n1-число петель кулирной глади в раппорте;

      n2-  число двухизнаночных петель в раппорте.

Поверхностная плотность определяется по формуле, г/м2

ms=1* Пг*  Пв *  ℓ *Тс   10-4     

     Для проектирования  технологических параметров гладких переплетений «двухизнаночная гладь» предлагаются два варианта расчётов.

Универсальный метод 

Располагает двумя вариантами определения параметров
Вариант №1

d=λ√Тс/31,62 мм;

А=(5-6)d- для ч.-ш. пряжи;

В=4d- для х/б пряжи и вискозной нити;

В=С*А, где С=(0,4-0,5)- для ч.-ш. пряжи;

                      С=(0,5-0,55)-для х.-б. пряжи;

Пг=100/А пет. ст.;  Пв=100/В пет.ряд.

ℓ=157/ Пг+ πd+2√В2+5d2   мм;

ms=1* Пг*  Пв *  ℓ *Тс   10-4     (гр/м2).

Вариант №2

Длина петли рассчитывается по модулю m. Рекомендуется 

m=(24-25)-для верхних трикотажных изделий;        

 m=(27-29)-для головных платков.

ℓ=m√Тс/31,62 мм;   d=λ√ Тс/31,62  мм;

А=(ℓ-dπ)/π  мм;  В=С*А   мм, где  С= 0,5;

Пг=100/А пет. ст.;  Пв=100/В пет.ряд.

ms=1* Пг*  Пв *  ℓ *Тс   10-4     (гр/м2).

Метод В.М.Лазаренко и М.К.Николишвили

Рекомендуется для проектирования технологических параметров рисунчатых двухизнаночных переплетний. Последовательность расчёта параметров:

d0=1,9√Т0/31,62 мм;           А0=4 d0 мм;              А=1,05 А0, 

где А0, А- петельный шаг трикотажа соответственно из  одной нити и из пряжи в два сложения,

Пг=100/А пет. ст.; Пв= Пг/Сср   пет. ряд.
Где Сср=(С1+С2)/2;     С1 =0,865;                    С2=0,4-0,5.

    Длина петли в полотне определяется ка средневзвешенная величина петель глади и двухизнаночного переплетения в раппорте. Для этого предварительно находят длину петли глади, мм

ℓ1=157/ Пг+200/ Пв +πd

и длину нити в петли двухизнаночного переплетения, мм

ℓ2=157/ Пг+ πd+2√В2+5d2   мм;

где d=А/4;   В=100/ Пв.

   Затем определяютсреднюю длину петли в полотне, мм

ℓср=(ℓ1 n1 +  ℓ2n2) /    (n1   +   n2),

где n1-число петель кулирной глади в раппорте;

      n2-  число двухизнаночных петель в раппорте.

Поверхностная плотность определяется по формуле, г/м2

ms=1* Пг*  Пв *  ℓ *Тс   10-4     
Расчёт параметров одинарных основовязаных переплетений
Длина нити в петле основовязаного трикотажа равна сумме отрезков нитей в остове и протяжке. Исходя из этого, выведены формулы  для расчёта длин петель.

Цепочка

Длина нити в петле цепочки   

ℓ=(π/4)a+3,57B+d

где a-ширина головки петли.

В очень плотной цепочке В=2d; a=4d

Дину нити в петле можно определить исходя из линейного модуля m петли, который для вискозных нитей  и малых линейных плотностей хлопчатобумажной пряжи равен  22, а для капроновых нитей – 21.

Атлас

По Г.Г. Крассию (справочник трикотажника)

       Длина нити в петле атласа, имеющего только двусторонние протяжки, устанавливается по формулам длины нити в петли кулирной глади:

ℓ.а.=157/Пг.у.+πd+200/Пв.у.  или ℓ.а=1,57Ау+2Ву+πd

где Пг.у.-условная плотность по горизонтали по линии перпендикулярной к наклонным петельным столбикам; Пв.у.-условная плотность по вертикали по линии наклонного петельного столбика.

Условные плотности атласа определяют по формулам, установленным для кулирной глади, 
Ау=4d или Ау=-ℓπ- πd
                 Для трикотажа, находящегося в свободном состоянии, и

Ву =2d или Ву=ℓ4-πd
для наиболее плотного атласа.

По методу А.В. Чарковского

Для атласов,  содержащих как петли с двусторонними, так и односторонними протяжками, рассчитывается средняя длина нити в петле, приходящаяся на один раппорт переплетения. Длина нити в петле в поворотных петлях определяется по формуле для трико.

С учётом сказанного:

ℓаRн=[(RH-2)ℓа+2ℓт]/ RH
где ℓаRн – средняя длина нити в петле атласа, мм; RH   - высота раппорта переплетения; ℓа – длина нити в петле глади, мм; ℓт – длина нити в петле одинарного трико, мм.

Средний коэффициент соотношения плотностей в атласе, содержащем петли, характерные для глади и одинарного трико, рассчитывается по формуле

СаRн=[(Rн- 2) Са+2Ст]/ Rн,

Где Са- коэффициент соотношения плотностей для участков атласа с двусторонними протяжками; Ст-коэфициент соотношения плотностей для одинарного трико.

Са=0,65, Ст=0,5

Например, для четырёхрядного атласа, при Rн=4

Са=[(4-2)*0,65+2*0,5]/4=0,575

Поверхностная плотность определяется по формуле:

ms=1* Пг*  Пв *  ℓа *Тс   10-4     

Трико и его производные

По Г.Г. Крассию (справочник трикотажника)

Длину нити в петле трико можно рассчитывать следующим образом:

а) по параметрам петли 

ℓт=4,7d+3√(0,5А)2 +В2

при проектировании полотна переплетения трико наибольшую его плотность рекомендуется определять, исходя из следующих равенств:
В=2d;         А=4d.
Коэффициент соотношения плотностей С=0,5 ( в том случае, когда упругость нити достаточна). При этом линейный модуль петли «m» должен находится в пределах от 18-24.
   В тех случаях, когда задана определённая длина петли или её можно найти по линейному модулю петли, плотности полотна переплетения трико рекомендуется определять, пользуясь следующими зависимостями: 

В=(ℓ–4,7d)/4,23;

А=2В=(ℓ–4,7d)/2,115

б) по плотности с учётом количества петельных столбиков «n», которые пересекает протяжка.

      Для трико при n=1 

ℓт=120/ Пг +236/ Пв +4,71d

Для производных трико:

Сукна при n=2

ℓс= 220/Пг +236/ Пв +4,71d

шарме при n=3

ℓш= 280/Пг +236/ Пв +4,71d

Чтобы определить значения параметров, входящих в формулы, пользуются следующими зависимостями соответственно для трико, сукна и шарме:

            Вт=2d;                         Вс=3d;                            Вш=4d; 

Ат=(ℓ–4,71d)∕ 2,36;     Ас=(ℓ–4,71d)∕ 7,85;       Аш=(ℓ–4,71d)∕ 11; 

     Коэффициент соотношения плотностей определяют по формуле для производных переплетений одинарного трико:

С=(Rв-0,5)/3;

     Следовательно, с увеличением числа сочетаемых переплетений в одинарном трико значение   С   увеличивается: для трико (Rв=2) С=0,5; для сукна (Rв=3) С=0,83; для шарме (Rв=4) С=1,17 и т. д.

    По методу А.В. Чарковского:

ℓт=3πA/8+3πB/4+3πd/2;

ℓп.т.=0,25π(0,5+Rв–1)A+0,75πB+1,5πd.

    Массу 1 м2 полотна трико, сукна, шарме определяют по формуле для кулирной глади:

ms=1* Пг*  Пв *  ℓ *Тс   10-4  

Пример. Определить массу 1   м2 полотна переплетения трико, выработанного из вискозных нитей линейной плотности 13,3 текс.

Определяем:

      1.Ширину нити 

d=(λ√T)/31,62=(1,3√13.3)/31,62=0,15 мм;

      2.Высоту петельного ряда

В=2d=2*0,15=0.3   мм;

     3.Плотность по вертикали

Пв=100/В=100/0,3=333 п.р.

      4.Петельный шаг

А=4d=4*0,15= 0,6 мм;

      5.Плотность по горизонтали

Пг=100/А=100/0,6=166 п.ст.

        6.Длину петли

ℓт=4,7d+3√(0,5А)2 +В2=4,7*0,15+3√(0,5*0,6)2+0,32=1,99 мм

        7.Массу 1 м2 
ms=1* Пг*  Пв *  ℓ *Тс   10-4  = 166*333*1,99*13,3*10-4  =146 г/м2
Расчёт параметров двойных основовязаных переплетений

  При проектировании двойных переплетений рекомендуется использовать следующие исходные данные. Для главных и производных переплетений трико, применяемых для изготовления изделий верхнего трикотажа петельный шаг:

А=(4÷5)d,

где d- диаметр нити, мм 

 коэффициент соотношения плотностей: 

С=(Rв-0,5)/2,8;

где Rв – ширина раппорта переплетения, мм.

     Для двуластичных трико атласов из шерстяной и хлопчатобумажной пряжи, используемых для изготовления перчаточных и верхних трикотажных изделий, петельный шаг равен четырём или пяти диаметрам нити, а коэффициент соотношения плотностей С=0,9

    Двуластичные производные трико имеют А=4d и С=0,9÷1,2

    Длину нити в петле ℓ двойной цепочки при расположении игл «в затылок» друг другу определяют по формуле 

ℓ=4√В2+d2    +3πd+  √В2+9d2 .

   Для других главных и производных двухфонтурных основовязаных переплетений длина нити в петле:

ℓ=0,25πА+0,5d+2√В2+d2    + [ΣRн√(0,5В)2+(КА±xd)+М2 ] / Rн  
где А- петельный шаг;

В- фактическая высота петли;

К- коэффициент учитывающий число столбиков, через которые проходит протяжка;

Xd- расстояние между палочками петель у их основания;

М – толщина трикотажа, равная 4-6 диаметрам нити.

    Знаки плюс или минус перед произведением числа xd ставятся, исходя из того, какие полочки петель соединяют протяжки: если протяжки соединяют одноимённые палочки, х=0; если разноимённые внутренние- ставят знак минус, если разноимённые наружные- знак плюс

 Поверхностная плотность  (Массу 1 м2)двойного полотна определяют по формуле: 

ms=2* Пг*  Пв *  ℓ *Тс   10-4  

   Расчёт параметров двухгребёночных переплетений

Длина нити в петле платированных (двухгребёночных) триковых переплетений 

ℓ=80/ Пг(1+n)+300/ Пв +[(2π±х)/4]d

где n- количество петельных шагов в горизонтальной проекции протяжки.

Величина х=0, если протяжка соединяет одноимённые палочки остова петли; х=2, если протяжка соединяет разноимённые внешние палочки; х=-2, если протяжка соединяет разноимённые внутренние палочки. 

 Чтобы определить значение параметров, входящих в формулу длины петли, пользуются следующими зависимостями:

С=1,57(n+1)/6

В=2dс+(n-1)dо;              dс=1,4 dо,

Где dс- суммарная толщина нити; dо- ширина одиночной нити (протяжки).

     Если задана длина петли или её можно определить по линейному модулю, плотности находят, пользуясь такими зависимостями:

А=(ℓ-1,57)/1,57(n+1);

В=(ℓ-1,57)/6

Для переплетений трико С=0,5, сукно С=0,83, трико-сукно С=0,7, сукно-трико С=0,65.

Масса 1 м2 полотна:

ms= Пг*  Пв * ( ℓ1Т1/k1 +ℓ2Т2/k2)  10-4          г/м2

где ℓ1 и ℓ2 – длины петель первой и второй гребёнок; Т1 и Т2- соответственно линейные плотности нитей первой и второй гребёнок; k1    и  k2   - коэффициенты, показывающие проборку гребёнок.

Пример. Определить массу 1 м2 трикотажа двухгребёночного переплетения сукно трико, выработанного из вискозных нитей линейной плотности 11 текс.

1.Определяем ширину одиночной нити 

d0=(λ√T)/31,62=0,137 мм;

2. Суммарную толщину нитей

dс=1,4*d0=1,4*0,137=0,192 мм;

3.Высоту петельного ряда

В=2dс+(n-1)dо=2*0,192+(2-1)0,137=0,52 мм;

4.Плотность по вертикали

Пв=100/В=100/0,52=96 рядов;

5.Плотность по горизонтали

Пг= Пв*С=96*0,65=62 столбика;

6.Длину нити в петле соответственно трико и сукно

ℓт=80/ Пг(1+n)+300/ Пв +[(2π±х)/4]d=

=80/62(1+1)+300/96+[(2*3,14)/4]d=3,07 мм;

ℓс=80/62(1+2)+ 300/96+[(2*3,14)/4]d=3,71 мм;

7.Масса 1 м2 полотна:

ms= Пг*  Пв * ( ℓ1Т1/k1 +ℓ2Т2/k2)  10-4          г/м2

ms=62*96*(3,07*11+3,71*11)*10-4=178 г/м2
Контрольная работа №2
Вопрос № 1 Распознавание образцов трикотажа рисунчатых переплетений. Сотавление технологии выработки на оборудовании. 
     Для выполнения данного задания каждому студенту предлагается образец трикотажа из класса  рисунчатых переплетений. Данный образец необходимо распознать, определить базовое переплетение,   класс (подкласс, вид, подвид) рисунчатого переплетения. Для определения базового переплетения анализ проводим аналогично анализу строения главных или производных (см. методические указания  К.Р. №1, для задания № 4).
     Определив базовое переплетение, необходимо распознать рисунчатое. Рисунок на трикотаже можно создать, изменяя в переплетении в определённой закономерности цвет петель, путём чередования разноцветных петельных рядов или петель внутри одного петельного ряда; структуру петель путём введения протяжек, дополнительных нитей, сдвоенных петель или петель из двух нитей, расположенных параллельно друг другу, и т.д.; форму петель путём применения незамкнутых, вытянутых, перевязанных и т.д.; ориентацию петель относительно петельных столбиков путём перекрещивания   или наклона петель (см.рис.  12).  
[image: image11.png]


При распознавании необходимо выделить элементы петельной структуры, которые входят   в трикотаж. При этом необходимо иметь в виду, что элементов петельной структуры всего четыре: петля, протяжка (рис.  б), набросок (см. рис.   а,в,е) и  отрезок дополнительной нити (см. рис.   г). Данные элементы петельной структуры входят в состав многих рисунчатых переплетений, принцип их получения одинаков. 
      Изучив структуру  трикотажа и  способ создания рисунка необходимо отнести данный вид трикотажа к определенному классу  виду, подвиду рисунчатого трикотажа, согласно классификации трикотажных переплетений разработанной проф. А.С. Далидовичем. При изучении рисунчатого трикотажа используйте (1), (2), (3), (5), (8),(10), (11), (14), (15). Все свои наблюдения и выводы необходимо излагать в ответе на вопрос.
      Для определения границ раппорта выделите повторяющуюся часть рисунка на образце по ширине и по высоте. Имейте ввиду, что раппорт базового переплетения может отличаться от раппорта   рисунка (см. методические указания для темы 2.1 литература (5))

       Для  больших раппортов      графическая запись составляется для нескольких петельных рядов. Для небольшого раппорта,  графическая запись составляется  для всего патрона. При этом, ряды, имеющие одинаковую структуру объединяются.  Таблица выработки переплетения на оборудовании составляется по следующей форме:
Таблица 3  Заправочная таблица
	Вид переплетения
	Графическая запись
	Расстановка игл
	Установка клиньев

	
	
	
	диск
	цилиндр

	
	
	
	
	


     Если данный образец выработан на плосковязальной машине, в графе «установка клиньев» прописывается: передняя и задняя игольница. 

      Если для выработки образца трикотажа достаточно одной игольницы, графа – «установка клиньев» будет содержать только одну колонку с названием игольницы.  
       Для подбора оборудования, на котором можно получить данный образец трикотажа используйте знания дисциплины «Оборудование трикотажного производства» и источники (2), (3), (7), (9), (16).
 Вопрос № 2   Объяснение условий получения трикотажных переплетений на оборудовании; раскрытие сущности процессов выработки отдельных видов переплетений.  
         Вопрос требует объяснения условий выработки указанного трикотажа на вязальном оборудовании. Следует внимательно изучить общие правила получения определённого вида рисунчатого трикотажа на оборудовании,  а затем,  согласно полученного  задания, объяснить, как выполняются данные правила на определённом типе оборудования. Используйте источники (1), (2), (3), (5), (8),(10), (11), (14), (15). При объяснении зарисовывайте схемы, рисунки,  которые показывают процессы получения данного трикотажа.  
Вопрос № 3 Расчёт параметров петельной структуры трикотажа рисунчатых переплетений.

     Для выполнения задачи по проектированию и расчёту параметров петельной структуры трикотажа рисунчатых переплетений рекомендуем воспользоваться литературой (5), (9). Важные константы и нормативы можно найти в учебных пособиях  (3), (18)  и   справочнике (9).    

Вопрос № 4 Методы проектирования и расчет рисунков на трикотажном полотне и изделиях
      В задании требуется развернутое описание и объяснение методов  и приемов формирования и проектирования рисунков на трикотаже для узорообразователей различных типов. Изложение  методов расчета и проектирования рисунков для группового индивидуального отбора игл, обоснование их применения для конкретного вида трикотажного переплетения. При выполнении задания используйте литературу (3), (4), (5), (6), (7), (9), (12).
Вопрос № 5 Проектирование и расчёт рисунков для различных типов узорообразователей трикотажных машин.
     Задача на  расчет и проектирование рисунков для их выработки на различных видах оборудования. Примеры расчётов приведены в учебных пособиях (3), (4), (5), (6), (7), (9), (12).

Методы расчёта рисунков для группового отбора игл см. (9) с. 224-226.
Пример: расчёт рисунка для машины «Мультисингле». Устройство и работувязального механизма см. (17) с. 310-312.
Дано: И=1632; Д=650 мм; m=84; К=18 

Переплетение – пресс-жаккардовое

1. Выбор рисунчатого эффекта – рельефный. Для получения эффекта будут использованы петли прессовые и жаккардовые с высоким индексом.

2. Расчёт размеров раппорта рисунка:

          При определении ширины раппорта рисунка ширина должна укладываться целое число раз в количество игл, т.е. должно выполняться условие:
В=И/z, где z – целое число.

Для определения возможных вариантов (иглы) И раскладываем на простые множители:   1632 =2*2*2*2*2*2*3*17.

Возможные варианты В=2; 4; 8; 16;  17; 32; 64 и т.д. Большие значения ширины раппорта рисунка принимать не стоит, так как рисунчатые возможности оборудования небольшие. Примечание: оборудование имеет только 4 позиции игл, различающиеся расположением по высоте.  
Принимаем В= 4
Для расчёта Н (высоты раппорта) аналогично раскладываем  m (количество вязальных систем) 84=2*2*3*7.

Возможные варианты высоты раппорта рисунка – Н=4; 6; 12; 14; 21. 

Принимаем Н=6
3. Проектирование   и составление патрона рисунка:
	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	


	


- прессовая петля

	


- жаккардовая петля

	


-петля кулирной глади      Рис. 13 Патрон рисунка

4.Составление таблицы выработки переплетения на оборудовании.
Для выполнения расстановки игл рассматривают патрон по петельным столбикам: выявляют одинаковые  петельные столбики – с одинаковым строением и одинаковой технологией вязания на протяжении всей высоты:

Столбики 1 и 4 – одна позиция игл  (жаккардовые петли в 4, 5 и 6 рядах)
Столбик 2 – вторая позиция игл (столбик с петлями кулирной глади)
Столбик 3 – третья позиция игл (прессовая петля в 3 и 4 петельном ряду)

Для установки клиньев анализируют патрон по петельным рядам:

    Одинаковая программа работы в первом,  втором  и третьем петельных рядах - при выработке данных рядов работают все  три позиции игл.

    В четвёртом петельном ряду посылаем на уровень неполного заключения третью позицию игл.  
        В пятом и шестом в замках выключены клинья  для первой позиции игл, т.к. вырабатывается жаккардовая петля – образуется протяжка.

Составляется таблица выработки переплетения:

Таблица 4 Таблица выработки пресс-жаккардового переплетения
	Вид переплетения
	№ ряда
	Графическая запись
	Расстановка игл
	Установка клиньев

	Пресс-жаккардовое

переплете-
ние 
	1,2,3
	   *      *      *      *
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	4
	  *      *      *      *

	
	

	
	5,6
	  *      *      *      *


	
	


В таблице №4 используются следующие обозначения:                    

                       Выключен заключающий клин  - образуется протяжка
                       Включён    заключающий клин – образуется петля

                      Заключающий клин неполного заключения образуется набросок
Методы расчёта рисунков для основовязальных машин  см. (6), (7) с.253-254, (9) с. 226-238.
       Последовательность    расчёта рисунка для основовязальных машин
1. Определение   характера рисунка и вида рисунчатого эффекта.
2. Составление патрона рисунка

3.Составление схемы проборки основы  в гребёнке

4. Составление схемы снования  основы  в гребёнке

5. Составление графической записи

6.Составление аналитической записи

7.Сотавление профиля диска или набор рисунчатой цепи
Методы расчёта рисунков для индивидуального отбора игл см. (3), (4), (5), (9), (14).
Проектирование и расчет рисунка, оформление заправочной карты для машин с отбирающим барабаном.

Дано: И= 1488; L=12; z = 4; m=48; P = 41.

 1. Выбираем характер рисунка - симметричный, расстановка толкателей V-образная.

 2.Определяем высоту В и ширину Н раппорта.

  Для симметричного рисунка Вmax = 2*(Р-1)

Вmax= 2*(41-1)=2*40=80

Находим все возможные ширины раппорта рисунка, для этого разложим количество игл на простые множители:

1488 2

744   2

372   2

186   2

93     3 

31     3 

  Из  сочетания множителей определим возможные ширины раппортов: 2, 3, 4, 6, 8, 12, 16, 18, 31, 48, 62.

  Далее выбираем ширину раппорта рисунка. Выбранная ширина не должна быть больше Вmax и укладываться в число игл целое число раз. В принятое равно 31.

   Определяем максимальную высоту раппорта рисунка по формуле Нmax= m*L/z=48*12/4=144

 Находим все возможные высоты раппорта рисунка, для этого разложим количество вертикальных рядов L на простые множители и подставим их в формулу Н=m*L/z
12 2                             Н1=48*2/4=24

6  2
       H2=48*3/4=36

3  3                              H3=48 *4/4= 48

1                                  H4 = 48*6/4 = 72

  Выбираем высоту, которая не должна быть больше Нmax, Н принятое равно 48.

  4.Строим патрон рисунка (см. рис. 14).
  5.Составляем таблицу  № 5 закрепления петельных рядов раппорта за вертикальными рядами отбирающего барабана
Таблица 5 Последовательность работы групп отбирающих элементов в рядах раппорта.

	п/о 
	Вертикальные ряды отбирающего барабана

	система
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12

	1,2,3,4
	1
	13
	25
	37
	1
	13
	25
	37
	1
	13
	25
	37

	5,6,7,8
	2
	14
	26
	38
	2
	14
	26
	38
	2
	14
	26
	38

	9,10,11,12
	3
	15
	27
	39
	3
	15
	27
	39
	3
	15
	27
	39

	13,14,15,16
	4
	16
	28
	40
	4
	16
	28
	40
	4
	16
	28
	40

	17,18,19,20
	5
	17
	29
	41
	5
	17
	29
	41
	5
	17
	29
	41

	21,22,23,24
	6
	18
	30
	42
	6
	18
	30
	42
	6
	18
	30
	42

	25,26,27,28
	7
	19
	31
	43
	7
	19
	31
	43
	7
	19
	31
	43

	29,30,31,32
	8
	20
	32
	44
	8
	20
	32
	44
	8
	20
	32
	44

	33,34,35,36
	9
	21
	33
	45
	9
	21
	33
	45
	9
	21
	33
	45

	37,38,39,40
	10
	22
	34
	46
	10
	22
	34
	46
	10
	22
	34
	46

	41,42,43,44
	11
	23
	35
	47
	11
	23
	35
	47
	11
	23
	35
	47

	45,46,47,48
	12
	24
	36
	48
	12
	24
	36
	48
	12
	24
	36
	48


   6.Составляем заправочную карту с учетом последовательности работы групп отбирающих элементов в рядах раппорта. Т.к. в нашем примере выбранная высота раппорта в 48 рядов образуется за четыре оборота игольного цилиндра, то в выработке данного рисунка будет участвовать четыре группы отбирающих элементов.

     В таблице №  6 в качестве примера дана заправочная карта для отбирающего барабана первого и второго комплектов. В комплект входят вязальные системы, образующие один ряд раппорта. При составлении таблицы нужно учитывать принцип отбора: есть колок – нет петли данного цвета.

   Таблица 6 Заправочная карта.

	Комплект
	система
	группа элементов
	ряд раппорта
	цвет
	Чередование работающих и неработающих игл
	Всего

	
	
	
	
	
	е
	н
	е
	н
	е
	н
	е
	н
	е
	

	1
	1
	1
	1
	зел.
	15
	1
	15
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	31

	
	
	2
	13
	 
	13
	5
	13
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	31

	
	
	3
	25
	 
	31
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	31

	
	
	4
	37
	 
	31
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	31

	
	2
	1
	1
	крас.
	31
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	31

	
	
	2
	13
	 
	31
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	31

	
	
	3
	25
	 
	31
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	31

	
	
	4
	37
	 
	31
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	31

	
	3
	1
	1
	бел.
	 
	15
	2
	14
	 
	 
	 
	 
	 
	31

	
	
	2
	13
	 
	 
	13
	6
	12
	 
	 
	 
	 
	 
	31

	
	
	3
	25
	 
	 
	31
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	31

	
	
	4
	37
	 
	 
	10
	1
	4
	1
	4
	1
	10
	 
	31

	
	4
	1
	1
	сер.
	31
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	31

	
	
	2
	13
	 
	31
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	31

	
	
	3
	25
	 
	31
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	31

	
	
	4
	37
	 
	10
	1
	4
	1
	4
	1
	10
	 
	 
	31

	2
	5
	1
	2
	зел.
	15
	1
	15
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	31

	
	
	2
	14
	 
	13
	5
	13
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	31

	
	
	3
	26
	 
	31
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	31

	
	
	4
	38
	 
	31
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	31

	
	6
	1
	2
	крас.
	31
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	31

	
	
	2
	14
	 
	31
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	31

	
	
	3
	26
	 
	31
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	31

	
	
	4
	38
	 
	31
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	31

	
	7
	1
	2
	бел.
	 
	15
	1
	15
	 
	 
	 
	 
	 
	31

	
	
	2
	14
	 
	 
	13
	5
	13
	 
	 
	 
	 
	 
	31

	
	
	3
	26
	 
	 
	31
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	31

	
	
	4
	38
	 
	 
	11
	1
	3
	1
	3
	1
	11
	 
	31

	
	8
	1
	2
	сер.
	31
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	31

	
	
	2
	14
	 
	31
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	31

	
	
	3
	26
	 
	31
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	31

	
	
	4
	38
	 
	11
	1
	3
	1
	3
	1
	11
	 
	 
	31


Патрон Н=48, В=31.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	      
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


                                          зелёный
                                          красный

        серый
                                    белый
1      2    3      4     5     6      7     8    9      10
Рис. 14 Патрон  рисунка

Последовательность расчёта рисунков для дисковых узорообразователей.
1. Определяем размеры раппорта (В и Н)

2. Определяем боковой сдвиг (М)

3. Определяем восхождение для всех комплектов (Х)

4. Определяем зависимость между номерами секций колеса и рядами раппорта рисунка

5. Составление таблицы закрепления рядов раппорта за петлеобразующей системой и секции диска

6. Изображение патрона рисунка

7. Составление заправочной карты

8. Набор сухариками пазов диска

Пример расчёта
Дано:

Количество игл (И) – 1275

Количество пазов (Р) – 150

Количество систем (m) – 36

Количество цветов (z) - 4 (количество систем необходимых, для  выработки одного ряда раппорта.
1. Ширину раппорта находим как набольший общий множитель числа игл и числа отбирающих элементов. Для этого разложим на простые множители числа И    и   Р:
	1. Определение ширины В
	
	

	И
	1275
	3
	
	Р
	150
	2

	
	425
	5
	
	
	75
	3

	
	85
	5
	
	 
	25
	5

	
	17
	17
	
	 
	5
	5

	
	1
	
	
	 
	1
	

	
	
	
	
	 
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	В=3*5*5=75 - общий наибольший делитель
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	Определение высоты Н
	
	
	


Н=S*m/z

S – количество секций S=P/B=150/75=2

H=2*36/4=18

  2. Определение бокового сдвига М секций отбирающего колеса
М=r/B
Где r – остаток отделения И на Р ,  но r= М*В
И=с*Р+М*В
Где с – целое число, полученное от деления И на Р

И/Р=1275/150=8,5   здесь с=8   - целое число
r=И-Р*с=1275-1200=75

M=75/75=1

  3. Определение восхождения для всех комплектов
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  4. Определение зависимости

q=
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q1= ((1-1)1+1) =1

q2= ((2-1)1+1) =2
Составление заправочной карты, характеризующей работу комплектов вязальных систем и секций отбирающего колеса по рядам

	Таблица 7  Составление таблицы закрепления рядов раппорта за петлеобразующей системой и секции диска
	

	 
	                                                    Петлеобразующие системы
	 
	 
	 

	Секции
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	 
	1,2,3,4
	5,6,7,8
	9,10,11,12
	13,14,15,16
	17,18,19,20
	21,22,23,24
	25,26,27,28
	29,30,31,32
	33,34,35,36

	I
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	II
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18

	Таблица 8 Составление заправочной карты
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	По система
	Секция диска
	Ряд раппорта
	                        Чередование сухариков
	 
	 
	 
	 
	Всего

	 
	 
	 
	е
	н
	е
	н
	е
	н
	е
	н
	е
	н
	е
	н
	е
	н
	е
	 

	2б
	I
	2
	3
	4
	4
	1
	1
	1
	46
	1
	1
	1
	4
	4
	4
	-
	-
	75

	 
	II
	11
	3
	4
	1
	1
	7
	1
	11
	16
	13
	1
	7
	1
	1
	4
	4
	75

	10с
	I
	3
	-
	3
	4
	60
	4
	4
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	75

	 
	II
	12
	-
	3
	4
	60
	4
	4
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	75

	33k
	I
	9
	-
	28
	16
	31
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	75

	 
	II
	18
	-
	75
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	75

	16син
	I
	4
	-
	75
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	75

	 
	II
	13
	-
	9
	1
	5
	1
	42
	1
	5
	1
	10
	-
	-
	-
	-
	-
	75


и  т.д.
      Изображение патрона рисунка. Зная размеры раппорта рисунка Н=18, В=75   наносим патрон рисунка на клетчатую бумагу (рис. 3). Т. к. игольный цилиндр машины вращается против часовой стрелки, то петельные ряды образуются по часовой стрелке (на патроне—справа налево).

патрон
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


10                           синий цвет
9                 

8                             
7                              серый цвет
6
5
4                              белый цвет
3
2
1                               красный цвет         
 10  9    8    7     6   5    4   3    2   1
Рис.15 Патрон рисунка
Составление заправочной карты для набора колес пластинами (сухариками). Устанавливаем последовательность чередования нитей различных цветов. Для рисунка, патрон которого дан на рис. , все первые системы (1,5,9,17,21,25,29,33-я)  заправляются белой нитью (на патроне—белая клетка), все вторые системы (2, 6,10,18,22,26,30,34-я) – чёрной нитью (на патроне—черная клетка), все третьи  системы (3,7,11,19,23,27,31,35-я) - серой нитью - (на патроне—клетка с крестиком), все четвёртые системы (4,8,12,20,24,28,32,36-я) – красной нитью (на патроне клетка с точкой).

          Заправочную карту составляем для каждой системы, рассматривая каж-

дый ряд раппорта и последовательность его образования (в данном случае—

справа налево). Для работающих игл в отбирающем колесе должны быть

-установлены пластины. В заправочной карте эти пластины обозначаем буквой «е». Для неработающей иглы пластина не устанавливается и пустой паз

обозначается буквой «н».

         В табл. 8 дан пример заправочной карты для набора пластин в отбирающих колесах четырёх систем при выработке рисунка, патрон которого изображен на рис. 3. Остальные колеса набираются аналогично. Т. к. отбирающее колесо вращается по часовой стрелке, то пластины в колесо следует набирать против часовой стрелки. 

       Подобным образом составляются заправочные карты для любых рисунков. Для рисунков двух- и трёх  жаккардовых переплетений комплект будет содержать соответственно 2 или 3 вязальные системы.

Контрольная работа № 1
ВАРИАНТ 1

1. Назовите параметры петельной структуры трикотажа. Дайте их определение.
2. Изложите определения главных двойных основовязаных переплетений   (ластичная   цепочка,   ластичное  трико, ластичный атлас). Опишите строение. Зарисуйте графическую запись работы гребенок, составьте аналитическую запись работы гребенок.

3. Выполните   сравнительную   характеристику   физико-механических свойств ластика и двуластика.

4. По   предложенному   образцу   трикотажного   полотна, определить вид переплетения. Выполнить его характеристику, согласно существующей    классификации. По образцу, используя практический метод определения параметров петельной структуры, установить значения: А, В, Пр, Пв, 1 и ms.

5. Запроектировать поверхностную плотность двойного интерлочного атласного переплетения, если дано: линейная плотность хлопчатобумажных нитей 18,5 текс. Протяжка соединяет одноимённые палочки петель.  

ВАРИАНТ 2

1. Приведите последовательность расчета и проектирования параметров петельной структуры через А и С.

2. Изложите    определения    производных    одинарных основовязаных переплетений. Опишите строение. Зарисуйте графическую   запись   работы   гребенок,   составьте аналитическую запись работы гребенок.

3. Приведите  современную  классификацию  трикотажных переплетений.     Раскройте     сущность     основных классификационных признаков.

4. По   предложенному   образцу   трикотажного   полотна, определите вид переплетения. Выполните его характеристику, согласно существующей классификации. По образцу, используя практический метод определения параметров петельной структуры, установите значения: А, В, Пр, Пв, 1 и ms. 
5. Запроектируйте    параметры    петельной    структуры переплетения кулирная гладь, если дано: Т = 25 текс х 2 КО в заправке    х/б    пряжа.    Используйте    расчетно-экспериментальный способ расчета параметров.

ВАРИАНТ 3

1. Перечислите  и охарактеризуйте физико-механические   свойства,   которые оценивают потребительские качества трикотажа. 
2. Опишите  строение  ткани  и  трикотажа.  Приведите сравнительную характеристику свойств ткани и трикотажа.

3. Опишите   особенности   построения   графической   и аналитической    записи    одинарных    основовязаных переплетений.

4. По   предложенному   образцу   трикотажного   полотна, определите вид переплетения. Выполните его характеристику, согласно существующей классификации. По образцу, используя практический метод определения параметров петельной структуры, установите значения: А, В, Пг, Пд, 1 и ms.

5. Запроектируйте    параметры    петельной    структуры переплетения  двухизнаночное комбинированное  рисунчатое, если дано: сырье - ПАН, линейной плотности 41,7текс х 2 х 2КО, в котором n1=132 пет.; n2=168 пет.
ВАРИАНТ 4

1. Назовите (перечислите) главные основовязаные двойные переплетения. Дайте их определения.
2. Изложите определение кулирной глади. Опишите строение лицевой и изнаночной сторон кулирной глади. Зарисуйте структурное изображение, графическую запись кулирной глади.

3. Опишите особенности построения графической  и аналитической записи работы гребенок   при   выработке   двойных   основовязаных переплетений.

4. По предложенному образцу трикотажного полотна, определите вид переплетения. Выполните его характеристику, согласно существующей    классификации. По образцу, используя практический метод определения параметров петельной структуры, установите значения: А, В, Пг, Пв, 1и  ms.

5.   Запроектируйте   параметры   петельной   структуры переплетения производная гладь, если дано: сырье - ПАН, Т-31 текс х 2КО.

ВАРИАНТ 5

1. Приведите последовательность расчета проектирования параметров петельной структуры через m.

2.  Перечислите и опишите основные параметры трикотажа.

3. Выполните   сравнительную   характеристику   свойств одинарных и двойных главных основовязаных переплетений (цепочка, трико, атлас, ластичная цепочка, ластичное трико, ластичный атлас).

4. По   предложенному   образцу   трикотажного   полотна, определить вид переплетения. Выполнить его характеристику, согласно существующей    классификации. По образцу, используя практический метод определения параметров петельной структуры, установить значения: А, В, Пг, Пв, 1и  ms.

.

5. Запроектируйте    параметры    петельной    структуры переплетения двухизнаночная гладь, если дано: сырье - смешанная пряжа (содержание шерсти 30%, волокно ПАН 70%),Т=31текс х 2 КО.

ВАРИАНТ 6

1. Назовите (перечислите) производные двойные основовязаные переплетения. Дайте их определения.
2. Изложите определение ластик. Раскройте понятие раппорт ластика. Опишите физико-механические свойства. Зарисуйте структурное изображение ластика раппорта 1+1.

3. Выполните сравнительный анализ строения кулирного и основовязаного трикотажа.

4. По   предложенному   образцу   трикотажного   полотна, определите вид переплетения. Выполните его характеристику, согласно существующей классификации. По образцу, используя практический метод определения параметров петельной структуры, установите значения: А, В, Пг, Пв, 1и ms. 
5. Запроектируйте    параметры    петельной    структуры переплетения двуластик, если дано: сырье – хлопколавсановая пряжа (содержание хлопка - 25%), Т == 18,5 текс х 2 КО.

ВАРИАНТ 7

1. Назовите (перечислите) главные кулирные переплетения. Дайте  их определения. 
2. Изложите определение двуластика. Раскройте понятие раппорт двуластика. Опишите физико-механические свойства двуластика. Зарисуйте структурное изображение двуластика раппорта 1+1.

3. Выполните   сравнительную   характеристику   физико-механических свойств одинарных главных основовязаных и одинарных производных основовязаных переплетений.

4. По   предложенному   образцу  трикотажного   полотна, определите вид переплетения. Выполните его характеристику, согласно существующей  классификации. По образцу, используя практический метод определения параметров петельной структуры, установите значения: А, В, Пг, Пв, 1 и ms.

5. Запроектируйте  поверхностную плотность ластичного трико, если дано: линейная плотность ацетатных нитей 11,8 текс*2 КО. Протяжка соединяет разноимённые внутренние палочки петель. 

ВАРИАНТ 8

1. Назовите   (перечислите)   производные   основовязаные одинарные переплетения. Дайте их определения.
2. Изложите определение производной глади. Раскройте сущность понятия раппорта производной глади. Опишите физико-механические свойства производной глади. Зарисуйте структурное изображение производной глади раппорта 1+1.

3. Сформулируйте условия выработки двойных основовязаных переплетений.  Назовите  виды  двойных  производных основовязаных    переплетений. Приведите    примеры графических и аналитических записей работы гребенок при выработке двойных производных основовязаных  переплетений.

4. По   предложенному   образцу   трикотажного   полотна, определите вид переплетения. Выполните его характеристику, согласно существующей классификации. По образцу, используя практический метод определения параметров петельной структуры, установите значения: А, В, Пг, Пв, 1и ms. 
5. Запроектируйте    параметры    петельной    структуры  переплетения ластик R = 1+3, если дано: сырье – ПАН линейной плотности 31 текс х 2 КО.

ВАРИАНТ 9

1. Назовите (перечислите) главные основовязаные одинарные переплетения. Дайте их определения.
2. Изложите определение двухизнаночной глади. Раскройте сущность понятия раппорт двухизнаночной глади. Опишите физико-механические свойства двухизнаночной глади. Зарисуйте графическую запись и структурное изображение двухизнаночной глади раппорта 1+1.

3. Сформулируйте  условия  выработки  двухгребеночных переплетений на однофонтурных основовязаных машинах. Назовите    виды    двухгребеночных    основовязаных переплетений.   Приведите  примеры  графических  и

аналитических записей работы гребенок при выработке двухгребеночных основовязаных переплетений.

4. По  предложенному  образцу  трикотажного  полотна, определите    вид    переплетения.    Выполните   его характеристику, согласно существующей классификации. По образцу, используя практический метод определения

параметров петельной структуры, установите значения: А, В, Пг, Пв, 1 и ms.

5. Запроектируйте    параметры    петельной    структуры переплетения трико-сукно, если дано: Т1 == 3,3 текс, нить капроновая, Т2= 6,7 текс, нить вискозная.

ВАРИАНТ 10

1. Назовите производные кулирные переплетения. Дайте их определения.
2. Изложите определения одинарных главных основовязаных переплетений. Опишите строение. Зарисуйте графическую запись работы гребенок и составьте аналитическую запись работы гребенок.

3. Сформулируйте условия получения двуластика на вязальном оборудовании, поясните их, используя необходимые схемы и рисунки.

4. По  предложенному  образцу  трикотажного  полотна, определите    вид   переплетения.    Выполните   его характеристику, согласно существующей классификации. По образцу, используя практический метод определения

параметров петельной структуры, установите значения: А, В, Пг, Пв, 1 и ms. 
5. Запроектируйте    параметры   петельной   структуры переплетения трико-сукно, если дано: сырье - вискоза, Т=13,Зтексх2КО.
Контрольная работа №2

1 вариант

1. Распознайте данное трикотажное переплетение. Определите базовое переплетение, отнесите переплетение к соответствующему классу, подклассу, виду, подвиду  рисунчатого трикотажа (по классификации). Назовите внешние признаки распознавания данного трикотажного переплетения. Охарактеризуйте данный вид трикотажного переплетения, указывая на особенности его строения и свойств. Определите границы раппорта рисунка. Сделайте графическую запись переплетения. Составьте заправочную таблицу (расстановка игл и работа замков), подберите тип вязального оборудования, на котором можно выработать данный трикотаж. 
2. Изложите условия выработки трикотажа платированных переплетений на вязальном кулирных оборудовании. Объясните процесс получения платированных переплетений на машинах. При объяснении используйте рисунки.
3. Установите поверхностную плотность и ширину трикотажа, вырабатываемого на однофонтурной кругловязальной машине плюшевым переплетением, если дана заправка: грунтовая и плюшевая нити - ПрХб линейной плотности 15,4 текс. Диаметр игольного цилиндра -500 мм; класс машины - 18; разница глубины купирования плюшевой и грунтовой нитей - 1,9 мм.

4. Изложите классификацию отбирающих механизмов. Охарактеризуйте отбирающие механизмы по данным признакам.

5. Запроектируйте и рассчитайте рисунок, выработанный на вязальном оборудовании с групповым отбором игл, если дано: переплетение комбинированное на базе кулирной глади; оборудование кругловязальное «Мультисингле».

2 вариант

1. Распознайте данное трикотажное переплетение. Определите базовое переплетение, отнесите переплетение к соответствующему классу, подклассу, виду, подвиду  рисунчатого трикотажа (по классификации). Назовите внешние признаки распознавания данного трикотажного переплетения. Охарактеризуйте данный вид трикотажного переплетения, указывая на особенности его строения и свойств. Определите границы раппорта рисунка. Сделайте графическую запись переплетения. Составьте заправочную таблицу (расстановка игл и работа замков), подберите тип вязального оборудования, на котором можно выработать данный трикотаж. 

2.   Изложите условия выработки трикотажа плюшевых переплетений на вязальном оборудовании. Объясните процесс получения плюшевых переплетений на кулирных машинах. При объяснении используйте рисунки.
3. Рассчитайте параметры петель и ширину трикотажа, который вяжется на

однофонтурной кругловязальной машине прессовым переплетением на базе глади, если дана заправка: НПЭ линейной плотности 11 текс * 2 к. Число набросков в прессовой петле -4; число петель в раппорте с учетом всех набросков -1920; число петель глади в раппорте -1480; число всех набросков- 352; число прессовых петель - 88; число игл в игольнице -1680.

4. Раскройте сущность понятия «режимы работы игл». Охарактеризуйте отличительные признаки способов отбора игл, их преимущества и недостатки.

5.Запроектируйте и рассчитайте рисунок, выработанный на вязальном оборудовании с дисковым узорообразователем, если дано переплетение 2-х цветный жаккард, количество игл на машине - 920; количество пазов в диске - 220; количество систем - 12.

3 Вариант

1. Распознайте данное трикотажное переплетение. Определите базовое переплетение, отнесите переплетение к соответствующему классу, подклассу, виду, подвиду  рисунчатого трикотажа (по классификации). Назовите внешние признаки распознавания данного трикотажного переплетения. Охарактеризуйте данный вид трикотажного переплетения, указывая на особенности его строения и свойств. Определите границы раппорта рисунка. Сделайте графическую запись переплетения. Составьте заправочную таблицу (расстановка игл и работа замков), подберите тип вязального оборудования, на котором можно выработать данный трикотаж. 

2. Изложите условия выработки трикотажа футерованных переплетений на вязальном оборудовании. Объясните процесс получения футерованных переплетений на кулирных машинах. При объяснении используйте рисунки.
3.Рассчитайте   параметры   петель   и   поверхностную   плотность   трикотажа, вырабатываемого гладким платированным переплетением на базе глади, если дана заправка: грунтовая нить - ПрХб линейной плотности 18,5 текс, платировочная нить –НВ линейной плотности 22,2 текс.

4.Охарактеризуйте основные приемы формирования и проектирования рисунков для механизмов с групповым отбором игл. Изложите методы проектирования и расчета рисунков для механизмов с групповым отбором игл.

5. Запроектируйте и рассчитайте рисунок, выработанный на вязальном оборудовании с барабанными узорообразователями, если дано: переплетение 3-х цветный жаккард; число игл в игольном цилиндре - 1296; число петлеобразующих систем 48; число рисунчатых пяток толкателя -41; число групп отбирающих элементов - 12.

Примечание: расчет рисунка произвести при у-образной расстановке толкателей.
4 Вариант

1. Распознайте данное трикотажное переплетение. Определите базовое переплетение, отнесите переплетение к соответствующему классу, подклассу, виду, подвиду  рисунчатого трикотажа (по классификации). Назовите внешние признаки распознавания данного трикотажного переплетения. Охарактеризуйте данный вид трикотажного переплетения, указывая на особенности его строения и свойств. Определите границы раппорта рисунка. Сделайте графическую запись переплетения. Составьте заправочную таблицу (расстановка игл и работа замков), подберите тип вязального оборудования, на котором можно выработать данный трикотаж. 

2. Изложите условия выработки трикотажа прессовых переплетений на вязальном оборудовании. Объясните процесс получения прессовых переплетений на кулирных машинах. При объяснении используйте рисунки.
3.Рассчитайте параметры петель и массу 1 пог. м. трикотажа, вырабатываемого на однофонтурной кругловязальной машине рисунчатым плюшевым переплетением, если известна заправка: грунтовая  нить - ПрХб линейной плотности 18,5 текс, плюшевая нить- ИВ линейной плотности 16,6 текс. Разница глубины купирования плюшевой грунтовой нити -2 мм; общее число петель в раппорте - 1296; число плюшевых петель - 866; число игл в игольном цилиндре -2268.

4.Охарактеризуйте основные приемы формирования и проектирования рисунков основовязаного трикотажа.

5. Запроектируйте и рассчитайте рисунок, выработанный на вязальном оборудовании с групповым отбором игл, если дано: переплетение прессовое на базе ластика; оборудование - кругловязальная машина «Мультирипп».

5 Вариант

1. Распознайте данное трикотажное переплетение. Определите базовое переплетение, отнесите переплетение к соответствующему классу, подклассу, виду, подвиду  рисунчатого трикотажа (по классификации). Назовите внешние признаки распознавания данного трикотажного переплетения. Охарактеризуйте данный вид трикотажного переплетения, указывая на особенности его строения и свойств. Определите границы раппорта рисунка. Сделайте графическую запись переплетения. Составьте заправочную таблицу (расстановка игл и работа замков), подберите тип вязального оборудования, на котором можно выработать данный трикотаж. 

2.   Изложите условия выработки трикотажа ажурных переплетений на вязальном оборудовании. Объясните процесс получения ажурных переплетений на кулирных машинах. При объяснении используйте рисунки.
3.Рассчитайте параметры петель и поверхностную плотность трикотажа переплетения фанг на базе ластика из полушерстяной пряжи линейной плотности 31 текс *2 *2ко.

4. Охарактеризуйте основные приемы формирования и проектирования рисунков для механизмов индивидуального отбора игл. Изложите методы проектирования и расчета рисунков для барабанных узорообразователей.

5.Используя раздельные графические записи (рис.1) двух основовязаных переплетений, разработайте двухгребеночное филейное переплетение, дайте совместную графическую и цифровую запись двух ушковых гребенок, укажите их проборку и взаимную расстановку для получения этого переплетения на плоской основовязальной машине с крючковыми иглами.

6 вариант

1. Распознайте данное трикотажное переплетение. Определите базовое переплетение, отнесите переплетение к соответствующему классу, подклассу, виду, подвиду  рисунчатого трикотажа (по классификации). Назовите внешние признаки распознавания данного трикотажного переплетения. Охарактеризуйте данный вид трикотажного переплетения, указывая на особенности его строения и свойств. Определите границы раппорта рисунка. Сделайте графическую запись переплетения. Составьте заправочную таблицу (расстановка игл и работа замков), подберите тип вязального оборудования, на котором можно выработать данный трикотаж. 

2. Изложите условия выработки трикотажа жаккардовых переплетений на вязальном оборудовании. Объясните процесс получения жаккардовых переплетений на кулирных машинах. При объяснении используйте рисунки.
3.Рассчитайте параметры петель и поверхностную плотность трикотажа одинарного футерованного переплетения, если дана заправка: грунтовая нить - ПРХб линейной плотности 18,5 текс * 2КО, футерная нить - ПрХб линейной плотности 84 текс. Кладка футерной нити - 1+3.

4. Охарактеризуйте основные приемы формирования и проектирования рисунков для механизмов индивидуального отбора игл. Изложите методы проектирования и расчета рисунков для дисковых узорообразователей.

5.Запроектируйте и рассчитайте рисунок, выработанный на вязальном оборудовании с барабанными узорообразователями, если дано: переплетение 3-х цветный жаккард, число игл в игольном цилиндре - 1280, число петлеобразующих систем - 60, число рисунчатых пяток толкателя - 36, число групп отбирающих элементов - 12.

Примечание: расчет рисунка произвести при диагональной расстановке толкателей.

7 вариант

1. Распознайте данное трикотажное переплетение. Определите базовое переплетение, отнесите переплетение к соответствующему классу, подклассу, виду, подвиду  рисунчатого трикотажа (по классификации). Назовите внешние признаки распознавания данного трикотажного переплетения. Охарактеризуйте данный вид трикотажного переплетения, указывая на особенности его строения и свойств. Определите границы раппорта рисунка. Сделайте графическую запись переплетения. Составьте заправочную таблицу (расстановка игл и работа замков), подберите тип вязального оборудования, на котором можно выработать данный трикотаж. 

2. Изложите условия выработки трикотажа неравномерных переплетений на вязальном оборудовании. Объясните процесс получения неравномерных переплетений на кулирных машинах. При объяснении используйте рисунки.
3.Рассчитайте параметры петель и поверхностную плотность трикотажа платированного футерованного переплетения, если известна заправка: грунтовая и платировочная нити - ПрХб линейной плотности 18,5 текс, футерная нить - ПрХб линейной плотности – 72 текс. Кладка футерной нити - 1+2.

4.Опишите сущность системы автоматизированного проектирования рисунков. Изложите порядок разработки рисунков, программ вязания.

5. Запроектируйте и рассчитайте рисунок, выработанный на вязальном оборудовании с дисковыми узорообразователями, если дано: переплетение 4-х цветный жаккард, число  игл в игольном цилиндре - 864, число петлеобразующих систем -16, число пазов в диске- 160.

8 Вариант

1. Распознайте данное трикотажное переплетение. Определите базовое переплетение, отнесите переплетение к соответствующему классу, подклассу, виду, подвиду  рисунчатого трикотажа (по классификации). Назовите внешние признаки распознавания данного трикотажного переплетения. Охарактеризуйте данный вид трикотажного переплетения, указывая на особенности его строения и свойств. Определите границы раппорта рисунка. Сделайте графическую запись переплетения. Составьте заправочную таблицу (расстановка игл и работа замков), подберите тип вязального оборудования, на котором можно выработать данный трикотаж. 

2. Изложите условия выработки трикотажа перекрестных переплетений на вязальном оборудовании. Объясните процесс получения перекрестных переплетений на кулирных машинах. При объяснении используйте рисунки.
3.Рассчитайте   параметры   петель   и   поверхностную   плотность   трикотажа, вырабатываемого комбинированным переплетением репс ( сочетание ряда петель ластика и ряда петель глади ). Заправка - пряжа  шерстяная смешанная линейной плотности - 31текс*2*2КО.

4.Изложите последовательность проектирования и расчета рисунков для основовязальных машин. Раскройте сущность всех этапов расчёта. 
5.Запроектируйте, рассчитайте рисунок, выработанный на вязальном оборудовании с групповым отбором игл, если дано: переплетение пресс- жаккардовое, оборудование -кругловязальная однофонтурная машина «Мультисингле».

9 Вариант

1. Распознайте данное трикотажное переплетение. Определите базовое переплетение, отнесите переплетение к соответствующему классу, подклассу, виду, подвиду  рисунчатого трикотажа (по классификации). Назовите внешние признаки распознавания данного трикотажного переплетения. Охарактеризуйте данный вид трикотажного переплетения, указывая на особенности его строения и свойств. Определите границы раппорта рисунка. Сделайте графическую запись переплетения. Составьте заправочную таблицу (расстановка игл и работа замков), подберите тип вязального оборудования, на котором можно выработать данный трикотаж. 

2. Изложите условия выработки трикотажа платированных переплетений на вязальном оборудовании.  Объясните   процесс получения платированных переплетений на основовязальных машинах. При объяснении используйте рисунки.
3.Рассчитайте   параметры   петель   и   поверхностную   плотность   трикотажа, вырабатываемого неполным трехцветным жаккардовым переплетением, если дана заправка: НПЭ линейной плотности 11 текс * 2КО и НОбТрац К линейной плотности 26 текс. Содержание НПЭ в полотне - 26, 5 %, НОбТрацК - 73, 5%.

4.0пишите особенности устройства и работы электронных систем отбора игл. При объяснении используйте схемы устройства.
5.Запроектируйте и рассчитайте рисунок для основовязальной машины, если дано: переплетение   -   переменное   платированное,   вид   рисунчатого   эффекта поперечнополосатый, в работе участвуют 2 ушковые гребенки.

10 Вариант

1. Распознайте данное трикотажное переплетение. Определите базовое переплетение, отнесите переплетение к соответствующему классу, подклассу, виду, подвиду  рисунчатого трикотажа (по классификации). Назовите внешние признаки распознавания данного трикотажного переплетения. Охарактеризуйте данный вид трикотажного переплетения, указывая на особенности его строения и свойств. Определите границы раппорта рисунка. Сделайте графическую запись переплетения. Составьте заправочную таблицу (расстановка игл и работа замков), подберите тип вязального оборудования, на котором можно выработать данный трикотаж. 

2.Изложите условия выработки трикотажа уточных переплетений на вязальном оборудовании. Объясните процесс получения уточных переплетений на основовязальных машинах. При объяснении используйте рисунки.
3.Рассчитайте параметры петель и массу 1 погонного метра трикотажа, вырабатываемого комбинированным переплетением французское пике, если дана заправка: НПЭ линейной плотности 11 текс * 2КО.

4.0пишите структуру электронных систем отбора.
5.Запроектируйте и рассчитайте рисунок, выработанный на вязальном оборудовании с барабанными узорообразователями, если дано переплетение 3-х цветный жаккард, число игл - 2064, число петлеобразующих систем - 48, число рисунчатых пяток толкателя - 41,число групп отбирающих элементов - 12.
Методы определения параметров петельной структуры практическим путём .

Практический метод предусматривает анализ образцов  переплетений.

Основные технологические параметры параметры:

1. Плотность по горизонтали - Пг      (столбиков)

2. Плотность по вертикали – Пв            (рядов)

3. Длина нити в петле - l         (мм)

4. Поверхностная плотность полотна - ms      (гр/м2)

Также определяют значение Т.
5. Линейная плотность пряжи – Т (текс)

Приборы и материалы, используемые при анализе:

· Текстильная лупа  (рис. 16)

· Линейка    (рис.17)

· Торсионные (электронные весы)

· Препарационная игла  (рис. 18)

· Вычислительная техника (калькуляторы)

Рис.16 Текстильная лупа

                                        Рис. 17 Линейка 

Рис. 18  Препарационная игла
[image: image12.png]b



1.Определение плотностей
    Анализ начинают    с

определения лицевой и

изнаночной сторон.

Кладут образец на стол

лицевой

стороной вверх так, чтобы

петельные            ряды

располагались

горизонтально.   Начинают

подсчет   плотностей   по

горизонтали и вертикали.

Ставят текстильную лупу

(рис. 19) на образец так, чтобы

грань   1   выреза   лупы

располагалась строго вдоль

петельного ряда. Вставляя

конец препарационной иглы

в каждую петлю, считают

количество       петельных

столбиков, затем полученное

число умножают на 10 (так

как размер выреза у лупы

10*10 мм)

получают   плотность   по

горизонтали Пг. Грань 2

располагают         вдоль

петельного   столбика   и

подсчитывают плотность по

вертикали Пв, Например,

если на 10 мм приходится 5

петельных столбиков, то 
Пг =5*10=50    петельных                     Рис. 19
столбиков на 100 мм.

Таким же образом можно

определить плотности при

помощи линейки (рис.20).

Рис.20 

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


             1     2    3    4     5    6    7     8   9    10   11
2.0пределение длины нити                                   рис. 21
в петле

Для определения длины нити

в    петле    необходимо

положить   перед   собой

образец и сделать отметку

на середине игольной дуги

петли  (рис.21), отступив от

края образца, расстояние в

десять петель,           отсчитать

одиннадцатую петлю и на     
середине игольной дуги этой     
петли   сделать   отметку.      
Между отметками заключено    
 10   петель.    Необходимо    

 распустить петельный ряд, 
распрямить нить и приложить 

её к линейке.     

Первая            отметка

располагается   на   нуле,

показание линейки по второй

отметке фиксируется.

Можно определить длину

нити в петле по второму

способу:  определите  для

образца направление вязания
и   распустите   несколько

петельных рядов.

Положите образец на стол

лицевой стороной вверх так,                         рис. 22
чтобы   петельные   ряды

располагались

горизонтально.

Подсчитайте     количество      

петель в верхнем петельном

ряду. Например, количество

петель равно 13. Распустите

данный   петельный   ряд

(рис.22).  Вытянутую  нить

распрямить,  не  слишком

вытягивая (рис 23). Измерить

длину    нити    линейкой

(рис.23).  Например,  длина

всей нити равна 150 мм.

Определить длину нити в

петле:
l=150:13=12,5мм
Так выполните три раза,

Получите - l1; l2;   l 3;
Lср=( l1+ l2+ l3):3  - среднее

значение длины нити в петле.                                   Рис. 23
3.Определение

поверхностной

плотности полотна

Положите образец на стол,

Измерьте   его  длину  и

ширину(рис.24).   Например,

длина равна 8 см =0,08м, а

ширина равна 9см=0,09м.

Площадь образца:

S=0,08*0,09=0,0072м.

Образец   взвешивают   на

торсионных   (электронных,

аналитических) весах. Масса

определяется в граммах  - m.

Поверхностная    плотность

полотна  определяется  по

формуле: ms= m: S
4.Определение  линейной                              Рис. 24
плотности пряжи

Распущенную    одиночную

нить измеряют (результат

записывают L= ? ), взвешивают на

торсионных  (электронных)

весах (результат записывают m=?)

и по известной формуле  Т=m:L
рассчитывают ее линейную

плотность      (полученное
значение записывают). Затем

в    стандарте    находят

ближайшее        значение

линейной плотности нити и сравнивают с ближайшим значением.
5.Определение числа петельных столбиков на 10 см для ластика с одинаковым сочетанием лицевых и изнаночных петельных столбиков

       Прикладывают лупу так, чтобы одна грань совпадала с петельным рядом и считают количество лицевых петельных столбиков с одной стороны на 1 см. Например, количество лицевых петельных столбиков равно 4 в одном см, (см. рис.25)

  Количество лицевых петельных столбиков на 10 см петельного ряда:

                                                    4*10= 40

Для ластика симметричных раппортов:

                        Пгд1 =Пгд2      или Пгд= 40*2=80

Рис. 25
6.Определение числа петельных столбиков на 10 см для ластика с различным сочетанием лицевых и изнаночных петельных столбиков

       Для ластиков нессиметричных раппортов: 

                      Пгд1 ≠Пгд2      или  Пгд= Пгд1 +   Пгд2

         Располагают глазок или линейку таким образом, чтобы верхний угол или «0» соответствовали началу петли. 
         Подсчитывают количество лицевых петель в 1 см петельного ряда. Например, количество лицевых петельных столбиков равно 2 в 1 см ряда, (см. рис. 26).

        Определяют количество петельных столбиков в 10 см петельного ряда.

                                      Пгд1=2*10=20

          Переверните образец и положите его на стол изнаночной стороной. Изнаночные петельные столбики станут лицевыми. Устанавливают  глазок или линейку на начало лицевой петли. Подсчитывают количество лицевых петель в 1 см петельного ряда. Например, равно 6 петельных столбиков, (см. рис.27)

          Определяют количество лицевых петель в 10 см петельного ряда  

                                     Пгд2=6*10=60       
                                   Пгд= Пгд1 + Пгд2=20+60=80

Рис. 26                                                                          Рис. 27
Количество петель по вертикали подсчитывается с одной стороны, при этом лупу прикладывают так, чтобы одна грань совпадала с петельным столбиком и считают количество петельных рядов. Замеры проводят не менее трёх раз и определяют средние данные:

                        Пгдср=( 1Пгд́+2Пгд́+ 3Пгд)/3
      Плотность по вертикали определяют как для кулирной глади.

                         Пгвср=( 1Пв́+2Пв́+ 3Пв)/3

    Определение длины нити в  петле и линейной плотности пряжи  смотри предыдущую работу.

     Используя средние практические данные, определяют поверхностную плотность ластика по формуле:

                            ms,= Пгвср* Пгдср*ℓ*Т*10      (гр/м)

   Фактическую линейную плотность можно определить с помощью аналитических весов и квадранта (методику определения см. выше).

Определение параметров петельной структуры практическим путём производится согласно следующих нормативных документов:
ГОСТ 8846-77 Полотна и изделия трикотажные. Методы определения линейных размеров, угла перекоса, плотности и длины нити в петле

ГОСТ 8845-87 Полотна и изделия трикотажные. Методы определения влажности, массы и поверхностной плотности.
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